DT 669. 13: 543. 089. 6 CESKOSLOVENSKA STATNi NORMA Schvélena: 7. 2. 1968
CESKOSLOVENSKY ANALYTICKY NORMAL LITINY

CSN 01 2830

YexoCnoBaLKNI aHaIMTMYECKNIA CTaHAAPTHLIN obpa3ey YyryHa
Czechoslovak analytical standard sample for cast iron

Tato norma plati jako technologicky predpis pro pripravu ¢eskoslovenskych analytickych normald
litiny (dale jen "normal"). Navazuje na kmenovou normu CSN 01 2801 Ceskoslovensky analyticky
normal, kterou dopliuje.

|. VYROBA A UPRAVA MATERIALU PRO NORMALY

1. Technologicky postup pfi pfipravé materialu a jeho zpracovani pro normal je zadvazny pro vsechny
vyrobce.

Volba materidlu a odbér materidlu uré¢eného pro normal

2. Jako materidlu pro normal se pouziva zasadné takovych druhd litin, které se bézné v praxi vyrabéji
a pouzivaji. Tim je zajisténo, Zze normaly pIné odpovidaji vzorkdm analyzovanym v provoznich
laboratorich.

3. Odbér, jakoz i dalSi zpracovani materialu pro normal, se provadi tak, aby bylo dosazeno maximalni
homogenity materialu, tj. aby pfi navazovani vzorku pro jedno stanoveni mél vzorek vzdy stejné
prdmérné slozeni. O dosazeni homogenity je tfeba se presvédcit predepsanou zkouskou (viz ¢l. 5). K
pripravé materiald uréenych pro normaly se zdsadné nesmi pouzivat nalitk( odlitk( taveb materialu.

Priprava materiadlu pro normal

4. Tavby materialu urcené pro jednotlivé normaly litin je tfeba provadét v takovych tavicich
jednotkach, které dovoluji diikladné promichani tekutého kovu (elektrické induk¢ni pece, vyhrivané
predpeci kuploven s moznosti promichani apod. ). Ze ziskaného promichaného kovu se lije jeden
odlitek tvaru dutého valce podle obr. 1. do suSené piskové formy. Tvar odlitku je volen tak, aby byla
dodrzena stejna
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