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Pfedmluva

1) IEC (Mezinarodni elektrotechnicka komise) je celosveétova organizace pro normalizaci, ktera
zahrnuje vSechny narodni elektrotechnické komise (narodni komitéty IEC). Cilem IEC je pomahat pfi
prosazovani mezinarodni spoluprace pri reseni vsech problémd tykajicich se normalizace v oblasti
elektrotechniky a elektroniky. Za tim ucelem IEC kromé jinych Cinnosti vydava mezinarodni normy.
Jejich priprava je svéfena technickym komisim; kterykoliv ndrodni komitét IEC, ktery se zajima o
predmét, kterym se zabyva technickad komise, se mize zUcastnit téchto pripravnych praci. Prace se
zUcastiuji i mezinarodni organizace, vladni i nevladni, s nimiz IEC navazalo pracovni styk. IEC Uzce
spolupracuje s Mezindrodni organizaci pro normalizaci (ISO) podle podminek stanovenych smlouvou
mezi témito dvéma organizacemi.

2) Oficialni rozhodnuti nebo dohody IEC tykajici se technickych otazek pripravené technickymi
komisemi, v nichz jsou zastoupeny vSechny zainteresované narodni komitéty, vyjadfuji v nejvétsi
mozné mife mezinarodni shodu v nazoru na predmeét, kterého se tykaiji.

3) Maji formu doporuceni pro mezinarodni pouziti a v tomto smyslu jsou pfijimany narodnimi
komitéty.



4) Na podporu mezinarodniho sjednoceni vyjadruje IEC prani, aby vSechny narodni komitéty prevzaly
text doporuceni IEC do svych narodnich a regionalnich norem v rozsahu, ktery narodni podminky
dovoluji. Jakykoliv rozdil mezi doporucenim IEC a odpovidajici narodni nebo regionalni normé by mél
byt pokud mozno v narodni nebo regionalni norme jasné vysveétlen.

Mezinarodni norma IEC 1163-1 byla pfipravena Technickou komisi IEC 56: Spolehlivost

Text této normy vychazi z téchto dokument(:

Sestimési¢ni pravidlo Zprava o hlasovani

56(C0O)154 56(C0O)168

Uplné informace tykajici se hlasovani o schvéleni této normy jsou obsaZeny ve zpravé o hlasovani
uvedené v tabulce.

Prilohy A az H jsou pouze pro informaci.
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Uvod

Rizenf jakosti a dobry ndvrh jsou nezbytné pfedpoklady zajist&ni bezporuchovosti. V pfipadech, kdy
ma vyrobek v obdobi ¢asnych poruch nepfipustné nizkou bezporuchovost, mize byt vsak nutné pro
zlepseni bezporuchovosti pouzit proces tridéni.

Pro rlizné zékazniky mdze byt nepripustné nizka Groven bezporuchovosti rliznd a miZe vychazet z
obecnych pozadavkd trhu.

Jak tridéni namahanim pro zlepseni bezporuchovosti, tak programy rlstu bezporuchovosti napomahaji
pri zlepSovani bezporuchovosti, kterou pozoruje uzivatel. Tyto dvé metody se vSak zasadné lisi v
téchto ohledech:

- program rUstu bezporuchovosti je vyvojova ¢innost, jejimz Gcelem je zlepsit vnitrni
bezporuchovost vyrobk{ tim, Ze se provedou zmény navrhu;



- UCelem trfidéni namahanim je zjistit a odstranit zavady; toto tridéni je soucast procesu vyroby a
nemélo by se spoléhat na odhaleni nepresnosti navrhu.

Obé uvedené metody pritom ovliviuji bezporuchovost rozdilnym zplsobem, jak je to ukazéno na
obrazku 1. Programem tridéni pro zlepSeni bezporuchovosti se v zasade ,odrizne" obdobi ¢asnych
poruch (nebo jeho ¢ast), zatimco programem rdstu bezporuchovosti se sniZi celkova intenzita poruch.
Program rlstu bezporuchovosti mdze mit vliv na nutnost pouziti programu tridéni, jestlize jsou zavady
takové povahy, Ze je mozné jejich vyskytu vibec zabranit.

UzZivatel této normy si ma uvédomit, Ze tfidéni namahanim nezlepsuje vnitfni bezporuchovost
uvazovanych objektl, a pokud je to mozné, ma se predevsim zamérit na programy rlstu
bezporuchovosti a/nebo fizeni jakosti.

Specifickym Ucelem provadéni procesu trideéni pro zlepSeni bezporuchovosti je zjisténi a odstranéni
zavad v hardwarovém objektu dfive, nez se dostane k zakaznikovi, nebo nez bude zamontovan do
vyrobkd vyssi Urovné. To znamena, Ze pokud se do vyrobniho procesu zavede proces tridéni pro
zlepSeni bezporuchovosti, maji se do tfidéni zahrnout vSechny uvazované hardwarové objekty.

Tridit se mohou vSechny hardwarové objekty rliznych typ( a na rlznych trovnich vyrobniho procesu.
Jakmile byl specifikovan pripustny podil slabych objektl, vedou metody uvedené v této normé k
nejekonomictéjsimu procesu tridéni pro zlepseni bezporuchovosti u objektd, které se vyrabéji v
davkach. To je tim, Ze ne vSechny typy objektl je nutné podrobit procesu tridéni pro zlepseni
bezporuchovosti. Do tridéni je mozné zahrnout pouze ty typy objektd, které pravdépodobné obsahuji
zavady. Kromé toho je rozsah, ve kterém budou vybrané objekty podrobeny tridéni, (podminky

tridéni, doby trvani atd.) minimalizovan.

Pfi tfidéni namahanim vedou zavady rychle ke vzniku poruchy tim, Ze se objekty podrobi expozici
vhodnym namdahanim, napfiklad namahani prostfedim, provoznimu namahani, nebo jejich
kombinovanému plsobeni. Tridéni namahanim pro zlepseni bezporuchovosti se Casto nazyva tridéni
namahanim vlivy prostfedi nebo také zahorovani.

Typické kroky procesu tfidéni namahanim pro zlepSeni bezporuchovosti jsou znazornény na obrazku
2.
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Obrdazek 1 - Rozdil mezi pojmy tfidéni pro zlepseni bezporuchovosti a rist bezporuchovosti
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Obrdazek 2 - Typicky vyvojovy diagram pro navrh a modifikace procesu tfidén
pro opravitelné objekty
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1 Predmét normy

V této mezindrodni normé se popisuji specialni metody pro pouZiti a optimalizaci procesu tridéni
namahanim pro davky opravitelnych hardwarovych objektl v pfipadech, kde maji objekty nepripustné
nizkou bezporuchovost v obdobi ¢asnych poruch a kdyz nejsou pouzitelné jiné metody, jako jsou
programy rlstu bezporuchovosti a metody fizeni jakosti. Divodem pro pouZiti tfidéni namahanim
mUze byt casové omezeni a/nebo povaha nedostatecnosti, pro jejichz zachyceni je tfidéni namahanim
navrzeno.

Procesy uvedené v této normé se pouzivaji v libovolné etapé sériové vyroby opravitelnych objektl (viz
obrazek 3). Metody pro zavedeni procesu se mohou pouzit béhem planovani vyroby, pfi pfedvyrobni
sérii nebo pri ustalené vyrobé.

Nezbytnym predpokladem pro pouziti téchto metod je schopnost specifikovat urcitou Uroven zavad
zbyvaijicich v objektu po tridéni.

Procesy popsané s této normeé jsou obecné procesy pro trfidéni namahanim pouzivané v pripadech,
kdy v normé pro vyrobek neni popsan zadny specificky proces tridéni. Jsou téz urCeny k pouzivani
komisemi IEC pfi pfipravé norem pro vyrobky. Proces tfidéni namahanim by mohl byt soucasti
celkového programu bezporuchovosti (viz fadu IEC 300).

-- Vynechany text --



