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Mechanical vibration - Balancing - Shaft and fitment key convention

Vibration mécanique - Equilibrage - Convention relative aux clavettes d'arbres et aux éléments
rapportés

Mechanische Schwingung - Auswuchten - Konvention uber die durch Keile verbundenen Wellen und
Maschinenteile

Tato norma obsahuje I1ISO 8821:1989

Narodni predmluva

Citované normy

ISO 1925:1981 - dosud nezavedena

Deskriptory podle Tezauru ISO ROOT

K&d deskriptoru/znéni deskriptoru: COB.G/vibrace, CK/mechanika, BFQ/vyvazovani, NT).C/hridele
(rotacni), NWF/NWY/spojovaci soucasti, NWv.LL/pera(na hridel), LBM.PCB/dohody
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MECHANICKE KMITANI - VYVAZOVANI -
DOHODA O ROTORECH A STROJNICH CASTECH
SPOJOVANYCH PERY

1SO 8821

MDT 62.253:62-755

Deskriptory: rotors, shafts (rotating), balancing

Prvni vydani

1989-06-01

Predmluva

ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci normaliza¢nich organizaci
(¢lenl 1SO). Na mezinarodnich normach obvykle pracuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len 1SO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt zastoupen v této
technické komisi.

Prace se zUcCastnuji i mezinarodni organizace, vladni i nevladni, s nimiz ISO navazala pracovni styk.



ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech
normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenlim ISO k hlasovani.
Vydani mezinarodni normy vyZzaduje souhlas alespon 75 % z hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma ISO 8821 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 108 Mechanické kmitani a
razy.

Prilohy A, B, C, D a E obsazené v této mezinarodni normé maiji pouze informativni charakter.

Uvod

V soucasnosti existuji tfi metody nebo ,,dohody" pro vyvazovani hridell nebo rotor( a strojnich ¢asti s
drazkou pro pero

- metoda s plnym perem
- metoda s pllperem

- metoda bez pera

Casto neni mozné nebo ekonomicky vyhodné vyvazovat rotory aZ po jejich montazi se sou¢astmi s
nabojem. Vyvazeni jsou proto provedena oddélené. Pfi vyvazovani jednotlivych dild se pouzivaji
takové tolerance vyvazeni, aby po spojeni jednotlivych Casti perem vyhovéla sestava pfislusné
toleranci vyvazeni a mohutnosti kmitani. Je-li vSak pfi vyvazovani hfidele nebo rotoru pouzita jina
konvence ohledné pera nez pfi vyvazovani soucasti s ndbojem, je pravdépodobné, ze nevyvazenost a
mohutnost kmitani budou prevySovat pripustné hodnoty.

U¢elem této mezinarodni normy je celosvétové sjednotit dohodu o vyvaZovani rotor{l a strojnich ¢asti
spojovanych pery. Bude-li disledné uzivana, dosahne se u vSech hrideld, rotord a strojnich ¢asti s
naboji vzajemné shody tak, ze by mohly byt vyvazovany rlznymi dodavateli a po kone¢ném sestaveni
by celek vyhovél predepsané jakosti vyvazeni a mohutnosti kmitani.



