MDT 620. 179. 16: 621. 643. 2 CESKOSLOVENSKA STATNi NORMA Schvaélena: 23. 5. 1988
Nedestruktivni zkouseni

ZKOUSENI OCELOVYCH BEZESVYCH TRUBEK ULTRAZVUKEM

Zjistovani pri¢nych vad

CSN 01 5028 ¢ast 3

CSN 01 5028 ¢ast 3 (spole¢né s CSN 01 5028 ¢ast 1, 2 a 4 eqv ST SEV 5687-86)

HepaspyLwawLwmin KoHTpob. VicnbiTaHne cTasibHbIX 6e3woBHbIX TPYD ynbTpa3sykoMm. OnpeneneHune
nonepeYHbIX edeKToB

Non-destructive testing.
Ultrasonic testing of seamless steel tubes.
Determination of transverse defects

V této normé jsou zapracovany Udaje o zjiStovani pficnych vad z ST SEV 5687-86 Ocelové bezesvé
trubky. Nedestruktivni ultrazvukové kontrola. Udaje souhlasné s ST SEV jsou oznaceny postranni
carou na levém okraji.

Vdeobecné Gdaje z ST SEV 5687-86 jsou uvedeny v CSN 01 5028 &&st 1. Udaje tykajici se zjistovani
podélinych vad v CSN 01 5028 &&st 2 a zjistovani vad typu dvojitosti v CSN 01 5028 &ast 4.

Tato norma plati pro ru¢ni, mechanizované a automatizované zkouseni ocelovych kruhovych
bezesvych trubek o vnéjsim priméru od 9 mm a tloustce stény od 1 mm ultrazvukovou impulsovou
metodou.

Norma neplati pro trubky s ochrannymi povlaky.
PFi provadéni zkousky musi byt dodrzeny véeobecné zasady uvedené v CSN 01 5028 ¢ast 1.
l. SROVNAVACI MERKA PRO NASTAVENI CITLIVOSTI

1. Srovnavaci mérka pro nastaveni citlivosti zkouSeni obsahuje pfi¢ny zarez typu "U" na vnéjSim
povrchu.

Vyrobce mlze volit néktery ze tfi provedeni zarezu typu "U" uvedenych na obr. 1. Zarez provedeni A
mUze byt zhotoven bud na ¢asti, nebo po celém obvodu trubky.

2. Zarez musi byt umistén v takové vzdalenosti od konce trubky, aby bylo zaruc¢eno ziskani
spolehlivé rozliSitelného echa.

Spole¢né s ¢4stmi 1, 2 a 4 CSN 01 5028 nahrazuje CSN 01 5028 z 17. 6. 1980
U¢innost od: 1. 1. 1989
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