MDT 620. 179. 16: 621. 643. 2 CESKOSLOVENSKA STATNi NORMA Schvaélena: 23. 5. 1988
Nedestruktivni zkouseni

ZKOUSENI OCELOVYCH BEZESVYCH TRUBEK ULTRAZVUKEM

Zjistovani vad typu dvojitosti

CSN 01 5028 ¢ast 4

CSN 01 5028 ¢ast 4 (spole¢né s CSN 01 5028 ¢ast 1 aZ 3 eqv ST SEV 5687-86)

Hepa3pyLwatowmin KOHTPoNb. icnbiTaHne CcTanbHbIX 6e3WwoBHbLIX TPYD ynbTpa3sBykoMm. OnpeneneHmne
paccioeHnn

Non-destructive testing.
Ultrasonic testing of seamless pipes steel.
Determination of delamination

V této normé jsou zapracovany Udaje o zjiStovani vad typu dvojitosti z ST SEV 5687-86 Ocelové
bezedvé trubky. Nedestruktivni ultrazvukové kontrola. Udaje souhlasné s ST SEV jsou oznaceny
postranni ¢arou na levé strane.

Vdeobecné Gdaje z ST SEV 5687-86 jsou uvedeny v CSN 01 5028 &&st 1. Udaje tykajici se zjistovani
podélinych vad v CSN 01 5028 &&st 2 a zjistovani pfi¢nych vad v CSN 01 5028 ¢ast 3.

Tato norma plati pro ru¢ni, mechanizované a automatizované zkouseni ocelovych kruhovych
bezesvych trubek o vnéjsim priméru od 130 mm a tloustce stény od 8 mm ultrazvukovou impulsovou
odrazovou metodou.

Norma neplati pro trubky s ochrannymi povlaky.
PFi provadéni zkousky musi byt dodrzeny véeobecné zasady uvedené v CSN 01 5028 ¢ast 1.
l. SROVNAVACI MERKA PRO NASTAVENI CITLIVOSTI

1. Srovndavaci mérka pro nastaveni citlivosti zkouSeni pfi zjiStovani dvojitosti obsahuje umélou vadu
kruhového nebo pravouhlého tvaru ve formé vybrani z vnitfniho povrchu podle obr. 1.

Tvar umélé vady voli vyrobce.

2. Hloubka umélé vady H je nejméné 30 % jmenovité tloustky stény trubky, ale ne vice nez 10 mm.
3. Aktivni plocha umélé vady se voli v zavislosti na tridé zkouSeni podle tab. 1.

Spole¢né s ¢astmi 1, 2 a 3 CSN 01 5028 nahrazuje CSN 01 5028 z 17. 6. 1980

Ué¢innost od: 1. 1. 1989

24242



