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Monitorovani stavu a diagnostika stroj - CSN
Monitorovani stavu vibraci - ISO 13373-3
Cast 3: Navod pro vibrac¢ni diagnostiku 01 1440

Condition monitoring and diagnostics of machines - Vibration condition monitoring -
Part 3: Guidelines for vibration diagnosis

Surveillance et diagnostic détat des machines - Surveillance des vibrations -
Partie 3: Lignes directrices pour le diagnostic des vibrations

Tato norma je ¢eskou verzi mezinarodni normy ISO 13373-3:2015. Pieklad byl zajistén Ufadem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 13373-3:2015. It was translated
by the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official
version.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. Prace se zdcCastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace,
s nimiz ISO navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouZzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potrebnym pro ruzné druhy dokumentt ISO. Tento dokument byl vypracovéan v souladu

s redakénimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Givodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamend schvaleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: Foreword - Supplementary information.

Za tento dokument je odpovédné komise ISO/TC 108 Vibrace, razy a monitorovani stavu, subkomise
SC 2 Méreni a hodnoceni vibraci a rdzu ptsobicich na stroje, vozidla a konstrukce.

ISO 13373 sestava z nasledujicich ¢asti se spole¢nym nazvem Monitorovdni stavu a diagnostika
strojii - Monitorovdni stavu vibraci:

e Cdst 1: Obecné pokyny
e Cdst 2: Zpracovdni, analyza a prezentace vibraé¢nich dat

e Cdst 3: Ndvod pro vibraéni diagnostiku


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents

e Cdst 9: Diagnostické techniky pro elektromotory
Uvod

Tato ¢ast ISO 13373 byla sestavena jako sada pokynu pro obecné postupy, které maji byt uvazeny pri
provadeéni vibrac¢ni diagnostiky stroju. Je uréena k pouziti vibra¢nimi diagnostiky, inzenyry a techniky
a poskytuje jim uzitecné diagnostické nastroje. Tyto nastroje zahrnuji diagnostické vyvojové
diagramy, tabulky s postupem a tabulky zavad. Zde uvedeny material predstavuje strukturovany
pristup s nejobvyklejsimi zakladnimi, logickymi a rozumnymi kroky pri diagnostice problému vibraci
souvisejicich se stroji. Timto vSak neni vylouc¢eno pouziti jinych diagnostickych technik.

ISO 13373-1 uvadi zakladni postupy analyzy vibra¢nich signala. To zahrnuje: typy pouzitych
snimacu, jejich rozsahy a doporuCend umisténi na riznych typech stroju, primo sprazené (on-line)
a nesprazené (off-line) systémy pro monitorovéni vibraci, a potencialni problémy stroju.

ISO 13373-2, ktera vede k diagnostice stroju, obsahuje: popis pozadovaného zarizeni na pravu
signalt, technik analyzy v Casové a frekvenc¢ni oblasti, a ¢asové viny a frekvencni spektra, jez
predstavuji nejobvyklejsi provozni jevy stroju nebo zavady stroju, se kterymi se Ize setkat pri
provadeéni analyzy vibraci.

Tato ¢ast ISO 13373 poskytuje obecné pokyny pro radu ruznych stroju. Navody pro specifické stroje
jsou poskytnuty v jinych castech této mezinarodni normy (jsou aktudlné vytvareny).

ISO 13373 nestanovuje meze vibraci; tyto jsou stanoveny pro rotujici hridele v ISO 7919 (soubor)
a pro nerotujici ¢asti v ISO 10816 (soubor).

1 Predmét normy

Tato ¢ast ISO 13373 uvadi pokyny pro obecné postupy, které maji byt uvazeny pri provadéni vibracni
diagnostiky stroju. Je ur¢ena k pouziti vibracnimi diagnostiky, inzenyry a techniky a poskytuje
prakticky, strukturovany pristup k diagnostice zavad. Déale dava priklady zavad, které jsou spolecné
pro $iroky rozsah stroju.

POZNAMKA Pokyny pro specifické stroje jsou uvedeny v jinych ¢astech ISO 13373.

Konec nahledu - text déale pokracuje v placené verzi CSN.



