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Monitorovani stavu a diagnostika stroj - CSN
Monitorovani stavu vibraci - ISO 13373-2
Cast 2: Zpracovani, analyza a prezentace vibracnich dat 01 1440

Condition monitoring and diagnostics of machines - Vibration condition monitoring -
Part 2: Processing, analysis and presentation of vibration data

Surveillance et diagnostic détat des machines - Surveillance des vibrations -
Partie 2: Traitement, analyse et présentation des données vibratoires

Tato norma je ¢eskou verzi mezinarodni normy ISO 13373-2:2016. Pieklad byl zajistén Ufadem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 13373-2:2016. It was translated
by the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official
version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN ISO 13373-2 (01 1440) ze srpna 2006.

Néarodni predmluva
Zmeény proti predchozi normé

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 13373-2:2005), které bylo redakcné
upraveno. Jsou opraveny nékteré nepresnosti a je upravena graficka cast.

Informace o citovanych dokumentech

ISO 1683 zavedena v CSN EN ISO 1683 (01 1626) Akustika - Vyvolené referenéni hodnoty pro
hladiny veli¢in v akustice a ve vibracich

Souvisici CSN
CSN ISO 2041 (01 1400) Vibrace, razy a monitorovani stavu - Slovnik

CSN ISO 2954 (35 6859) Vibrace strojnich zafizeni s rota¢nim a vratnym pohybem - Pozadavky na
pristroje pro méreni mohutnosti vibraci

CSN ISO 5348 (35 6860) Vibrace a razy - Mechanické piipevnéni akcelerometrti



CSN ISO 7919 (soubor) (01 1414) Vibrace - Hodnoceni vibraci stroji na zékladé méreni na rotujicich
hridelich

CSN ISO 10816 (soubor) (01 1412) Vibrace - Hodnoceni vibraci stroji na zdkladé méreni na
nerotujicich ¢astech

CSN ISO 10817-1 (01 1418) Soustavy pro méfeni vibraci rotujicich hridelt - Cast 1: Relativni
a absolutni sniméni radialnich vibraci

CSN ISO 13372 (01 1470) Monitorovani stavu a diagnostika stroji - Slovnik

CSN ISO 16063-21 (01 1417) Metody kalibrace snimact vibraci a rézi - Cast 21: Kalibrace
vibracemi porovnanim s referen¢nim snimacem

CSN ISO 18431 (soubor) (01 1466) Vibrace a razy - Zpracovani signalt
Upozornéni na narodni poznamky

K obrazkum 21 a 23 byly doplnény narodni poznamky.

Vypracovani normy

Zpracovatel: JANDAK Praha, IC 12494372, Dr. Ing. Jan Bilo$
Technicka normalizacni komise: TNK 11 Vibrace a razy

Pracovnik Uradu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi: Ing. Lubomir Dréapal,
CSc.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajimd o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. Prace se zdcCastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace,

s nimiz ISO navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro rizné druhy dokumentt ISO. Tento dokument byl vypracovéan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gtvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWWw.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: Foreword - Supplementary information.

Za tento dokument je odpovédna komise ISO/TC 108 Vibrace, rdzy a monitorovdni stavu, subkomise
SC 2 Méreni a hodnoceni vibraci a rdzt ptsobicich na stroje, vozidla a konstrukce.

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 13373-2:2005), které bylo redakcné
upraveno.

ISO 13373 sestava z nasledujicich ¢asti se spole¢nym nazvem Monitorovdni stavu a diagnostika
strojii - Monitorovdni stavu vibract:

e Cdst 1: Obecné pokyny
e Cdst 2: Zpracovdni, analyza a prezentace vibraé¢nich dat

e Cdst 3: Navod pro vibraéni diagnostiku


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents

e Cdst 9: Diagnostické techniky pro elektromotory
Uvod

Utelem této ¢asti ISO 13373, ktera pokryvé oblast monitorovéani stavu vibraci strojt, je poskytnout
doporucené metody a postupy pro zpracovani signéalu a analyzu dat, ziskanych ze snimacu vibraci,
pripevnénych ke stroji ve vybranych mistech za uc¢elem monitorovani dynamického chovani stroje.

Sirokopasmovéa méreni vibraci dévaji prehled o zavaznosti vibraci stroje. Tato méreni mohou byt
pozorovana a usporadana do trendu, aby davala uzivatelm stroji vystrahu pri existenci
abnormalniho stavu stroje. Dal$i zpracovani a analyza téchto vibra¢nich signala v souladu s postupy,
uvedenymi v této ¢asti ISO 13373, poskytuje uzivateli hlubsi pohled na zpusoby diagnostikovéani
mozné priciny nebo moznych pri¢in problému stroji, coz umoznuje podrobnéjsi trvalé monitorovani
stavu.

Vyhody takového monitorovaciho programu spocivaji v tom, ze operatori stroju budou nejen
uvédoméni o tom, Ze stroj miize v urcité dobé selhat, a Ze je potreba planovat opravu pred poruchou,
ale ze poskytne i cenné informace tykajici se toho, jakd ma byt planovana a provedena udrzba.
Vibrace jsou projevem neboli symptomem problému, jako je nesouosost, nevyvazenost, zrychlené
opotrebeni a problému s proudénim a mazanim.

ISO 13373-1 obsahuje pokyny pro monitorovéani stavu vibraci stroju. V této ¢asti ISO 13373 jsou vSak
uvedeny pokyny pro zpracovani, analyzu a prezentaci takto ziskanych vibrac¢nich dat a které 1ze
pouzit pro diagnostické urceni podstaty nebo zékladnich priCin problémd.

Postupy pri zpracovani signaldi, analyze a diagnostice, které jsou pouzity pro monitorovani stavu
vibraci, se mohou ménit v zavislosti na procesech, které maji byt monitorovany, na pozadované
presnosti, na dostupnych zdrojich atd. Dobre formulovany a implementovany program pro
monitorovani stavu bude zahrnovat uvézeni mnoha faktord, jako je priorita procesu, kriti¢nost

a slozitost systému, efektivita nakladu, pravdépodobnost vyskytu mechanismu ruznych poruch

a zjisténi indikatort vznikajicich poruch.

Vhodné analyza procesu vyzaduje stanoveni typu dat, pozadovanych pro primérené monitorovani
stavu stroju.

Diagnostik vibraci potrebuje akumulovat co nejvice moznych vhodnych informaci o monitorovaném
stroji. Napriklad, znalost rezonancénich frekvenci vibraci a budicich frekvenci z navrhu a dalsi
analytické informace poskytnou hlubsi pohled na to, které frekvence vibraci mohou byt o¢ekavany,
a v dusledku toho Ize stanovit frekvencni rozsah, ktery ma byt monitorovan. Také znalost
pocatecCniho stavu stroje, provozni historie stroje a jeho provoznich podminek predstavuji pro
diagnostika dal$i informace.

DalS$imi vyhodami provedeni tohoto pldnovaciho procesu pred monitorovanim je to, ze poskytuje
néavod, jaké jsou potrebné typy snimact, kde maji byt optimalné umistény a jaky druh zarizeni pro
upravu signalu je pozadovan, jaky zptsob analyzy bude nejvhodnéjsi a jaka jsou prislusna kritéria.

Pripravuji se dalsi normy, tykajici se monitorovani stavu a diagnostiky stroju. Jejich tcelem je
poskytnout navod pro celkové monitorovani stavu stroji, véetné faktoru, jako jsou vibrace, ¢istota
oleje, termografie a vykonnostni charakteristiky. Zakladni metody diagnostiky jsou popsany

v ISO 13373-3.

1 Predmét normy



V této Casti ISO 13373 jsou doporuceny postupy pro zpracovani a prezentaci vibra¢nich dat a pro
analyzu vibra¢nich charakteristik za G¢elem monitorovani stavu vibraci rotac¢nich stroju a pro
provedeni odpovidajici diagnostiky. Pro rizné aplikace jsou popsany ruzné metody. Jsou zahrnuty
metody pro zvyraznéni signalu a metody pro analyzu, které se pouzivaji pro zkoumani urcitého
dynamického jevu u stroju. Mnoho z téchto metod lze aplikovat na jiné typy stroju, vCetné stroju

s vratnym pohybem. Rovnéz jsou uvedeny priklady formath pro grafické zndzornéni parametra, které
se obvykle pouzivaji pro ucely hodnoceni a pro diagnostiku.

Tato ¢ést ISO 13373 je v zasadé rozdélena na dva zakladni pristupy pii analyze vibrac¢nich signald:
na ¢asovou oblast a na frekvencni oblast. Jsou rovnéz zahrnuty nékteré pristupy, pouzité pro
zpresnéni vysledkl diagndzy, zalozené na zméné provoznich podminek.

Tato ¢ast ISO 13373 zahrnuje pouze nejcastéji pouzivané metody pro monitorovani stavu vibraci, pro
analyzu a diagnostiku stroju. Existuje mnoho jinych metod, pouzivanych pro stanoveni chovani
stroju, které se pouzivaji pri podrobnéjsi dynamické analyze a pri diagnostickych vyzkumech, které
jsou mimo ramec normalniho monitorovani stavu stroji. Podrobny popis téchto metod neni
predmeétem této Casti ISO 13373, ale nékteré z téchto modernich specidlnich metod jsou uvedeny

v kapitole 5 jako dodatec¢nd informace.

Pro urcité typy a velikosti stroju poskytuji soubory ISO 7919 a ISO 10816 navod pro aplikaci hodnot
velikosti Siro-

kopasmovych vibraci pri monitorovani stavu stroju a dalsi dokumenty, jako VDI 3839 davaji dalsi
informace o specifickych problémech stroju, které lze detekovat pri provadéni vibra¢ni diagnostiky.

Konec nahledu - text déale pokracuje v placené verzi CSN.



