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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10228-4:2016) vypracovala technická komise ECISS/TC 111 Ocelové výkovky,
jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR

Této evropské normě je nutno nejpozději do prosince 2016 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do prosince 2016.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech
patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 10228-4:1999.

V příloze C se nacházejí významné změny oproti předchozí normě EN 10228-4:1999.

EN 10228-4 Nedestruktivní zkoušení ocelových výkovků se sestává z následujících částí:

–    Část 1: Zkoušení magnetickou práškovou metodou;

–    Část 2: Kapilární zkouška;

–    Část 3: Zkoušení výkovků z feritických nebo martenzitických ocelí ultrazvukem;

–    Část 4: Zkoušení výkovků z austenitických a austeniticko-feritických korozivzdorných ocelí
ultrazvukem.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Španělska,
Švédska, Švýcarska a Turecka.



1 Předmět normy
Tato norma určuje postup pro ruční zkoušení výkovků z austenitických a austeniticko-feritických
korozivzdorných ocelí ultrazvukovou impulsovou odrazovou metodou. Mechanizované zkušební
techniky, například imerzní zkoušení se smí použít po dohodě dodavatele s odběratelem (viz
kapitola 4).

Tato část EN 10228 platí pro čtyři typy výkovků, které jsou rozděleny podle tvaru a způsobu výroby.
Typy 1, 2
a 3 jsou převážně jednoduché tvary. Typ 4 zahrnuje složité tvary.

Tato část EN 10228 neplatí pro:

–    zápustkové výkovky;

–    výkovky pro rotory turbin a generátorů.

Zkoušení výkovků z ocelí feritických a martenzitických ultrazvukem je předmětem části 3 této
evropské normy.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


