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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normaliza¢nich organt
(¢lent1 ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zdlezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto
odkazu URL:

www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technickd komise ISO/TC 108 Vibrace, rdazy a monitorovani stavu,
subkomise SC 2 Méreni a hodnoceni vibraci a rdzii ve vztahu ke strojiim, vozidlim a konstrukcim.

Seznam vSech Casti souboru ISO 13373 lze nalézt na webové strance ISO.
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Uvod

Tento dokument byl vytvoren jako navod k postuptum, které maji byt uvazeny pii provadéni vibra¢ni
diagnostiky elektromotort. Je urcen pro pouziti praktiky v oboru vibraci, inzenyry a techniky

a poskytuje jim uzitecné diagnostické néstroje. Tyto nastroje zahrnuji pouziti vyvojovych diagramt
a tabulek diagnostickych postup, a tabulek zavad. Zde uvedeny dokument predstavuje
nejzakladnéjsi, logické a inteligentni kroky, které maji byt provedeny pri diagnéze problémi
souvisejicich s témito konkrétnimi typy stroju.

Soubory mezinarodnich norem ISO 7919 (rotujici hridele), ISO 10816 (nerotujici ¢asti) a ISO 20816
(rotujici hridele a nerotujici Casti) obsahuji prijatelné hodnoty vibraci a pasma pro ruzné typy

a velikosti stroju, v rozsahu od novych a dobre bézicich stroji po stroje, u kterych existuje nebezpeci
selhani.

ISO 13373-1 predstavuje zakladni postupy pro uzkopasmovou analyzu signélu vibraci. Obsahuje typy
pouzitych snimacl vibraci, jejich rozsahy a doporu¢ené umisténi u riiznych typu stroju; popis on-line
a periodickych systému pro monitorovani vibraci a potencialni problémy stroju.

ISO 13373-2 obsahuje popisy potrebnych zafizeni pro upravu signéalli, metod v Casové a frekvencni
oblasti a Casové viny a spektra, které predstavuji nejobvyklejs$i provozni jevy u stroju nebo zavady
stroju, které se vyskytuji pri provadéni analyzy spekter vibraci.

ISO 13373-3 poskytuje nékteré postupy pro urceni pricin vibra¢nich problému, které jsou spole¢né
vSem typum rotacnich stroju. Obsahuje systematické pristupy k charakterizovani pri¢in vibraci,
dostupné diagnostické nastroje, nastroje potrebné pro urcité aplikace a doporuceni, jak maji byt
nastroje aplikovany u raznych typu stroju a komponent. To vSak nevyluCuje pouziti jinych
diagnostickych metod.

Je nutné poznamenat, ze ISO 17359 poukazuje na to, ze diagnostika muze byt:
- zahdjena jako nésledna ¢innost po zjisténi anomaélie v pribéhu monitorovani, nebo
- provadéna soucasné s monitorovanim od samého zacatku.

V tomto dokumentu je uvazovan pouze prvni pripad, kdy je diagnostika provadéna po zjisténi
anomalie. Navic se tento dokument soustreduje zejména na pouziti vyvojovych diagramu a tabulek
s postupy, jako diagnostickych néstroju a také tabulek zavad, protoze se usuzuje, ze tyto nastroje
jsou nejvhodnéjsi pro pouziti praktiky, inzenyry i techniky v provozu.

Metodologie vyvojovych diagrami a tabulek diagnostickych postupl predklada provoznimu
diagnostikovi strukturované postupy pro provedeni diagnézy problému a zjisténi jeho priciny. Tento
podrobny postup ma vést praktika pri vibracni diagnostice anomalie stroje ke zjisténi pravdépodobné
zakladni priCiny této anomalie.

Tabulky zavad predstavuji seznam nejobvyklejsich zavad stroju a také jejich projevy ve vibraCnich
datech. Kdyz se pouzivaji vyvojové diagramy, tabulky napomahaji pti urceni zavad stroju.

Pri pokusu o reseni problému stroje, ktery se projevuje velkym nebo nepredvidatelnym vibracnim
signalem, ma byt diagnéza problému provadéna dobre promyslenym, systematickym zpusobem. Tento
dokument spolu s ISO 13373-3 spliiuji uvedeny zamér tim, ze poskytuji diagnostikovi vedeni pri
vybéru spravnych méricich nastroju, analytickych nastroji a jejich pouziti, a doporucuji podrobné
postupy (krok-za-krokem) pro provedeni diagndzy problému, souvisejicich s riznymi typy



elektromotord.



1 Predmet normy

Tento dokument stanovuje postupy, které maji byt uvazeny pri provadéni vibracni diagnostiky
ruznych typl elektromotort. Tento dokument pojednéavé o ¢tyrech typech motord, a to o indukénich
s klecovym vinutim, asynchronnich krouzkovych, s vyniklymi pély a stejnosmérnych (DC) motorech.

POZNAMKA Prvni dva typy jsou definovany v ISO 20958.
Tento dokument je prevazné pouzitelny pro motory o vykonu nad 15 kW.

Tento dokument je urcen pro pouziti praktiky v monitorovani stavu, inZenyry a techniky a poskytuje
prakticky pristup k diagnéze zavad zalozeny na vibracich. Navic obsahuje radu prikladd pro ruzné
typy stroji a komponent a jim prifazené symptomy zavad.

Postupy, které jsou uvedeny v tomto dokumentu, mohou byt v nékterych pripadech aplikovany na
jiné typy elektrickych stroju, jako jsou generétory, ale mohou existovat i jiné specifické metody pro
takové stroje, které nejsou uvedeny v tomto dokumentu.

Pouziti jinych veli¢in, nez jsou vibrace, jako je napéti a proud, pro zjisténi a analyzu zavad
souvisejicich s vibracemi, je mimo rozsah tohoto dokumentu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



