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Technical product documentation (TPD) - Dimensioning and indication of knurling

Documentation technique de produits (TPD) - Cotation et indication du moletage

Tato norma je ¢eskou verzi mezinarodni normy ISO 13444:2012. Preklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro standardizaci. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 13444:2012. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nérodni predmluva
Upozornéni na pouzivani této normy
Soubé&Zné s touto normou je dovoleno pouzivat platnou CSN 01 4930, CSN 01 4931 a CSN 01 4932.

Tato norma specifikuje primé a kosouhlé ryhovani a neobsahuje pravouhlé ryhovani (vroubkovani).
Rozdilné jsou rozsahy prumért ryhovanych valcovych povrchi a souvisici roztec¢e ryhovani. Rovnéz
je rozdilny tvar a rozmeéry ryhovani.

Informace o citovanych dokumentech

ISO 128-34:2001 zavedena v CSN ISO 128-34:2002 (01 3114) Technické vykresy - Pravidla
zobrazovani - Cést 34: Zobrazovani na strojnickych vykresech

ISO 129-1:2004 zavedena v CSN ISO 129-1:2005 (01 3130) Technické vykresy - Kétovani
a tolerovani - Cast 1: Vseobecna ustanoveni

Souvisici CSN
CSN 01 4930 Ryhovani a vroubkovéani. Ryhovani primé
CSN 01 4931 Ryhovan{ a vroubkovéani. Vroubkovani pravoihlé

CSN 01 4932 Ryhovani a vroubkovéni. Vroubkovani kosothlé



Vysvétlivky k textu prevzaté normy

V ramci pravidel technické dokumentace produktu (TPD) stanovuje ISO 13444 zpusob zobrazovani
a oznacCovani ryhovani. V ramci této normy se uziva jednotny termin ryhovéni na rozdil od pavodnich
norem CSN, které obsahuji terminy ryhovani a vroubkovani.

Na technickych vykresech a v digitalnich 3D modelech se pro ryhovani (vroubkovani) pouziva
oznaceni podle ISO 13444, na které nemaji vliv pouzivané terminy, tzn. oznaceni je jazykove
nezavislé. Oznaceni ryhovani musi obsahovat odkaz na technickou normu, pismenny kdéd pro typ
ryhovani, rozte¢ p nebo modul m.

Uvedené oznaceni lze pouzit i pro ryhovani (vroubkovani) podle jinych norem (napr. DIN 82,
BS 1759, ANSI/ASME B94.6). Ma-li byt ryhovani (vroubkovani) provedeno podle urcité technické
specifikace, uvede se v oznaceni odkaz na technickou specifikaci.

V ptipadé nedatovanych odkazti na evropské/mezinarodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
,Informace o citovanych dokumentech” a ,Souvisici CSN“ nejnovéj$imi vydénimi, platnymi v dobé
schvaleni této normy. PYi pouzivani této normy je tieba vzdy pouZit takova vydani CSN, kterd prejimaji
nejnovejsi vydani nedatovanych evropskych/

mezinarodnich norem (vcetné vsech zmén).

Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing. Leo$ Mann, ICO 65312180

Technickd normaliza¢ni komise: TNK 1 Technickd dokumentace produktu
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceskd agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zédkladé ustanoveni § 5 odst. 2 zékona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakonu, ve znéni pozdéjsich
predpist.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zdlezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou vypracovany v souladu s pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2.

Hlavnim ukolem technické komise je vypracovani mezinarodni normy. Navrhy mezindrodnich norem
prijaté technickymi komisemi jsou rozesilany ¢lentim k hlasovéni. K vydéni mezinarodni normy je
zapotrebi souhlasu nejméné 75% hlasujicich ¢lend.

Upozornujeme na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Mezinarodni norma ISO 13444 byla zpracovana technickou komisi ISO/TC 10 Technickd
dokumentace produktu, subkomise SC 6 Dokumentace ve strojirenstvi.



Uvod

Tato mezindrodni norma stanovuje ryhovani soucasti s normalizovanymi rozteéemi ryhovani. Netyka
se ryhovacich nastroju; které jsou mimo ramec ISO/TC 10.

Tato mezinarodni norma stanovuje rozméry pro primé a kosothlé ryhovani na valcovém (rota¢nim)
povrchu, které ma ryhy s jednotnou rozteci a rovnobézné s osou valce, nebo zhotovené pod uhlem
30° k ose soucasti.

Ryhovani se provadi vytlacenim materidlu na povrchu soucasti, ktera se otaci a pusobi na ni ryhovaci
nastroj.

Uvedena doporuceni jsou pouzitelnd pro obecné pouziti. Jsou urcena ke zlepsSeni jednotnosti
a vzhledu ryhovéni, omezeni vyroby vadnych soucasti a snizeni poctu potrebnych nastroju.

V priloze A je uveden alternativni zpusob kdtovéani a ozna¢ovani ryhovani. Tento zplisob pouziva modul
pro vypocet ryhovani. Tento zpuisob v$ak vyzaduje ryhovaci nastroje odliSné od néstroju, které se
pouzivaji pro ryhovani uvedené v zakladni Casti této mezinarodni normy.



1 Predmet normy

Tato mezindrodni norma stanovuje radu rozméru ryhovani uréenych pro obecné pouziti ve strojnim

inZenyrstvi a snizuje mnozstvi néstroji pro ryhovani stanovenim vrcholového thlu ryhy o velikosti
90° a omezenim vybéru rozteci ryhovani.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



