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Metody kalibrace snimacu vibraci a razu - CSN
Cést 15: Priméarni kalibrace tthlovymi vibracemi pomoci laserové ISO 16063-15
interferometrie
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Methods for the calibration of vibration and shock transducers -
Part 15: Primary angular vibration calibration by laser interferometry

Méthodes pour 1,étalonnage des transducteurs de vibrations et de chocs -
Partie 15: Etalonnage angulaire primaire de vibration par interférométrie laser

Tato norma prejimé anglickou verzi mezinarodni normy ISO 16063-15:2006. M4 stejny status jako
oficialni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 16063-15:2006. It
has the same status as the official version.

Anotace obsahu

Tato cast ISO 16063 specifikuje mérici pristroje a postupy pouzivané pri primarni kalibraci thlovych
snimacl thlovymi vibracemi s vyuzitim laserové interferometrie, tj. snimacu uhlového zrychleni,
snimacu thlové rychlosti a snimact rotac¢niho thlu (se zesilovacem nebo bez zesilovace), aby se
pomoci ustalenych sinusovych vibraci a laserové interferometrie stanovila velikost a fazovy posuv
komplexni citlivosti. Metody specifikované v této ¢asti ISO 16063 se vztahuji na mérici pristroje
(zejména laserové vibrometry pro snimani rotacniho pohybu) a na thlové snimace, které jsou
definovany v ISO 2041 pro veli¢iny rotacniho thlu, thlové rychlosti a thlového zrychleni.

Je pouzitelnd pro frekvenc¢ni rozsah od 1 Hz do 1,6 kHz a dynamicky rozsah (amplituda) od 0,1 rad/s* do
1 000 rad/s’ (zavisly na frekvenci).

Tyto rozsahy jsou pokryty s nejistotou méreni specifikovanou v kapitole 3. Kalibrac¢ni frekvence nizsi
nez 1 Hz (napr. 0,4 Hz, coz je referencni frekvence pouzitd v jinych mezinarodnich normach)

a amplitudy thlového zrychleni niZ$i nez 0,1 rad/s” je mozné ziskat pomoci metody 3A nebo metody
3B stanovené v této Casti ISO 16063 v kombinaci s vhodnym generatorem nizkofrekvencnich
uhlovych vibraci.

Ke kalibraci velikosti komplexni citlivosti ve frekvencnim rozsahu od 1 Hz do 800 Hz a za specidlnich
podminek pri vyssich frekvencich 1ze pouzit metodu 1A (viz kapitola 8: ¢itani prouzka, interferometr
typu A) a metodu 1B (viz kapitola 8: ¢itani prouzku, interferometr typu B). Ke kalibraci velikosti
citlivosti ve frekvencnim rozsahu

od 800 Hz do 1,6 kHz Ize pouzit metodu 2A (viz kapitola 9: metoda minimdlniho bodu, interferometr
typu A) a metodu 2B (viz kapitola 9: metoda minimalniho bodu, interferometr typu B). Ke kalibraci



velikosti citlivosti a faze ve frekven¢nim rozsahu od 1 Hz do 1,6 kHz 1ze pouzit metodu 3A (viz
kapitola 10: metoda sinusové aproximace, interferometr typu A) a metodu 3B (viz kapitola 10:
metoda sinusové aproximace, interferometr typu B).

Metody 1A, 1B a 3A, 3B umoznuji kalibrace pri pevnych amplitudach uhlového zrychleni o raznych
frekvencich. Metody 2A a 2B vyzaduji kalibrace pri pevnych amplitudach rotacniho thlu (amplitudy
uhlové rychlosti a amplitudy thlového zrychleni se méni s frekvenct).

Cislovani metod od 1 do 3 charakterizuje zpracovéani vystupniho signélu (vystupnich signald)
interferometru analogicky k ISO 16063-11: ¢islo 1 pro Citani prouzku, ¢islo 2 pro detekci
miniméalniho bodu a ¢islo 3 pro sinusovou aproximaci. Kazdy z téchto postupu zpracovéni signélu lze
pouzit spolecné s interferometry typu A a B specifikovanymi v této ¢asti ISO 16063.



Interferometr typu A oznacuje Michelsontiv nebo Mach-Zehnderuv interferometr s retro-reflektorem
(retro-reflektory) umisténym v polomeéru R od osy rotace thlového budice. Tento typ interferometru
je omezen na amplitudy rota¢niho hlu maximalné 3°. Interferometr typu B oznacuje Michelsonuv
nebo Mach-Zehnderuv interferometr s kruhovou difrak¢ni mrizkou, kterou je vybavena postranni
plocha kruhového mériciho stolu. Jestlize difrakéni mrizka pokryva celou plochu po obvodu disku (tj.
360°), neni tento typ interferometru omezen, pokud se tyce amplitudy rota¢niho thlu. Maximalni
uhlové vibrace jsou v tomto pripadé omezeny zpravidla budicem thlovych vibraci.

Prestoze se kalibracni metody specifikované v této ¢asti ISO 16063 vztahuji na uhlové snimace
(podle definice uvedené v ISO 2041) a kromé toho na pristroje pro méreni veli¢in ihlového pohybu,

jsou v zdjmu zjednoduseného popisu uvedeny technické pozadavky pro snimace jakozto predméty
kalibrace.



Néarodni predmluva

Informace o citovanych dokumentech

ISO 266 zavedena v CSN EN ISO 266 (01 1601) Akustika - Vyvolené kmitocty
ISO 2041:1990 nezavedenal

ISO 16063-1:1998 zavedena v CSN ISO 16063-1:2000 (01 1417) Metody kalibrace snimaci vibraci
a razll - Cast 1: Zakladni pojeti

Souvisici CSN

CSN ISO 16063-11:2001 (01 1417) Metody kalibrace snima¢ti vibraci a rdzt - Cést 11: Prim&rni
kalibrace vibracemi pomoci laserové interferometrie

CSN ISO 5348 (35 6860) Vibrace a razy - Mechanické pripevnéni akcelerometri
Vysvétlivky k textu této normy

V pifpadé nedatovanych odkazl na evropské/mezindrodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
,Informace o citovanych dokumentech” a ,Souvisici CSN“ nejnovéj$imi vydanimi, platnymi v dobé
schvéleni této normy. Pfi pouZivani této normy je tfeba vzdy pouZit takovéa vydani CSN, které
prejimaji nejnoveéjsi vydani nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (véetné vSech zmén).

Vypracovani normy

Zpracovatel: JANDAK Praha, ICO 12494372, Ing. Zdenék Jandak, CSc.
Technicka normalizacni komise: TNK 11 Vibrace a razy

Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Lubomir Dréapal, CSc.

Ceské agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zakona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakonu, ve znéni pozdéjsich
predpist.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.

1 CSNISO 2041:1997, ktera prejimala ISO 2041:1990, byla zru$ena z divodu nahrazeni



mezin4rodni normy novéj$im vydanim a je dostupna v zdkaznickém centru CAS.



