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Vysvétlivky k textu prevzaté normy

Cesky text normy vychézi z nahrazené CSN EN ISO 2553:2014 s cilem navazat na dosud uzivané
zésady technického zobrazovani a oznacovani svarovych spoju.

Preklad odbornych termind z oboru svafovani vychazi z CSN EN ISO 17659 a CSN EN 1792. Preklad
odbornych termint technického zobrazovani vychézi zejména ze souboru CSN ISO 128
a CSN IS0 129.

Ceské terminy prvki obecné znacky svafeni (napt. odkazova ¢ara, praporek odkazové ¢ary) a zplisob
zobrazovani a uzivani téchto prvku je v souladu s CSN ISO 128-22.

V normé EN ISO 2553 se uziva obecny termin weld element pro specificky popis ruznych druh
prerusovanych svaru, dérovych a zlabkovych svaru (napr. pro definovani délky, stanoveni poctu

a stanoveni roztece ¢asti svaru). V ¢eském textu je pouzity preklad dil¢i svar, ktery nelze zaménovat
s terminem stehovy svar, resp. steh, definovanym v ISO/TR 25901-1 (termin 2.1.8.31) a CSN 05 0000
(termin 54).

Obrézky v tomto dokumentu predstavuji bud 2D pohledy a prurezy, nebo 3D axonometrické pohledy
a jsou
urceny k ilustraci toho, jak 1ze pouZzivat zasady zobrazovani svaru. Rozméry jsou uvedeny

v milimetrech. Zasady zobrazovani svart se uzivaji i pro 3D CAD modely, pravidla pro pripojovani
anotaci ke 3D CAD modeltm - viz ISO 16792.

V ptipadé nedatovanych odkazii na evropské/mezinarodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
,Informace

o citovanych dokumentech” a , Souvisici CSN“ nejnovéj$imi vydanimi, platnymi v dobé schvéleni této
normy. Pfi pouZivani této normy je tfeba vzdy pouZit takovéa vydani CSN, které piejimaji nejnovéjsi
vydani nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (véetné vSech zmén).

Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byly k ¢lankam 3.2, 3.17, 3.23, 5.4.3, 5.6, 5.7 a k tabulce 6 doplnény informativni narodni
poznamkKy.

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni narodni priloha NA, kterd obsahuje priklady uzivani
znacek svareni, a informativni narodni priloha NB, ktera obsahuje priklady uzivani znacek pajeni.

Déle byla vlozena informativni narodni priloha NC, ktera obsahuje opravu polozky 1.2 v tabulce 6.
Vypracovani normy
Zpracovatel: Ing. Leo$ Mann, ICO 65312180

Technickéd normalizac¢ni komise: TNK 1 Technicka dokumentace
produktu
TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Dagmar Brablecova

Ceskéa agentura pro standardizaci je statni piispévkova organizace ztizena Utadem pro technickou



normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zékona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakonu, ve znéni pozdéjsich
predpist.
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CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, ma stejny status jako oficialni verze.
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Kypru, Litvy, Lotysska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kréalovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

=

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2019 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostredky
Ref. ¢. EN ISO 2553:2019 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lenim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 2553:2019) vypracovala technicka komise ISO/TC 44 Svarovdni a pribuzné
procesy, ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 121 Svarovdni a pribuzné procesy, jejiz
sekretariat zajiStuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do rijna 2019 udélit status narodni normy, a to bud'
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do rijna 2019.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 2553:2013.

Podle vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itdlie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kréalovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 2553:2019 byl schvalen CEN jako EN ISO 2553:2019 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zdlezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents.html).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové obchodni organizace WTO tykajici se
technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto odkazu URL:
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 44, Svarovdni a pribuzné procesy,
subkomisi SC 7, Zobrazovani a terminy.

Jakakoli zpétna vazba, otdzka nebo zadost o oficidlni interpretaci souvisici s jakymkoli aspektem
tohoto dokumentu by méla byt smérovana na sekretariat ISO/TC 44/SC 7 prostrednictvim daného
narodniho normaliza¢niho orgédnu. Kompletni seznam téchto organti 1ze najit na
www.iso.org/members.html. Oficidlni interpretace, pokud existuji, jsou k dispozici na této strance:

https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.

Toto paté vydani zrusSuje a nahrazuje ¢tvrté vydani (ISO 2553:2013), které bylo technicky
revidovano. Hlavni zmény oproti predchéazejicimu vydani jsou nasledujici:

redakeni opravy zejména pro dosazeni souladu s ostatnimi normami a terminologii ISO/TC 44;
- obrazky jsou upraveny tak, aby presnéji znazornovaly svary;

- dérové svary v kruhovych dirach a zldbkové svary v ovalnych dirach (zlabcich) - zejména
upresnéni zlabkovych svar(;

- puvodni obrazek 5 je nyni pro prehlednost uveden jako tabulka 5;

- kapitola 6 byla revidovana, aby odrazela postupy zemi tichomorského regionu.


http://www.iso.org/directives
https://www.iso.org/iso-standards-and-patents.html
https://www.iso.org/foreword-supplementary-information.html
https://www.iso.org/members.html
https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html

Uvod

Znacky uvedené v této normé se mohou pouzivat na technickych vykresech svarovanych dilca.
Specifikace svaru, naprt. druh, velikost a délka svaru, kvalita svaru, uprava povrchu, pridavny
materidl a stanoveni zkouSek, mohou byt uvedeny primo u zobrazeného svaru pouzitim grafickych
znacek. Pravidla uvedena v této normé se mohou pouzit pro tvrdé a mékké pajeni.

Specifikace se smi upresnit uvedenim odkazu na spolec¢né informace uvedené na vykresech nebo
uvedenim odkazu na dopliujici dokumenty navrhu svara.

Priprava vyroby muze vyzadovat podrobny plan postupu svarovéani. Zpusob zobrazeni popsany

v tomto dokumentu se muze pouzit pro tento ucel a uvedou se doplnujici informace o vyrobé (napf.
pracovni poloha svarovani, metoda svarovani, specifikace WPS (welding procedure specification),
priprava spoje, predehrev). Tyto informace se obvykle uvadi ve vyrobni dokumentaci, napr.

v pracovnim postupu nebo specifikaci postupu svarovani (WPS).

Technické vykresy jsou urCeny ke zretelnému a srozumitelnému zobrazeni navrhovych specifikaci.
Vykresy pro svarovani se jsou zhotovovany a kontrolovany zplsobilymi osobami (viz ISO 14731).

Tento dokument pripousti dva rizné zptisoby oznaCovani odkazové a protilehlé strany svarového spoje
na vykresu pouzivané v ramci globalniho trhu a umoziuje, aby se oba zptusoby pouzivaly samostatné
podle pozadavku specifického trhu. Pouziti obou zpusobtl je urceno znackou svareni podle tohoto
dokumentu. Zpusob oznacovani podle systému znacek A vychazi z ISO 2553:19921). Zpusob
oznacovani podle systému znacCek B vychézi

z norem uzivanych v zemich tichomorského regionu.



1 Predmet normy

Tento dokument stanovuje pravidla pro zjednodusené zobrazovani svarovych spoji na technickych
vykresech. Zobrazeni smi obsahovat informace o geometrii, vyrobé, kvalité a zkouseni svarovych
spoju. Zasady uvedené v tomto dokumentu je dovoleno pouzit také pro zobrazeni pajenych spoju

s tvrdym a mékkym pajenim.

Je patrné, ze v ramci globalniho trhu existuji dva rizné pristupy pro oznaceni odkazové a protilehlé
strany spoje na vykresu. V tomto dokumentu:

- kapitoly, tabulky a obrazky, v jejichz oznaceni je pismeno ,,A”, jsou pouzitelné pouze pro systém
zjednodusSeného zobrazovani, ktery uziva dvojity praporek odkazové ¢ary;

- kapitoly, tabulky a obrazky, v jejichz oznaceni je pismeno ,B“, jsou pouzitelné pouze pro systém
zjednoduseného zobrazovani, ktery uziva jednoduchy praporek odkazové cary;

- kapitoly, tabulky a obrazky, jejichz oznacCeni neobsahuje pismeno ,,A“ nebo ,B“, jsou pouzitelné
pro oba systémy zjednoduseného zobrazovani.

Znacky uvedené v tomto dokumentu mohou byt kombinovany s jinymi znackami pouzivanymi na
technickych vykresech, napriklad pro znazornéni pozadavku na kone¢nou upravu povrchu.

Je uveden i alternativni zptsob oznacovani, ktery je dovoleno pouzit k zobrazeni svarovych spoju na
vykresech a ktery specifikuje podstatné navrhové informace, napriklad rozméry svaru, stupen kvality,
apod. Priprava spoje a metoda (metody) svarovani jsou pak stanoveny vyrobni jednotkou, aby bylo
dosazeno specifikovanych pozadavku.

POZNAMKA Piiklady uvedené v tomto dokumentu, véetné rozmérd, jsou pouze ilustraéni a ukazuji
spravné pouziti zasad zobrazovani.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.

1) Zrusena.



