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Tato norma je ¢eskou verzi mezindrodni normy ISO 15787:2016. Pfeklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro stan-
dardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 15787:2016. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN ISO 15787 (01 3146) z ledna 2003.

Néarodni predmluva

Informace o citovanych dokumentech

ISO 128-24:2014 nezavedenal)

ISO 4885 zavedena v CSN EN ISO 4885 (42 0004) Zelezné materidly - Tepelné zpracovéni - Slovnik

ISO 6506-1 zavedena v CSN EN ISO 6506-1 (42 0359) Kovové materialy - Zkouska tvrdosti podle
Brinella - Cést 1: Zku$ebni metoda

ISO 6507-1 zavedena v CSN EN ISO 6507-1 (42 0374) Kovové materialy - Zkouska tvrdosti podle
Vickerse - Cast 1: Zku$ebni metoda

ISO 6508-1 zavedena v CSN EN ISO 6508-1 (42 0360) Kovové materialy - Zkouska tvrdosti podle
Rockwella - Cést 1: ZkuSebni metoda

ISO/TS 8062-2 zavedena v CSN P CEN ISO/TS 8062-2 (01 4460) Geometrické specifikace produktt
(GPS) - Rozmérové a geometrické tolerance tvarovanych soucésti - Cast 2: Pravidla



ISO 81714-1 zavedena v CSN EN ISO 81714-1 (01 3790) Tvorba grafickych znac¢ek pouZivanych
v technické dokumentaci produktl - Cést 1: Zakladni pravidla

Souvisici CSN
CSN EN ISO 2639 (42 0448) Ocel - Stanoveni a ovéfeni hloubky cementace
Vysvétlivky k textu prevzaté normy

Pro produkty daného technologického procesu se uzivaji rizné nézvy, napr. obrobek, vytvarek,
vylisek, vykovek, vyvalek, odlitek, svarek, soucast, cast. Vtomto dokumentu je pouzity spoleény
termin ,soucast”.

Norma ISO 15787 zahrnuje jak ,tepelné zpracovani (heat treatment), tak chemicko-tepelné
zpracovani (thermochemical treatment) soucasti. Tepelné zpracovani je zpracovani, v jehoz prubéhu
jsou pevné kovové soucasti zcela nebo ¢astecné podrobeny tepelnym cyklim, které prinaseji zménu
v jejich vlastnostech a/nebo strukture. Chemicko-tepelné zpracovani je tepelné zpracovani ve vhodném
prostredi ur¢eném k tomu, aby obohatilo povrchovou vrstvu souc¢dsti o pozadované prvky, jako je uhlik
nebo dusik. Termin ,tepelné zpracovani (thermal treatment)” se uziva i pro soucasti s nezeleznych
kovu.

Ceské terminy pro tepelné zpracovani jsou prevzaty z CSN EN ISO 4885. Pro hloubku tepelné
zpracované povrchové vrstvy se uziva obecny termin ,tvrzena hloubka (hardness depth)”.

Celoplosné (chemicko-) tepelné zpracovani (allover heat treatment; allover thermochemical
treatment) zahrnuje vSechny povrchové plochy soucasti (s vyjimkou stanovené nezakalené zony).

Mistni (chemicko-) tepelné zpracovani (local heat treatment; local thermochemical treatment) je
zpracovani vymezené na urcité plose soucasti. K terminu , mistni“ se uziva i synonymum , mistné
vymezené (local limited)”, nebo ,mistné ohrani¢ené” (viz CSN EN ISO 4885).

Stav tepelného zpracovani (heat-treatment condition) je stav kovu zhotoveny tepelnym zpracovani,
obvykle charakterizovany urcitou strukturou a specifikovanymi vlastnostmi. Podobné se uziva termin
stav (temper) i pro nezelezné kovy (viz ISO 2107, ISO 197-5).

V ptipadé nedatovanych odkazii na evropské/mezinarodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
,Informace o cito-

vanych dokumentech” a ,Souvisici CSN“ nejnovéj$imi vydanimi, platnymi v dobé schvéaleni této
normy. Pri pouzi-

vani této normy je treba vzdy pouzit takova vydani CSN, které prejimaji nejnovéjsi vydéani
nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (vcetné vsech zmeén).

Upozornéni na narodni poznamky
Do normy byly k ¢lankim 5.3, 7.3.4.1, 7.4.4.1 a 7.5.3.1 doplnény informativni narodni poznamky.
Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni narodni priloha NA, kterd uvadi souvisici zasady
zobrazovani tepelného zpracovani soucasti.



Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing. Leo$ Mann, ICO 65312180

Technickd normaliza¢ni komise: TNK 1 Technickd dokumentace produktu
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceskd agentura pro standardizaci je statni piispévkova organizace zfizena Utadem pro technickou
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predpist.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organtl

(¢lent1 ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technickd komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zucastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potrebnym pro rizné druhy dokumentt ISO. Tento dokument byl vypracovéan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Givodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents.html).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivateli a neznamend schvaleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové obchodni organizace WTO tykajici se
technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto odkazu URL:
www.iso.org/iso/foreword.html

Tento dokument byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 10 Technickd dokumentace produktu,
subkomisi SC 6 Strojirenskd dokumentace.

Toto druhé vydéani ISO 15787 zrusuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 15787:2001) a je jeho
technickou revizi.

Kromé rady redakcnich tprav byly oproti predchozimu vydani provedeny nasledujici hlavni zmény:

- doplnéni indikace obou stavll souc¢asti: 1) po tepelném zpracovani (pred kone¢nym obrobenim);
a 2) po konec-
ném obrobeni (obrazek 16 a obrazek 30);

- doplnéni prikladi znazornujicich hodnoty tvrdosti a jejich mezni uchylky (tabulka 1);
- doplnéni typl ¢ar pro indikaci mistnich ploch a jejich aplikace (tabulka 2);

- doplnéni ¢ary typu 07.2 (tlustd teckovana Cara) pro nauhli¢ené, nitrocementované, nitridované,
nebo karbonitridované soucasti k oznacCeni ploch, kde neni povoleno tepelné zpracovani;

- nahrazeni uvedeni hodnot tvrdosti, hloubky tvrzené vrstvy, tloustky vrstev a meznich uchylek
jejich hodnotami a meznimi odchylkami (tabulky 1, 3, 4 a 5);

- doplnéni oznaceni nezakalenych zon (5.5.2), legendy pro kontrolni bod a jmenovitou hodnotu


http://www.iso.org/directives
https://www.iso.org/iso-standards-and-patents.html
https://www.iso.org/foreword-supplementary-information.html

(5.6), indikace mistnich ploch (5.7), tloustka oxidické vrstvy (OLT) (5.11), specifikace tepelného
zpracovani (HTO) (5.14), dokument o tepelném zpracovani (HTD) (5.15);

nahrazeni nazvu , Vykresy obsahujici indikaci tepelného zpracovani“ ndzvem ,N&acrt tepelného
zpracovani” (6.4);

vypusténi tabulek prilohy A uvedenych ve vydani z roku 2001;

doplnéni grafickych znacek (priloha A).
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- pro konstrukci, vyvoj a vyrobu,
- pro montaz a
- pro pouziti kone¢nych produktu.

Obecné vykres poskytuje informace o soucasti, jeho tvaru a navrhu, pouzitém materialu, rozmérech,
vlastnostech povrchu, povolenych zkratkach, datech pro kontrolu a dalSich.

Soucasti vyrobené z oceli a Zeleza musi casto odolavat narocnym podminkam, aby odolaly opotrebeni
a korozi.

K dosazeni pozadovanych vlastnosti jsou soucasti ve vétSiné aplikaci tepelné zpracovany. Vykres je
velmi dulezitym dokumentem, protoze informuje zhotovitele tepelného zpracovani také

o parametrech, které je treba znat pro uspésné tepelné zpracovani. K tomu by mél znat pouzity
material, poZadované tepelné zpracovani, pozadovanou tvrdost a hloubku tvrzené vrstvy, ocekavanou
nebo dovolenou mikrostrukturu, pozadovanou zkusebni metodu a kontrolni bod pro zkouseni tepelné
zpracované soucasti.

V dobé globalni vyroby je nezbytné vytvorit mezinarodni normu pro technickou dokumentaci
produktu, zejména pro zobrazovani a indikaci tepelné zpracovanych soucasti. Proto byla ISO
15787:2001 revidovana, aby pomohla zlepsit kvalitu tepelné zpracovanych soucasti.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje zplisob zobrazovani a indikace kone¢ného stavu tepelné zpracovanych
soucasti ze zeleznych kovi na technickych vykresech.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.

1) CSNISO 128-24:2018, ktera prejimala ISO 128-24:2014, byla zrusena z divodu nahrazeni
mezinarodni normy normou ISO 128-2 a je dostupna v informa¢nim centru CAS.



