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This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 20170:2019. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 20170 (01 4458) z listopadu 2019.

Narodni predmluva
Zmeény proti predchozi normé

Proti predchozi normé dochéazi ke zméné zpusobu prevzeti EN ISO 20170:2019 do soustavy norem
CSN. Zatimco norma z listopadu 2019 prevzala EN ISO 20170:2019 schvalenim k piimému pouzivani
jako CSN ozndmenim ve Véstniku UNMZ, tato norma ji prejiméa prekladem.

Souvisici CSN

CSN EN ISO 1101 (01 4120) Geometrické specifikace produktu (GPS) - Geometrické tolerovani -

Tolerance tvaru, orientace, umisténi a hazeni

CSN EN ISO 8015 (01 4204) Geometrické specifikace produktu (GPS) - Zéklady - Pojmy, principy
a pravidla



CSN EN ISO 17450-1 (01 4103) Geometrické specifikace produktu (GPS) - Obecné pojmy - Cést 1:
Model pro geometrické specifikace a ovéreni

CSN EN ISO 25378 (01 4124) Geometrické specifikace produktu (GPS) - Charakteristiky a podminky -
Definice

Vysvétlivky k textu prevzaté normy

Pro produkty daného technologického procesu se uzivaji rizné nazvy, napr. obrobek, vytvarek,
vylisek, vykovek, vyvalek, odlitek, svarek, soucast, ¢ast, dilec, komponent. V tomto dokumentu je
pouzity spoleCny termin , soucast”.

V piipadé nedatovanych odkazl na evropské/mezindrodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
,Informace o citovanych dokumentech” a ,Souvisici CSN“ nejnovéj$imi vydanimi, platnymi v dobé
schvéleni této normy. Pfi pouZivani této normy je tfeba vZdy pouZit takovéa vydani CSN, kteréd
prejimaji nejnoveéjsi vydani nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (véetné vSech zmén).

Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byly k ¢lankiim 3.2, 3.7 a 5.3 doplnény informativni narodni poznamky.
Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing. Leo$ Mann, ICO 65312180

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 7 Rozmérové a geometrické specifikace produktu a jejich
ovérovani

Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceské agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zakladé ustanoveni § 5 odst. 2 zékona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakont, ve znéni pozdéjsich
predpist.
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Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2019-02-19.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4déani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropskéa norma existuje ve trech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némeckeé). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

I

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2019 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostredky
Ref. ¢. EN ISO 20170:2019 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 20170:2019) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 213 Rozmeérové

a geometrické specifikace produktu a jejich ovérovdni ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC
290 Rozmeérové a geometrické specifikace produktu a jejich ovérovani, jejiz sekretariat zabezpecuje
AFNOR.

Této evropské norme je nutno nejpozdéji do listopadu 2019 dat status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do listopadu 2019.

Je nutné upozornit na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem
patentovych prav. CEN (a/nebo CENELEC) neni odpovédny za zjiStovani nékterych nebo vSech
patentovych prav.

V souladu s Vnitrnimi predpisy CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaCni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska,

Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznéameni o schvaleni

Text ISO 20170:2016 byl schvalen CEN jako EN ISO 20170:2019 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle vypracovéavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou popsany
ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim kritériim
potrebnym pro ruzné druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu s redak¢nimi
pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents.html).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové obchodni organizace (WTO) tykajici se
technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto odkazu URL:
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 213 Geometrické pozadavky na produkty
a jejich ovérovani.

Jakakoli zpétna vazba nebo dotaz na tento dokument by mél byt smérovan na narodni normalizacni
organ. Kompletni seznam téchto organu lze najit na www.iso.org/members.html.



http://www.iso.org/directives
https://www.iso.org/iso-standards-and-patents.html
http://www.iso.org/iso/foreword.html
https://www.iso.org/members.html

Uvod

Tento dokument je geometrickou specifikaci produktu (GPS) a povaZuje se za zakladni normu GPS (viz
ISO 14638). Neprimo ovliviiuje ¢lanek retézu E v retézci norem pro geometrické charakteristiky
(rozmér, vzdalenost, tvar, orientace, umisténi a hdzeni) v obecném maticovém modelu GPS, jak je
graficky zndzornéno v tabulce A.1. Méreni uvedené v ¢lanku retézu E je rozlozeno tak, aby se
vyhodnotily hodnoty veli¢in geometrické charakteristiky a aby se definovaly hodnoty pro upraveni
vyroby, ne vSak rizeni shody soucasti.

Maticovy model ISO GPS uvedeny v ISO 14638 poskytuje prehled o systému ISO GPS, jehoz soucasti
je tento dokument. Zakladni pravidla ISO/GPS uvedena v ISO 8015 jsou pouzita v tomto dokumentu.
Vychozi rozhodovaci pravidla uvedena v ISO 14253-1 jsou pouzita ke specifikacim zhotovenym

v souladu s timto dokumentem, neni-li uvedeno jinak.

vvvvv

v priloze A.

Geometricka specifikace definovana v ISO 1101 umoznuje hodnoceni shody nebo neshody
definovanim mezni hodnoty pro geometrickou charakteristiku jako jednorozmérnou charakteristiku
(hodnota bez znaménka). Toto hodnoceni samo o sobé neposkytuje informace nezbytné k Gpravé
parametri obrabécich stroju pro udrzeni vyroby shodnych soucasti. Cilem rozkladu vysledku méreni
je izolovat hodnoty parametr(, které lze pouzit k ipravé vyrobniho procesu. Tento dokument pouziva
k ilustraci zakladnich principu jednoduché priklady.

Tento dokument definuje fadu nezavislych charakteristik ziskanych rozkladem, které maji pomoci
s Upravou a hodnocenim vyrobniho procesu.

Ve statistické analyze se pro vypocet indext zptsobilosti pouziva stredni hodnota a standardni
odchylka. V pripadé tolerance polohy, napriklad umisténi diry, ktera plati v roviné kolmé na osu diry,
je charakteristikou polohy dvojnésobek radidlni vzdalenosti mezi stredem diry a jeho teoreticky
exaktnim umisténim. Indexy zpusobilosti zalozené na stedni hodnoté a standardni odchylce této
charakteristiky neodrazeji spravné zpusobilost vyrobniho procesu. Misto toho by mohla byt
charakteristika polohy rozlozena podle kinematického usporadani vyrobniho procesu. Pokud je osa
diry vyrobena pomoci stroje s linearnimi osami X a Y, mohla by byt charakteristika polohy rozlozena
na slozku X a slozku Y a studie zpusobilosti by mohly byt vypocitany na zakladé téchto slozek tak,
aby nélezité stanovily zpusobilost vyrobniho procesu.



1 Predmet normy

Tento dokument popisuje zasady a nastroje pro rizeni vyrobniho procesu v souladu se specifikaci
GPS. K tomuto tcelu se pouziva jedna nebo vice vzajemné se doplnujicich nezavislych charakteristik
(charakteristiky rozméru, tvaru, orientace a umisténi, které jsou navzajem nezavislé), které koreluji
s parametry vyrobniho procesu a se souradnicovym systémem vyrobniho procesu stanovenym podle
pouzité soustavy zakladen pro danou vyrobu.

Tento dokument popisuje zasady rozkladu makro-geometrické ¢asti specifikace GPS. Nepokryva mikro-
geometrii, tj. texturu povrchu.

Cilem rozkladu uvedeného v tomto dokumentu je definovat korekéni hodnoty pro rizeni vyroby nebo
k provedeni statistické analyzy procesu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



