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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO,
který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezi-
národní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy použité při tvorbě tohoto dokumentu a postupy určené pro jeho další udržování jsou popsány
ve směrnicích ISO/IEC, část 1. Zejména se má věnovat pozornost rozdílným schvalovacím kritériím
potřebným pro různé druhy dokumentů ISO. Tento dokument byl vypracován v souladu s redakčními
pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.
Podrobnosti o jakýchkoliv patentových právech identifikovaných během přípravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v úvodu a/nebo v seznamu patentových prohlášení obdržených ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakýkoliv obchodní název použitý v tomto dokumentu se uvádí jako informace pro usnadnění práce
uživatelů a neznamená schválení.

Vysvětlení nezávazného charakteru technických norem, významu specifických termínů a výrazů ISO,
které se vztahují k posuzování shody, jakož i informace o tom, jak ISO dodržuje principy Světové
obchodní organizace (WTO) týkající se technických překážek obchodu (TBT), viz
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument byl vypracován technickou komisí ISO/TC 108 Vibrace, rázy a monitorování stavu,
subkomisí SC 2 Měření a hodnocení vibrací a rázů působících na stroje, vozidla a konstrukce.

Toto první vydání ISO 20816-3 zrušuje a nahrazuje ISO 7919-3:2009, ISO 7919-3:2009/Amd 1:2017, ISO
10816-3:2009 a ISO 10816-3:2009/Amd 1:2017, které byly sloučeny a redakčně revidovány. Seznam
všech částí ISO 20816 lze nalézt na webových stránkách ISO.

Jakékoliv podněty nebo dotazy k tomuto dokumentu je třeba předkládat národnímu normalizačnímu
orgánu uživatele. Kompletní seznam těchto orgánů lze nalézt na www.iso.org/members.html.

http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html


Úvod
Tento dokument poskytuje specifické pokyny pro hodnocení:

a)   mohutnosti vibrací naměřených na ložiscích, ložiskových stojanech nebo skříních
průmyslových strojů, když jsou měření provedena in-situ, a

b)   mohutnosti radiálních hřídelových vibrací spřažených průmyslových strojů.

Kritéria hodnocení, která jsou založená na předchozích zkušenostech, jsou uvedena pro použití jako
vodítko pro hodnocení stavu vibrací takových strojů. Jedno kritérium zvažuje velikost měřených
širokopásmových vibrací; druhé kritérium zvažuje změny velikosti měřených širokopásmových
vibrací. Má však být uváženo, že tato kritéria nepředstavují jediný základ pro hodnocení mohutnosti
vibrací.



1 Předmět normy
Tento dokument stanovuje obecné požadavky na hodnocení vibrací různých typů spřažených
průmyslových strojů s výkonem nad 15 kW a s provozními otáčkami mezi 120 r/min a 30 000 r/min
při měření in situ. Jsou uvedeny pokyny pro aplikaci kritérií hodnocení měření provedených na
nerotujících a rotujících částech za obvyklých provozních podmínek. Pokyny jsou uvedeny jak pro
hodnoty ustálených provozních vibrací, tak pro změny velikosti vibrací, které se mohou vyskytnout
u těchto ustálených hodnot. Uvedené numerické hodnoty mají sloužit jako vodítka, založená na
globálních zkušenostech se stroji, ale musí být aplikována s uvážením specifických vlastností stroje,
což může způsobit, že tyto hodnoty budou nevhodné. Obecně se stav stroje hodnotí s uvážením jak
hřídelových vibrací, tak přidružených vibrací konstrukce, a také s uvážením specifických
frekvenčních složek, které ne vždy souvisí se zjištěnými širokopásmovými hodnotami mohutnosti
vibrací.

Typy strojů, které jsou pokryty tímto dokumentem, jsou následující:

a)   parní turbíny a generátory o výkonu menším nebo rovným 40 MW (viz Poznámka 1 a
Poznámka 2);

b)   parní turbíny a generátory o výkonu větším než 40 MW, které obvykle pracují s otáčkami jinými
než 1 500 r/min, 1 800 r/min, 3 000 r/min nebo 3 600 r/min (ačkoliv generátory jsou zřídka
v této kategorii) (viz Poznámka 1);

c)   rotační kompresory;

d)   průmyslové plynové turbíny o výkonu menším nebo rovným 3 MW (viz Poznámka 2);

e)   turboventilátory;

f)    elektrické motory jakéhokoliv typu, pokud je spojka pružná. Je-li motor pevně spojen se
strojem typu, který je pokryt jinou částí ISO 20816, motor smí být hodnocen buď podle této jiné
části, nebo podle ISO 20816-3;

g)   válce a mlýny;

h)   dopravníky;

i)    spojky s proměnnými otáčkami;

j)    dmychadla nebo ventilátory (viz Poznámka 3).

POZNÁMKA 1 Parní turbíny na pozemních základech, plynové turbíny a generátory o výkonu větším
než 40 MW, s otáčkami 1 500 r/min, 1 800 r/min, 3 000 r/min a 3 600 r/min jsou pokryty požadavky
ISO 20816-2. Generátory ve vodních elektrárnách jsou pokryty ISO 20816-5.

POZNÁMKA 2 Plynové turbíny o výkonu větším než 3 MW jsou pokryty ISO 20816-4.

POZNÁMKA 3 Kritéria vibrací, která jsou uvedena v tomto dokumentu, jsou obecně aplikovatelná na
ventilátory o výkonu větším než 300 kW, nebo na ventilátory, které nejsou uloženy pružně. Když to
okolnosti dovolí, budou připravena doporučení pro další typy ventilátorů, včetně těch, které mají
lehkou plechovou kovovou konstrukci. Dokud nejsou tato doporučení k dispozici, lze klasifikaci
dohodnout mezi výrobcem a zákazníkem s použitím předchozích provozních zkušeností (viz také ISO
14694).



Stroje, které mají převodový stupeň, mohou padnout do rámce tohoto dokumentu. Pro provedení
přejímacích zkoušek převodovek viz ISO 20816-9.

Následující typy průmyslových strojů nejsou pokryty tímto dokumentem:

k)   plynové turbíny, parní turbíny a generátory na pozemních základech o výkonu větším než 40
MW a otáčkami 1 500 r/min, 1 800 r/min, 3 000 r/min nebo 3 600 r/min (viz ISO 20816-2);

l)    soustrojí s plynovou turbínou o výkonu větším než 3 MW (viz ISO 20816-4);

m)  soustrojí ve vodních elektrárnách a přečerpávacích elektrárnách (viz ISO 20816-5);

n)   stroje s vratným pohybem a stroje, které jsou pevně spojeny se stroji s vratným pohybem (viz
ISO 10816-6);

o)   odstředivá čerpadla a jakékoliv integrované nebo pevně spojené elektrické motory, kde je
oběžné kolo namon-
továno přímo na hřídel motoru, nebo je k němu pevně připojeno (viz ISO 10816-7);

p)   systémy s pístovým kompresorem (viz ISO 20816-8);

q)   rotační objemové kompresory (například šroubové kompresory);

r)    ponorná motorová čerpadla;

s)   větrné turbíny (viz ISO 10816-21).



Požadavky tohoto dokumentu platí pro širokopásmová měření vibrací in situ, provedená na hřídelích,
ložiscích, ložiskových stojanech nebo skříních strojů za ustálených provozních podmínek v jejich
jmenovitém rozsahu provozních otáček. Tyto požadavky se vztahují jak na přejímací zkoušky, tak na
provozní monitorování. Kritéria hodnocení uvedená v tomto dokumentu mohou být aplikována jak na
trvalé, tak na periodické monitorování.

Požadavky tohoto dokumentu zahrnují stroje, které mohou mít převody nebo valivá ložiska, ale
netýkají se diagnostického hodnocení stavu těchto převodů nebo ložisek.

Požadavky tohoto dokumentu jsou aplikovatelné pouze na vibrace vytvářené samotným soustrojím,
a netýkají se vibrací, které jsou na soustrojí přenášeny z externích zdrojů.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


