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Predmluva

Text mezinarodni normy vypracovany v technické komisi ISO/TC 213 ,,Rozmérové a geometrické
pozadavky na vyrobky a jejich ovérovani“ Mezinarodni organizace pro normalizaci (ISO) byl prevzat
technickym vyborem CEN/TC 290 ,Rozmérové a geometrické pozadavky na vyrobky a jejich
overovani” jejiz sekretariat zabezpecuje DIN.

Této evropské normée je nutno dat nejpozdéji do ledna 2000 status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu
je nutno zrusit nejpozdéji do ledna 2000.

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni organizace Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného krélovstvi,
Spanélska, Svédska a Svycarska.

Oznameni o schvélenf{

Text mezinarodni normy 1SO 8785:1998 byl schvalen CEN jako evropska norma bez jakychkoliv
modifikaci.
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Uvod

Tato mezinarodni norma je normou geometrickych poZadavkd na vyrobky (GPS). PovaZuje se za



vSeobecnou normu GPS (viz ISO/TR 14638). Ovliviuje ¢lanky 1 a 2 retézce norem na nedokonalosti
povrchu.

Podrobnéjsi informace o vztahu této normy k jinym normam a k matici GPS viz pfilohu A.

1 Predmét normy

Tato mezinarodni norma definuje terminy pro nedokonalosti povrchu k sestaveni vSeobecného
slovniku, ur¢eného k pouzivani v technickych dokumentech, technickych vykresech, védeckych
publikacich apod. Udava do jaké miry jsou dovoleny nedokonalosti povrchu a pomaha v urCovani
jejich méficich metod.

Nedokonalosti povrchu definované v této mezinarodni normeé se nevztahuji k drsnostil) nebo vinitosti
povrchu .

Tato mezinarodni norma neurcuje pfijatelné nebo nepfijatelné nedokonalosti povrchu, ty zalezi na
pouziti nebo funkci povrchu.

Pro urcité aplikace a vyrobni postupy mohou byt potfebné dalsi terminy a definice. Tyto terminy a
definice urci pfislusné mezinarodni normy.

Nékteré typy konkrétnich nedokonalosti povrchu jsou rovnéz definovany v jinych mezinarodnich

normach.

2 VSeobecné terminy

2.1

referencni (vztazny) povrch

povrch, ktery ma tvar geometrického
povrchu, vic¢i némuz se posuzuji parametry
nedokonalosti povrchu

POZNAMKY

1 Referencni povrch prochazi nejvyssimi
vrcholy skute¢ného povrchu a je
ekvidistantni k stfednimu povrchu
uréenému metodou nejmensich ¢tvercd.
Nedokonalosti povrchu se vylouci.

2 Referencni povrch je ur¢en na
specifikované ploSe povrchu vztazené k
rozméru jedné nedokonalosti, jejiz rozmér
je dostatecny k posouzeni nedo-konalosti,
pri souCasném vylouceni vlivu uchylky
tvaru .

3 Referencni povrch se prakticky shoduje
s povr-chem plochy pfilehlé k
nedokonalosti.

2.2
vyhodnocovaci plocha nedokonalosti
povrchu, A

2 General

2.1

reference surface

surface, having the form of geometrical
surface, from which the parameters of
surface imperfections are assessed
NOTES

1 The reference surface passes through
the highest peak of the real surface
excluding the imperfections, and is
equidistant from the mean surface
determined by the least-squares method.
2 The reference surface is determined
over a specified surface area , or over a
limited part of the surface area related to
the size (dimensions) of a single
imperfection, the size of the area being
sufficient to asses the imperfection while
suppresing the influence of form deviation
on the assesment.

3 The reference surface coinsides in
practice with the surface of the area
adjacent to the imperfection.

2.2
surface imperfection evaluation area,
A



Cast skutecného povrchu celého
skutecného povrchu soucasti, na niz se
predepisuji a kontroluji nedokonalosti
povrchu

1) Viz napfr. ISO 4287.
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portion of the real surface or of the whole
real surface of a worpiece on which surface
imperfections are specified and inspected

2.3

struktura povrchu

opakované nebo nahodné Uchylky od
geome-trického povrchu, které tvori
tfirozmérnou topografii povrchu
POZNAMKA Strukturu povrchu tvofi drsnost,
vini-tost, stopy po obrabéni, nedokonalosti
a uchylky tvaru na omezené plose povrchu.
2.4

nedokonalost povrchu, SIM

prvek, nepravidelnost nebo skupina prvkd a
ne-pravidelnosti skutecného povrchu,
nedimysiné nebo nahodné zplsobené
béhem vyroby, skladovani nebo pouzivani
(funkce) povrchu

POZNAMKY

1 Pro vyznam definovany v této normé se
nedoporucuje pouzivat termin ,vada
povrchu“ (viz definici ,,vady” v ISO 8402).

2 Takové typy prvkl nebo nepravidelnosti
se vyznamné lisi od prvkd/nepravidelnosti,
které tvori drsny povrch.

3 Nedokonalosti na skutecném povrchu
neznamenaji nutné jeho funkéni
nezplsobilost. Prijatelnost urcité
nedokonalosti zavisi na pouZiti nebo funkci
povrchu a je urCena vhodnymi veli¢inami,
napf. délkou, hloubkou, Sifkou, vyskou,
ploSnou hustotou (poCtem na jednotku
plochy), apod.

3 Charakteristiky a parametry
nedokonalosti povrchu

POZNAMKA Nejvétsi hodnota parametr( a
charakte-ristik nedokonalosti povrchu
dovolena pro dany povrch je hodnota
predepsana, tj. mez, jejiz prekroceni
znamena zamitnuti soucasti.

PRIKLADY

2.3

surface texture

repetitive or random deviations from the
geometrical surface which form the three-
dimensional topography of the surface
NOTES Surface texture includes roughness,
waviness, lay, imperfections and form
deviations over a limited surface area.

2.4

surface imperfection, SIM

element, irregularity or group of elements
and irregularities of the real surface
unintentionally or accidentally caused
during manufacture, storage or use of the
surface

NOTES

1 Itis recommended not to use the term
"surface defect” for the meaning defined
here (see definition of "defect” in ISO
8402).

2 Such types of elements or irregularities
differ considerably from those constituting
a rough surface.

3 The presence of imperfection on the
real surface does not necessarily mean that
the given surface is unsuitable for use. The
acceptability of an imperfection is
dependent on the application or function of
the surface and is specified in appropriate
terms, e.g. length, depth, width, height,
number per unit area, etc.

3 Characteristics and parameters of
surface imperfections

NOTES The maximum value of parameters
and characteristics of surface imperfections
allowed on a surface is that value applied
for specification, i.e. the limit beyond which
the component containing the
imperpection is rejected.

EXAMPLES



SIM, = 60

kde SIM, je pocet nedokonalosti povrchu
podle 3.7

SIM, /A = 60/ m?

SIM,/A = 10/50 mm?

kde A je vyhodnocovaci plocha
nedokonalosti povrchu podle 2.2

3.1

délka nedokonalosti povrchu,

SIM,

nejvétsi rozmér nedokonalosti povrchu,
mereny rovnobézné s referencnim
povrchem

3.2

Sirka nedokonalosti povrchu

SIM,,

nejvétsi rozmér nedokonalosti povrchu,
mereny
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SIM, = 60

where SIM, is the surface imperfection
number as defined in 3.7

SIM, /A = 60/ m?

SIM,/A = 10/50 mm?

where A is the surface imperfection
evaluation area as defined in 2.2

3.1

surface imperfections length
SIM,

greatest dimension of the surface
imperfection, measured parallel to the
reference surface

3.2

surface imperfection width
SIM,,

greatest dimension of the surface
imperfection,

kolmo na délku nedokonalosti povrchu,
rovno-bézné s referencnim povrchem

3.3

hloubka jednotlivé nedokonalosti
povrchu

SIM_,

nejvétsi hloubka nedokonalosti povrchu,
mérena od referencniho povrchu, kolmo k
nému

3.3.1

hloubka kombinované nedokonalosti
povrchu

SIM,,

vzdalenost mezi referencnim povrchem a
nej-nizSim bodem nedokonalosti povrchu,
mérena od referencniho povrchu, kolmo k
nému

3.4

vyska jednotlivé nedokonalosti
povrchu

SIM,,

nejvétsi vyska nedokonalosti povrchu,
mérena od referencniho povrchu a kolmo k
nému

3.4.1

measured normal to the surface
imperfection length and parallel to the
reference surface

3.3

single surface imperfection depth
SIM,,

greatest depth of the surface imperfection,
measured from and perpendicular to the
reference surface

3.3.1

combined surface imperfection depth
SIM,,

distance between the reference surface
and the lowermost point of the surface
imperfection, measured from and
perpendicular to the reference surface
3.4

single surface imperfection height
SIM,,

greatest height of the surface imperfection,
measured from and perpendicular to the
reference surface

3.4.1



vySka kombinované nedokonalosti
povrchu
SIM,
vzdalenost mezi referencnim povrchem a
nej-vysSim bodem nedokonalosti povrchu,
merena od referencniho povrchu, u kolmo k
nému
3.5
plocha nedokonalosti povrchu
SIM,
plocha jednotlivé nedokonalosti povrchu
pro-mitnutd na referenéni povrch
3.6
celkova plocha nedokonalosti povrchu
SIM,
plocha, odpovidajici souctu ploch
jednotlivych nedokonalosti povrchu uvnitr
dohodnutych diskriminacnich mezi
POZNAMKY
1 Celkova plocha nedokonalosti povrchu
se vypocte jako :

SIM, =SIM,, + SIM _, + .. + SIM _,

2 Pfiurcovani dohodnutych
diskriminacnich mezi se ma pouzit jako
rozmeérové kriterium nejmensi rozmér
charakteristiky nedokonalosti povrchu, pod
ktery se nedokonalost povrchu zanedba pfi
urCovani hodnot SIM,_ a SIM,

3.7

pocet nedokonalosti povrchu

SIM,,

pocet nedokonalosti povrchu na celém
skute¢ném povrchu, uvniti dohodnutych
diskriminacnich mezi
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combined surface imperfection height
SIM,

distance between the reference surface
and the uppermost point of the surface
imperfection, measured from and
perpendicular to the reference surface
3.5

surface imperfection area

SIM,

area of a single surface imperfection
projected onto the reference surface
3.6

total surface imperfection area
SIM,

area equal to the sum of the individual
surface imperfection areas, within the
agreed limits of discrimination

NOTES

1 The total surface imperfection area is
calculated as:

SIM, =SIM,, + SIM ,, + .. + SIM _,
2 When specifying the agreed limits of
discrimination, the dimensional criterion
that should be used is the minimum
dimension of surface imperfection
characteristic below which the surface
imperfection is neglected when
determining the SIM, and SIM, values.
3.7
surface imperfections number
SIM,
number of surface imperfections on the
total real surface, within the agreed limits
of discrimination

3.8

plosna hustota nedokonalosti povrchu
(pocet nedokonalosti povrchu na jednotku
plochy)

SIM,/A

pocet nedokonalosti povrchu na
predepsanou vyhodnocovaci plochu
nedokonalosti povrchu A

3.8

number of surface imperfections per
unit area

SIM,/A

number of surface imperfections on the
specified surface imperfection evaluation
area A



4 Typy nedokonalosti povrchu

4.1

prohlubeniny

nedokonalosti povrchu orientované dovnitr
materialu

4.1.1

ryhy

délkové prohlubeniny se zaoblenym nebo
plochym dnem

Viz obrazek 1.

Obrazek 1

4.1.2

skrabance

nepravidelné prohlubeniny neurcitého
sméru

Viz obrazek 2.

4 Specific types of surface
imperfections

4.1

recession

inwardly directed surface imperfections

4.1.1

groove

surface imperfection which is longitudinal
recession with a rounded or flat bottom
See figure 1.

Figure 1

4.1.2
scratch

surface imperfection which is a recession of

irreqular shape and unspecified direction
See figure 2.

Obrazek 2 Figure 2
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4.1.3 4.1.3
trhliny crack



délkové prohlubeniny s ostrym dnem
zpUsobené narusenim celistvosti povrchu a
zakladniho ma-terialu soucasti

Viz obrazek 3.

Obrazek 3

4.1.4

pory

dutiny velmi malého rozméru s prikrymi
sténami a bézné ostrymi hranami; horni
hrany dutiny neprevysuji te¢ny referencni
povrch

Viz obrazek 4.

Obrazek 4

4.1.5

dutiny (bubliny)

jednotlivé prohlubeniny, zplsobené
vypadnutim cizich ¢astecek, leptanim nebo
Ucinkem plynu

Viz obrazek 5.

linear recession with a sharp bottom
resulting from a disturbance of the integrity
of the surface, and of the parent material of
the workpiece

See figure 3.

Figure 3

4.1.4

pore

cavity of a very small size with steeply
sloping walls and, normally, sharp edges,
where the upper edges of the cavity are
not higher than the tangential reference
surface

See figure 4

Figure 4

4.1.5

blowhole

surface imperfection in the form of a single
recession resulting from the loss of foreign
particles, from etching or from the effect of
gas

See figure 5.



Obrazek 5 Figure 5
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4.1.6 4.1.6

stazeniny (lunkry) shrinkage hole

prohlubeniny, zplsobené stazenim béhem recession caused by shrinkage during
tuhnu-ti odlitku, svaru apod. solidification of a casting, a weld, etc.
Viz obrazek 6. See figure 6.

Obrazek 6 Figure 6
4.1.7 4.1.7
trhliny, pukliny, stérbiny fissure, chink, crevice
ostra, puklinovita, nepravidelna rozevreni sharp, cleft-like, irregular opening of small
malé hloubky depth
Viz obrazek 7.
See figure 7.
Obrazek 7 Figure 7
4.1.8 4.1.8

obliny wane



zaobleni v misté prisecnice dvou povrchi
soucasti
Viz obrazek 8.

imperfection in the form of a rounded-off
part at the intersection of two workpiece
surfaces

See figure 8.
Obrazek 8 Figure 8
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4.1.9 4.1.9

(vydutd) vybouleni, vyduti
prohlubeniny povrchu plechu zplsobené
mistnim ohybem

Viz obrazek 9.

Obrazek 9

4.1.10

vtisky

prohlubeniny bez vyvysenych Casti, ¢asto
zplso-bené plastickou deformaci vtisknutim
nebo Uderem

Viz obrazek 10.

(concave) buckle

recession on the surface of sheet material
caused by local bending

See figure 9.

Figure 9

4.1.10

dent

hollow with no raised portion, often caused
by plastic deformation resulting from an
impression or blow

See figure 10.



Obrazek 10

4.2

vyvysSeniny

nedokonalosti povrchu orientované ven z
materialu

4.2.1

vyrustky

hfebenovita nebo pahorkovita vyvyseni
malého rozmeéru a omezené vysky

Viz obrazek 11.

Figure 10

4.2
raising
outwardly directed surface imperfection

4.2.1

wart

ridge-like or hill-like elevation of small size
and limited height

See figure 11.

Obrazek 11 Figure 11
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4.2.2 4.2.2
puchyre blister

mistni vypouklosti zplsobené
podpovrchovym vniknutim plynu nebo
kapaliny

Viz obrazek 12.

local convexity caused by a subsurface
inclusion of gas or liquid
See figure 12.



Obrazek 12 Figure 12

4.2.3 4.2.3

(vypoukla) vybouleni (convex) buckle

vyvyseniny povrchu plechu zplsobené raising on the surface of sheet material
mistnim ohybem caused by local bending

Viz obrazek 13. See figure 13.

Obrazek 13 Figure 13

4.2.4 4.2.4

supiny scale

Supinovité (vlockovité), Castecne oddélené flake-like, partially detached raising of
vyvyseniny malé tloustky, zplsobené small thickness, resulting from flaking of
odlupo-vanim povrchové vrstvy jiného the surface layer, which is of a different
slozeni nez zakladni material composition than the parent material

Viz obrazek 14. See figure 14.

Obrazek 14 Figure 14
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4.2.5 4.2.5

vmeés(t)ky inclusion



Castecky ciziho materidlu v materialu
soucasti

Viz obrazek 15.

Obrazek 15

4.2.6

otrep

zvednuté ostré hrany, Casto spojené se
zaoble-nim na opacné strané

Viz obrazek 16.

Obrazek 16

4.2.7

vyronky

vycnélky (vystupky) materidlu, vytlacené z
meze-ry mezi odlévanymi nebo lisovanymi
soucastmi pri tvarovani (zapustkové liti,
kovani apod.) nebo vytvorené kolmo ke
sméru pUsobeni tlaku pri odporovém
svarovani dvou povrchd (tlakové svarovani,
tavné svarovani, apod.)

Viz obrazek 17.

particle of foreign material embedded in

the workpiece material

See figure 15.

Figure 15

4.2.6

burr

raised sharp edge, frequently with a wane
on the opposite side

See figure 16.

Figure 16

4.2.7

flash

ridge of workpiece material either expelled
from the gap between mould parts or die
parts when forming (die casting, forging,
etc.) or formed perpendicular to the
direction of the pressure when resistance
welding two surfaces (upset welding, flash
welding, etc.)

See figure 17.



Obrazek 17 Figure 17
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4.2.8 4.2.8
narustky deposits

shluky ciziho materialu nebo materidlu z
jiné soucdsti na zakladni soucasti
Viz obrazek 18.

Obrazek 18

4.3

kombinované nedokonalosti povrchu
nedokonalosti povrchu orientované
Castecné do-vnitr a ¢astecné ven z
materialu

4.3.1

kratery

prohlubeniny kruhového tvaru s
vyvySenymi okraji pfipominajici Usti sopky;
okraje jsou vyssi nez referencni povrch
srovnej vtisky (4.1.10)

Viz obrazek 19.

build-up on a workpiece either of foreign
material or of material from another
workpiece

See figure 18.

Figure 18

4.3

combined surface imperfection
partially inwardly and partially outwardly
directed surface imperfection

4.3.1

crater

hollow with a circular contour and raised
edges resembling the mouth of a volcano;
the edges are higher than the reference
surface

cf. dent (4.1.10)

See figure 19.



Obrazek 19

4.3.2
prekryti (prelozky)

vyvysSeniny ve tvaru jazyka, malé tloustky,
C¢asto ve tvaru Svu, zplsobené zahyby na

materialu a vtlacované do povrchu
valcovanim, kovanim apod.
Viz obrazek 20

Figure 19

4.3.2
lap

tongue-like raising of small thickness, often
in the form of a seam, caused by folding

over of material and forcing it into the
surface when rolling, forging, etc.
See figure 20.

Obrazek 20 Figure 20
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4.3.3 4.3.3
poskrabani scoring

postupné prohlubeniny a vyvyseniny
zplsobené vytrzenim materidlu soucasti
vlivem pohybu ciziho télesa

Viz obrazek 21.

=l

Obrazek 21

imperfection in the form of successive
recessions and raisings caused by the

expulsion of workpiece material owing to

the movement of a foreign body
See figure 21.

Figure 21



4.3.4

vytrzeniny

pasové vyvyseniny zplsobené Spatnym
odbérem trisek

Viz obrazek 22.

Obrazek 22

4.4

plosné nedokonalosti, nedokonalosti
vzhledu

rozptylené nedokonalosti v nejhorejsi Casti
po-vrchové vrstvy, ¢asto bez ostrych obrysd
a Casto prakticky nemeéritelné hloubky
nebo vysky

4.4.1

otisky (stopy po smykani)

poskozeni povrchu, napr. kulickovych
loZisek, valec¢kd a obéznych drah lozisek se
stfibfité matnym vzhledem, ktera se
vyskytuji na jedno-tlivych mistech povrchu
a jsou zplsobena prerusovanym
(obcasnym) pretizenim

Viz obrazek 23.

4.3.4

chip rest

band-like raisings resulting from poor chip
removal

See figure 22.

Figure 22

4.4

area imperfections, appearance
imperfections

scattered imperfections in the uttermost
surface layer, often without sharp contours
and often without practicably measurable
depth or height

4.4.1

skidding

surface damage of, for example ball
bearings, rollers and races of bearings, of
silvery frosted appearance, which occurs on
discrete areas of the surface and is caused
by intermittent overloading

See figure 23.

Obrazek 23 Figure 23
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4.4.2 4.4.2
eroze erosion



poskozeni povrchu vlivem jeho fyzické surface damage due to the physical
destrukce nebo opotrebeni destruction or wear of the surface
Viz obrazek 24. See figure 24.

Obrazek 24 Figure 24

4.4.3 4.4.3

koroze corrosion

poskozeni povrchu vlivem jeho chemické surface damage due to the chemical
destrukce destruction of the surface

Viz obrazek 25. See figure 25.

Obrazek 25 Figure 25

4.4.4 4.4.4

dulkova koroze pitting

ddlky a malé diry, ¢asto velké hloubky, na imperfection in the form of the pits and

velké ploSe povrchu small holes, often of large depth, dispersed
over a large area of the surface

Viz obrazek 26. See figure 26.

Obrazek 26 Figure 26
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4.4.5 4.4.5

mikrotrhliny crazing

sité trhlin na povrchu imperfectioms in the form of a network of
cracs on a surface

Viz obrazek 27. See figure 27.

Obrazek 27 Figure 27
4.4.6 4.4.6
skvrny spot
patch
oblast, kterd se vizualné lisi od pfilehlého area which differs visually from the
povrchu adjacent surface
Viz obrazek 28. See figure 28.

Obrazek 28 Figure 28

4.4.7 4.4.7

odbarveni discoloration

odbarvend oblast na povrchu discoloured area on a surface

Viz obrazek 29. See figure 29.



Obrazek 29 Figure 29
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4.4.8 4.4.8
pruhy streak

prohlubeniny ve tvaru pasd, vseobecné
malé hloubky nebo oblast, kterd ma
odliSnou strukturu povrchu

Viz obrazek 30.

Obrazek 30

4.4.9
vrstevnaty povrch

nedokonalost zplsobend ¢aste¢nym
oddélenim ¢astecek povrchové vrstvy
soucasti

Viz obrazek 31.

Obrazek 31

band-like recessed area generally of small

depth, or having a different surface texture

See figure 30.

Figure 30

4.4.9

cleavage

flaking

imperfection resulting from partial
separation of a portion of the workpiece
surface layer

See figure 31.

Figure 31



-- Vynechany text --



