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Tato norma je Ceskou verzi evropské normy EN ISO 9934-3:2002. Evropska norma EN ISO 9934-
3:2002 ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the Eupean Standard EN ISO 9934-3:2002. The European
Standard EN 1SO 9934-3:2002 has the status of a Czech Standard.

© Cesky normaliza¢ni institut,

2003 66520
Podle zdkona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZovéany

a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva

Citované normy

EN 10084 zavedena v CSN EN 10084 (42 0925) Oceli k cementovani - Technické dodaci podminky



EN I1SO 3059:2001 zavedena v CSN EN I1SO 3059:2002 (01 5079) Nedestruktivni zkouseni - Zkouseni
kapilarni a magnetickou praskovou metodou - Podminky prohlizeni

EN I1SO 9934-1:2001 zavedena v CSN EN SO 9934-1:2002 (01 5046) Nedestruktivni zkousenf -
Zkou$eni magnetickou metodou pragkovou - Cast 1: Vieobecné zasady

EN 60529 zavedena v CSN EN 60529 (33 0330) Stupné ochrany krytem (kryti - IP kéd)
Upozornéni na pouzivani této evropské normy

V CSN EN ISO 9934-3 se pouziva termin ,vada“ ve smyslu ,necelistvost” podle CSN 42 0015:1968.
Termin ,diskontinuita” pouzity v EN 1SO 9934-3:2002 se v Ceské republice obvykle nepouZiva.

V Ceské verzi této normy je misto zkratky RMS (Root-Mean-Square value) pouzité v anglické verzi
uveden vzdy termin ,efektivni hodnota“. Zkratka RMS se v Ceské republice obvykle nepouziva.

V zavédéné CSN EN ISO 9934-3 je v textu pouzit pfeklad anglického terminu ,the tangential field
strength” jako ,intenzita tangencialniho pole”. Pfi pouzivani této normy Ize pouzivat termin , intenzita
magnetického pole”, ktery je pfi zkouseni magnetickou praskovou metodou v Ceské republice obvykle
pouzivan.

Vypracovani normy
Zpracovatel: Jaroslav Dvoféak, Echo-Test Praha, ICO 18667074
Technicka normalizacni komise: TNK 80, Nedestruktivni zkouSeni

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Lubomir Drépal, CSc.
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NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 19.100

Nedestruktivni zkousSeni -

ZkousSeni magnetickou metodou praskovou -

Cést 3: Pristroje (ISO 9934-3:2002)

Non-destructive testing - Magnetic particle testing -
Part 3: Equipment (I1SO 9934-3:2002)

Essais non destructifs - Magnétoscopie - Zerstorungsfreie Prifung -

Partie 3: Equipement (ISO 9934-3:2002) Magnetpulverprifung -
Teil 3: Gerate (1SO 9934-3:2002)

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2001-08-04.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za



kterych se musi této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itdlie, Lucemburska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2002 CEN. VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formeé a jakymikoli prostfedky Ref. ¢. EN
ISO 9934-3:2002 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Tento dokument (ISO 9934-3: 2002) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 135 ,Nedestruktivni
zkouseni” ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 138 ,Nedestruktivni zkouseni“, jejiz sekretariat
ridi AFNOR.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ledna 2003 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do ledna 2003.

Tato norma obsahuje nasledujici ¢asti:

EN 1SO 9934-1 Nedestruktivni zkouseni - Zkoueni magnetickou metodou praskovou - Cast 1:
VSeobecné zasady

prEN 1SO 9934-2 Nedestruktivni zkouseni - Zkouseni magnetickou praskovou metodou - Cést 2:
ZkusSebni prostredky

EN ISO 9934-3 Nedestruktivni zkouseni - Zkouseni magnetickou metodou praskovou - Cast 3: Pfistroje

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itdlie, Lucemburska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, © panélska, ©védska a ©vycarska.
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1 Predmét normy

Tato evropska norma popisuje tfi typy pristroji pro zkouseni magnetickou metodou praskovou:
- ruc¢ni nebo mobilni pfistroje;

- stacionarni pristroje;



- specializované zkuSebni systémy pro kontinualni zkouseni soucasti obsahujici sérii zkusebnich
stanovi$» umisténych do posloupnosti vyrobni linky.

Popisuje rovnéz vybaveni pro magnetovani, odmagnetovani, osvétleni, méreni a kontrolu.

Tato norma specifikuje vlastnosti, které jsou poskytnuty dodavatelem pfistroje, minimalni pozadavky
pro pouzivani a metody méreni uréitych parametrd. Pokud je to vhodné, jsou zde také uvedeny
pozadavky na méreni, kalibraci a provozni kontroly.

-- Vynechany text --



