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Tato predbézna Ceska technicka norma je Ceskou verzi technické specifikace ISO/TS 12181-2:2003.
Technicka specifikace ISO/TS 12181-2:2003 ma status predbézné Ceské technické normy.

This Czech Prestandard is the Czech version of the Technical Specification ISO/TS 12181-2:2003. The
Technical Specification ISO/TS 12181-2:2003 has the status of a Czech Prestandard.

© Cesky normaliza¢ni institut, 2005

72484

Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva

Upozornéni na pouzivani této normy

Tato predbézna Ceskéa technicka norma prejima technickou specifikaci ISO/TS 12181-2:2003 vydanou



v souladu se Smérnicemi ISO/IEC, C4st 1 a je uréena k ovéfeni. Pfipadné ptipominky k obsahu ¢eské
technické normy pfijiméa Cesky normaliza¢ni institut, Biskupsky dv@r 5, 110 02 Praha 1.

Prevzeti TS nevyzaduje zruseni konfliktnich narodnich norem platnych pro stejny predmét normalizace,
proto tato norma plati soub&zné& s CSN 01 4401.

UPOZORNENI Prevzeti TS do narodnich norem ¢lend ISO/IEC neni povinné a tato TS nemusi byt na
narodni Urovni prevzata jako normativni dokument.

Citované normy

ISO 11562:1996 zavedena v CSN EN 1SO 11562:1999 (01 4448) Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS)
- Struktura povrchu: Profilovéd metoda - Metrologické charakteristiky fazové korigovanych filtrd

ISO/TS 12181-1:2003 zavedena v CSN P ISO/TS 12181-1:2005 (01 4151) Geometrické pozadavky na
vyrobky (GPS) - Kruhovitost - Cast 1: Slovnik a parametry kruhovitosti

ISO 14253-1:1998 zavedena v CSN EN ISO 14253-1 (01 4100) Geometrické pozadavky na vyrobky
(GPS) - Zkou$eni obrobkd a méfidel méfenim - Cést 1: Pravidla rozhodovéni o prokazovani shody nebo
neshody se specifikacemi

ISO/TS 17450-2:2002 zavedena v CSN P ISO/TS 17450-2:2005 (01 4108) Geometrické pozadavky na
vyrobky (GPS) - Véeobecné pojmy - Cast 2: Zasady, specifikace, operatory a nejistoty

Upozornéni na narodni poznamku

Do normy je v ¢lanku B.2 doplnéna informativni narodni poznamka.

Souvisici CSN
CSN P ISO/TS 12180-2:2005 (01 4156) Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - Valcovitost - Cast 2:

Operatory specifikace

CSN P ISO/TS 12781-2:2005 (01 4146) Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - Rovinnost - Cast 2:
Operatory specifikace

CSN P ISO/TS 12780-2:2005 (01 4140) Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - Pfimost - Cast 2:
Operatory specifikace

Vypracovani normy

Zpracovatel: IC 67801617, Ing. Zden&k ©toud
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 7 Geometrické pozadavky na soucasti

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal, CSc.
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Predmluva

ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci ndrodnich normalizacnich
organizaci (¢lend ISO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise ISO. Kazdy ¢len IS0,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUc¢asthuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz 1ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem se pfipravuji podle pravidel Smérnic ISO/IEC, Cést 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je pfiprava mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich norem
prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendm k hlasovani. Vydani mezinarodni normy vyZzaduje
souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Za jinych okolnosti, zejména projevi-li trh urgentni zajem na takovych dokumentech, mdze se technicka
komise rozhodnout vydat i jiny typ normativniho dokumentu:

- verejné dostupna publikace ISO (ISO/PAS) vyjadruje dohodu mezi technickymi experty v
pracovni skupiné ISO prijatelnou k vydani, jestlize ji schvali vice nez 50 % hlasujicich ¢lend materské
komise;

- technicka specifikace ISO (ISO/TS) vyjadfuje dohodu mezi Cleny technické komise pfijatelnou k
vydani, jestlize ji schvali 2/3 hlasujicich ¢lend komise.

ISO/PAS a ISO/TS se provéruji kazdé trfi roky, s cilem rozhodnout zda se potvrdi na dalsi trileté obdobi,
nebo se bude pfi prevodu na mezinarodni normu revidovat, nebo se zrusi. Je-li ISO/PAS nebo ISO/TS
potvrzena, proveruje se opét po trech letech, pak se musi transformovat do mezinarodni normy nebo
zrusit.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem autorského
prava. ISO nenese zadnou odpovédnost za identifikaci jednotlivych nebo vSech autorskych prav.

ISO/TS 12181-2 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 213, Rozmérové a geometrické poZadavky na
vyrobky a jejich ovérovani.

ISO/TS 12181 sestava z nasleduijicich ¢asti, pod spole¢nym nazvem Geometrické poZadavky na vyrobky
(GPS) - Kruhovitost:



- Cést 1: Slovnik a parametry kruhovitosti

- Cést 2: Operétory specifikace
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Uvod

Tato ¢ast ISO/TS 12181 je technicka specifikace souboru geometrickych pozadavkd na vyrobky (GPS)
a ma se povazovat za vSeobecny dokument GPS (viz ISO/TR 14638). Ovliviiuje ¢lanek 3 fetézce norem na
tvar Cary nezavisle na zakladné.

Vice informaci o vztahu této Casti ISO/TS 12181 k jinym normam a maticovému modelu GPS viz pfilohu
B.

Tato Cast ISO/TS 12181 stanovi operatory specifikace pro kruhovitost integralnich prvkd podle
ISO/TS 17450-2.

V soucasném stavu vyvoje ISO/TC 213 nebyla schopna dosahnout konsensu o standardech pro filtry
UPR, poloméru hrotu méfici hlavy a metodé asociace (referencni kruznici). To znamena, ze predpis
kruhovitosti musi vyjadrovat, kterou hodnotu pouzit pro tyto operace specifikace tak, aby byly
jednoznacné.

V disledku toho, jestlize predpis nevyjadfuje explicitné které hodnoty se maji pouzit pro jeden nebo
vice téchto operator(, je predpis nejisty (viz ISO/TS 17450-2) a dodavatel mlze pouzit jakoukoli
hodnotu pro operator(y), kterd neni prfedepsana pfi zjiS»ovani shody.

Zjis»ovani dat vzdy zahrnuje aplikaci urcité filtrace. MUZe nebo nemusi se aplikovat pridavna filtrace
zjisténych dat. Pridavnym filtrem mdze byt filtr stfedni ¢ary (Gausslv, drazkovy (spline), vinovy
(wavelet) apod.) nebo nelinearni filtr (napr. morfologicky filtr). Typ filtrace ovliviuje definici kruhovitosti
a operatory specifikace a proto musi byt jednoznacné stanoven.

POZNAMKY

1  Filtrace dotykovym hrotem neni sama o sobé dostatecna k vyhlazeni profilu. Za jistych
okolnosti mdZe vyvolat klamny vysokofrekvenéni obsah, davajici nespravné hodnoty. Ke
korigovani toho se pouziva filtr s dlouhou vinovou délkou. Pouziva se Gaussuv filtr, protoze
vyjadruje soucasny stav techniky v normach ISO. Tento filtr ma urcité nedostatky, napr. mize
zkreslit, spiSe nez vyloucit nékteré prvky drsnosti povrchu a mize zkreslit, spiSe nez spravné
prenést nékteré prvky vinitosti. Pfepoklada se, ze nové filtry, vyvijené v ramci ISO, nabidnou
lepSi feSeni pro fadu téchto situaci.

2 Jestlize se pouzije mensi polomér zaobleni Spicky nez je predepsana pro danou mezni délku
cut-off, bude vysledna namérena hodnota vSeobecné vyssi. Tato skuteCnost je obvykle
nevyznamna. Jestlize se pouzije vétsi polomér zaobleni Spicky, bude vysledna namérena
hodnota vSeobecné nizZsi. Velikost zmény je silné zavisla na méreném povrchu.

3 Meéfici sila 0 N se voli k vylouceni vlivu pruzné deformace soucasti z operatoru specifikace. Na
kovovych povrsich adekvatni tlous»ky je GCinek bézné se vyskytujicich méficich sil
zanedbatelny.

4 Klamné signaly a jiné problémy pfi zjis»ovani (viz prilohu A) zplsobené vyssim obsahem



harmonickych slozek, ve sméru kruhovitosti mohou zpUsobit nejistotu predpisu.

Tato ¢ast ISO/TS 12181 nema vetovat jakékoli prostredky méreni kruhovitosti.
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1 Predmét specifikace

Tato ¢ast ISO/TS 12181 stanovi Uplny operator specifikace pro kruhovitost jen integralnich prvkl a
pokryva jen Uplné profily kruhovitosti, tj. geometrickych charakteristik individualnich prvkd typu
kruznice.

2 Normativni odkazy

Déle uvedené dokumenty jsou nepostradatelné pfi pouzivani tohoto dokumentu. U datovanych odkaz(
plati pouze citované vydani. U nedatovanych odkazl plati posledni vydani odkazovanych dokumentd
(v€etné vSech zmeén).

ISO 11562:1996 Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - Struktura povrchu: Profilova metoda -
metrologické charakteristiky fazové korigovanych filtr{

(Geometrical Product Specifications (GPS) - Surface texture: Profile method - Metrological characteristics
of phase correct filters)

ISO/TS 12181-2:2003 Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - Kruhovitost - Cést 2: Operatory
specifikace

(Geometrical Product Specifications (GPS) - Roundness - Part 2: Specification operators)

ISO 14253-1:1998 Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - Zkouseni obrobkd a méridel mérenim -
Cast 1: Pravidla rozhodovani o prokazovani shody nebo neshody se specifikacemi

(Geometrical Product Specifications (GPS) - Inspection by measurement of workpieces and measuring
equipment - Part-1: Decision rules for proving conformance or non-conformance with specifications)

ISO/TS 17450-2:2002 Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - V3eobecné pojmy - Cést 2: Zakladni
principy, specifikace, operatory a nejistoty

(Geometrical Product Specifications (GPS) - General concepts - Part 2: Basic tenets, specifications,
operators and uncertainties)

-- Vynechany text --



