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Narodni pfedmluva
Upozornéni na narodni poznamku

Na strané 23 je narodni poznamka, upresnujici obsah obrazkd 17 a 18, které zobrazuji spektra napajeciho
proudu motoru a ne spektra vibraci.

Informace o citovanych normativnich dokumentech

ISO 1683 zavedena v CSN ISO 1683 (01 1626) Akustika - Vybrané referen¢ni veli¢iny pro hladiny v akustice
Souvisejici normy

ISO 2041 zavedend v CSN ISO 2041 (01 1400) Vibrace a réazy - Slovnik

Vypracovani normy

Zpracovatel: Bilog, IC 14601435, Dr. Ing. Jan Bilo$

Technicka normalizacni komise: TNK 11 Vibrace a razy

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaromir Cizek
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci ndrodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Na mezinarodnich normach obvykle pracuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len I1SO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery je vytvorena technicka komise, ma pravo byt zastoupen v této
technické komisi. Prace se zUcastnuji i mezinarodni organizace, vladni i nevladni, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zaleZitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy se navrhuji v souladu s pravidly, kterd jsou uvedena v Casti 2 Smérnic ISO/IEC.

Hlavnim ukolem technickych komisi je pfipravit mezinarodni normy. Navrhy mezinarodnich norem,
prijaté technickymi komisemi, se rozesilaji ¢lendm I1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy vyZaduje
souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou podléhat patentovym pravim.
ISO nesmi byt ¢inéna zodpovédnou za poruseni nékterych nebo vSech takovych patentovych prav.

Mezinarodni normu I1SO 13373-2 pfipravila technicka komise ISO/TC 108 Vibrace a razy, subkomise SC 2
Méreni a hodnoceni vibraci a rézi plsobicich na stroje, vozidla a konstrukce.

ISO 13373 se sklada z nasledujicich ¢asti s obecnym nazvem Monitorovani stavu a diagnostika stroji -
Monitorovani vibraci:

- Cast 1: Vseobecné postupy
- Cast 2: Zpracovéni, analyza a prezentace vibracnich dat
DalSi ¢asti se pripravuji:

- Cést 3: Zékladni metody diagnostiky
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Uvod

U¢elem této ¢asti ISO 13373, kterd pokryvéa oblast monitorovani stavu vibraci strojd, je poskytnout
doporuc¢ené metody a postupy pro zpracovani signall a analyzu dat, ziskanych ze snimacd vibraci,
pfipevnénych ke stroji ve vybranych mistech za Gcelem monitorovani dynamického chovani stroje.



©irokopasmova mereni vibraci davaji prehled o zavaznosti vibraci stroje. Tato méreni mohou byt
pozorovana a usporadana do trend(, aby davala uzivatellm strojd vystrahu pri existenci
abnormalniho stavu stroje. Dalsi zpracovani a analyza téchto vibra¢nich signall v souladu s postupy,
uvedenymi v této ¢asti ISO 13373, poskytuje uzivateli hlubsi pohled na zplsoby diagnostikovani
mozné priciny nebo moznych pricin problém{ strojd, coz umoznuje podrobné;jsi trvalé monitorovani
stavu.

Vyhody takového monitorovaciho programu spocivaji v tom, Ze operatofi stroji jsou nejen informovani
o tom, Ze stroj mlze v urcité dobé selhat, a Ze je nutné planovat opravu pred poruchou, ale ze
poskytne i cenné informace tykajici se toho, jakd ma byt planovana a provedena Udrzba. Vibrace jsou
projevem neboli symptomem problémd, jako je nesouosost, nevyvazenost, zrychlené opotrebeni,
problémy s proudénim a mazanim.

ISO 13373-1 obsahuje pokyny pro monitorovani stavu strojd. V této ¢asti ISO 13373 jsou vsak
uvedeny pokyny pro zpracovani, prezentaci a analyzu takto ziskanych vibracnich dat a které Ize
pouzit pro diagnostické urceni podstaty zakladnich pricin probléma.

Postupy pfi zpracovani signall, analyze a diagnostice, které jsou pouZzity pro monitorovani stavu
vibraci, se mohou liSit v zavislosti na procesech, které maji byt monitorovany, na pozadované
presnosti, na dostupnych zdrojich atd. Dobfe formulovany a implementovany program pro
monitorovani stavu bude zahrnovat uvazeni mnoha faktord, jako je priorita procesu, kriti¢nost a slozitost
systému, efektivita nakladl, pravdépodobnost vyskytu mechanism{ rlznych poruch a zjisténi
indikatord vznikajicich poruch.

Vhodna analyza procesu vyZaduje stanoveni typl dat, pozadovanych pro primérené monitorovani
stavu stroja.

Diagnostik vibraci potfebuje akumulovat co nejvice moznych vhodnych informaci o0 monitorovaném
stroji. Napriklad znalost rezonancnich frekvenci a budicich frekvenci z ndvrhu a dalsi analytické
informace poskytnou hlubsi pohled na to, které frekvence vibraci mohou byt ocekavany a v disledku
toho Ize stanovit frekvencni rozsah, ktery ma byt monitorovan. Také znalost pocatecniho stavu stroje,
provozni historie stroje a jeho provoznich podminek predstavuji pro diagnostika dalsi informace.

Dalsi vyhodou provedeni tohoto planovaciho procesu pred monitorovanim je, ze poskytuje navod co
do potrebnych typl snimacd, jejich optimalniho umisténi a jaké zafizeni pro Upravu signalu je
pozadovano, jaky zpUsob analyzy bude nejvhodnéjsi a jaka jsou platna kritéria.

Pripravuji se dalsi normy, tykajici se monitorovani stavu a diagnostiky. Jejich GU¢elem je poskytnout
navod pro celkové monitorovani stavu strojl, véetné faktord, jako jsou vibrace, Cistota oleje,
termografie a vykonnostni charakteristiky. Zakladni metody diagnostiky budou popsany v dalsi ¢asti
ISO 13373, ktera se v soucasnosti pfipravuje.
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1 Predmét normy

V této Casti ISO 13373 jsou doporuceny postupy pro zpracovani a prezentaci vibracnich dat a pro
analyzu vibra¢nich charakteristik za G¢elem monitorovani stavu vibraci rotac¢nich stroj a pro
provedeni odpovidajici diagnostiky. Pro rlizné aplikace jsou popsany rizné metody. Jsou zahrnuty
metody pro zvyraznéni signalu a metody pro analyzu, které se pouzivaji pro zkoumani urcitého



dynamického jevu u strojd. Mnoho z téchto metod Ize aplikovat na jiné typy strojl, véetné strojl s
vratnym pohybem. Rovnéz jsou uvedeny priklady formatl pro grafické znazornéni parametrd, které
se obvykle pouzivaji pro Ucely hodnoceni a pro diagnostiku.

Tato ¢ast ISO 13373 je v zasadé rozdélena na dva zakladni pristupy pfi analyze vibrac¢nich signald: na
casovou oblast a na frekvencni oblast. Jsou rovnéz zahrnuty nékteré pristupy, pouzité pro zpresnéni
vysledkd diagndzy, zalozené na zméné provoznich podminek.

Tato ¢ast ISO 13373 zahrnuje pouze nejobvykleji pouzivané metody pro monitorovani stavu vibraci,
pro analyzu a diagnostiku strojl. Existuje mnoho jinych metod, pouzivanych pro stanoveni chovani
stroju, které se pouzivaji pfi podrobnéjsi dynamické analyze a pfi diagnostickych vyzkumech, které
jsou mimo réamec normalniho monitorovani stavu strojt. Podrobny popis téchto metod neni
predmétem této C¢asti ISO 13373, ale nékteré z téchto modernich specidlnich metod jsou uvedeny v
seznamu v kapitole 5 jako dodatecna informace.

Pro urcité typy a velikosti stroji poskytuji fady ISO 7919 a ISO 10816 navod pro aplikaci hodnot
velikosti Sirokopasmovych vibraci pfi monitorovani stavu strojd a dal$i dokumenty, jako jsou VDI 3839
a VDI 3841 davaji dalsi informace o specifickych problémech strojd, které Ize detekovat pri provadéni
vibra¢ni diagnostiky.

-- Vynechany text --



