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Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN I1SO 8062-3:2007. Pfeklad byl zajist&n Ceskym
normalizaCnim institutem. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 8062-3:2007. It was translated by
Czech Standards Institute. It has the same status as the official version.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 01 4470 z 1972-07-21, CSN 01 4980 z 1972-07-21a CSN EN ISO
8062-3 z Cervna 2008.



© Cesky normaliza¢ni institut, 2008 81610
Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZovény
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normalizac¢niho institutu.
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Narodni predmluva
Informace o citovanych normativnich dokumentech

ISO 286-1:1988 zavedena v CSN EN 20286-1:1996 (01 4201) Soustava toleranci a uloZeni 1SO - C4st
1: Zakladni ustanoveni, Uchylky a ulozeni

ISO 1101:2004 zavedena v CSN EN 1SO 1101:2006 (01 4120) Geometrické specifikace vyrobkd (GPS) -
Geometrické tolerovani - Tolerance tvaru, orientace, umisténi a hazeni

ISO 1302:2002 zavedena v CSN EN 1SO 1302:2002 (01 4457) Geometrické pozadavky na vyrobky
(GPS) - Oznacovani struktury povrchu v technické dokumentaci vyrobkd

ISO 5459: - zavedena v CSN SO 5459:1994 (01 4402) Technické vykresy - Geometrické tolerovani -
Zakladny a soustavy zadkladen pro geometrické tolerance

ISO 8062-1:2007 zavedena v CSN EN 1SO 8062-1:2008 (01 4460) Geometrické specifikace produktd
(GPS) - Rozmérové a geometrické tolerance tvarovanych soucasti - Cast 1: Slovnik

ISO/TS 8062-2: - nezavedena

ISO 10135: - nezavedena

SO 10579:1993 - nezavedena

ISO 14405 - nezavedena

Informativni Udaje z pfejimané mezinarodni normy

ISO 8062 sestava z nasledujicich ¢asti pod vSeobecnym nazvem Geometrické specifikace produktl
(GPS) - Rozmérové a geometrické tolerance pro tvarované soucasti:

- Cést 1: Slovnik

- (Cést 2: Pravidla

- C3st 3: VSeobecné rozmérové a geometrické tolerance a pfidavky na obrabéni pro odlitky
Upozornéni na narodni poznamku

Do normy byla v ¢lanku F.3 doplnéna informativni NARODNi POZNAMKA.

Vypracovani normy

Zpracovatel: EKODO, IC 14638959, Ing. Josef Stanék



Technicka normalizacni komise: TNK 7 Rozmérové a geometrické specifikace produktu a jejich
overovani

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal, CSc.
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pro tvarované soucasti -

Cést 3: Véeobecné rozmérové a geometrické tolerance a pfidavky na obrébéni

pro odlitky

Geometrical Product Specifications (GPS) - Dimensional and geometrical tolerances
for moulded parts -

Part 3: General dimensional and geometrical tolerances and machining allowances
for castings

(ISO 8062-3:2007)

Spécification géométrique des produits (GPS) -  Geometrische Produktspezifikation (GPS) -

Tolérances dimensionnelles et géométriques MaR-, Form und Lage toleranzen fiir Formteile -
des pieces moulées - Teil 3: Allgemeine MaR-, Form- und
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(1ISO 8062-3:2007)
Tato evropska norma byla schvalena CEN 2007-02-25.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozend ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normalizacni orgény Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.



CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2007 CEN  Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formeé a jakymikoli prostfedky Ref. C.
EN ISO 8062-3:2007 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.
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Predmluva

Tento dokument (EN 1SO 8062-3:2007) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 213 ,Rozmérové a
geometrické specifikace produktl a jejich ovérovani” ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 190
»Slévarenska technologie”, jejiz sekretariat zabezpecuje DIN.

Této evropské normé musi byt udélen status narodni normy bud vydanim identického textu, nebo
schvalenim k pfimému pouzivani, nejpozdéji do prosince 2007 a narodni normy, které jsou s ni v
rozporu, se musi zrusit nejpozdéji do prosince 2007.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC se narodni normalizacni organizace nasledujicich zemi
zavazuji, ze pfevezmou tuto evropskou normu: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 8062-3:2007 byl schvalen CEN jako EN ISO 8062-3:2007 bez jakychkoliv modifikaci.
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Uvod

Tato ¢ast ISO 8062 je normou pro geometrické specifikace vyrobkl (GPS) a je tfeba ji povaZovat za
specifickou doplnkovou normu toleranci GPS (viz ISO/TR 14638). Ovliviiuje Clanek 2 retézce norem pro
tvarované soucasti.

Podrobnéjsi informace o vztahu této ¢asti ISO 8062 k jinym normam a maticovému modelu GPS jsou
uvedeny v Priloze F.

Tato ¢ast 1ISO 8062 specifikuje soustavu toleranénich stupnd a stupnd pridavkd na obrabéni pro
odlitky z kovd a jejich slitin.

Specifikovana soustava plati, jestlize vyrobce poskytne model nebo trvalou formu nebo pokud pfijme
odpovédnost za jejich provéreni.

Tolerance specifikované pro odlitek mohou ur¢ovat metodu odlévani. Proto se doporucuje pred
dokoncenim vykresu nebo objednavky, aby se zakaznik spojil se slévarnou a projednal nasledujici
body:

a) vykres odlitku a poZadovanou presnost;

b) pozadavky na obrabéni;

c) metodu odlévani;

d) umisténi délicich rovin a potfebné Uhly Ukosu;

e) pocet odlitkd, které se maji vyrobit;

f)  pouzité odlévaci zafizent;

g) ddsledky opotrebeni zarizeni béhem jeho vyrobniho cyklu;
h) soustavu zakladen podle ISO 5459;

i)  slitinu pro odlévani;

j)  vesSkeré specialni pozadavky, napriklad jednotlivé rozmérové a geometrické tolerance, polomeéry



koutd, tolerance a jednotlivé pridavky na obrabéni;

POZNAMKA ProtoZe rozmérové a geometricka piesnost (accuracy) odlitk(l souvisi s vyrobnimi &initeli,
jsou toleran¢ni stupné dosazitelné pri rliznych metodéch u réznych kovl popsany v priloze A.

k) rozmérové tolerance u velkych sérii a hromadné vyroby, kde vyvoj, sefizovani a Gdrzba
odlévaciho zafizeni umoznuje dosahnout Uzkych toleranci;

[)  rozmérové tolerance pro malé série a kusovou vyrobu;
m) geometrické tolerance.

Informace o typicky pozadovanych stupnich pridavkd na obrabéni jsou v pfiloze B.
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1 Predmet normy

Tato ¢ast I1SO 8062 specifikuje vseobecné rozmérové a geometrické tolerance, jakoZ i stupné pridavkd na
obrabéni odlitkd tak, jak jsou dodavéany kupujicimu, podle ISO 8062-2. Je pouzitelna pro tolerovani
rozmérl a geometrie a pro pozadované pridavky na obrabéni odlitkt ze vsech kov{ a jejich slitin na
odlitky vyrabéné rliznymi slévarenskymi vyrobnimi procesy.

Tato ¢ast ISO 8062 plati jak pro vSeobecné rozmérové tak pro vseobecné geometrické tolerance
(uvedené v popisovém poli nebo pobliz ného), pokud neni specifikovano jinak, a tam, kde je to
specialné uvedeno na vykrese jednim z odkazl v kapitole 9.

Rozmérové tolerance stanovené touto ¢asti ISO 8062 jsou tolerance délkovych rozmérd.

Geometrické tolerance stanovené touto casti ISO 8062 jsou tolerance

primosti;

- rovinnosti;

- kruhovitosti;

- rovnobéznosti;

- kolmosti;

- soumérnosti; a

- souososti.

Tuto ¢ast ISO 8062 Ize pouzivat pro volbu toleranci pro jednotliva oznaceni.

POZNAMKA Tato ¢ast 1SO 8062 neplati pro modely 3D CAD pouzivané bez oznacenych rozmé&rd.

-- Vynechany text --



