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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normaliza¢nich organd (¢lend
ISO). Mezindrodni normy obvykle pfipravuji komise ISO. Kazdy &len 1SO, ktery se zajima o predmét, pro ktery
byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické komisi zastoupen. Prace se zUcastriuji také
vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje

s Mezindrodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech otdzkach normalizace v elektrotechnice.

Predlohy mezindrodnich norem jsou zpracovavany v souladu s pravidly danymi smérnicemi ISO/IEC, ¢ast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je pfiprava mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich norem pfijaté
technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy vyZaduje souhlas
alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozorfiuje se na moznost, ze nékteré z prvkd tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych prav. ISO
nesmi byt ¢inéna odpovédnou za identifikovani nékterého nebo veskerych takovych patentovych prav.

ISO 22514-3 byla pripravena technickou komisi ISO/TC 69, Aplikace statistickych metod, subkomisi SC4,
Aplikace statistickych metod v managementu procesu.

ISO 22514 se sklada z nasledujicich ¢asti pod spole¢nym nazvem Statistické metody v managementu procesu -
Zplsobilost a vykonnost:

. Céast 1: Obecné principy a koncepty
. Cést 3: Studie vykonnosti stroje pro méfitelna data na diskrétnich dilech
. Cést 4: 0Odhady zptsobilosti procesu a méfeni vykonnosti [Technickd zpréaval

V budoucnosti je planovéna revize 1ISO 21747:2006 (Statistické metody - Ukazatele vykonnosti a zpUsobilosti
procesu pro méfitelné znaky kvality) a jeji zafazeni jako Cast 2.

POZNAMKA 1SO 22514-3 byla plivodné pfipravena jako 1SO/DIS 13700. Pfed vydanim vsak byla
prelislovana a zarazena do rady ISO 22514.

Uvod

Tato ¢ast ISO 22514 ma slouzit jako navod pro situace, kdy je nutno pomoci studie stanovit, zda je napfiklad
vystup ze stroje pfijatelny podle danych kritérii. Takové situace jsou bézné v strojirenstvi, kdy je studie soucasti
prejimaci zkousky. Takové studie Ize vyuzit i k diagnostice sou¢asné vykonnosti stroje, nebo pri reseni
problémd. Popsana metoda je velmi univerzalni a byla pouzita v mnoha situacich.

Tento typ studii vykonnosti stroje poskytne informace o chovani stroje za velmi omezujicich podminek, jako je
maximalni mozné omezeni vnéjsich zdroji kolisani bézné se vyskytujicich v procesu, napriklad situace s vice
faktory a vice Grovnémi. Data ziskana pfi studii mohou pochézet z jednotek vyrabénych postupné, mohou vsak
byt ziskana i jinak, podle pozadavk{ studie. Obecné se predpoklada, ze data jsou sbirana ru¢né.

Postup studie a sestavovani zprav budou uzite¢né pro techniky, vedouci a kontrolni pracovniky a management,
ktefi se rozhoduji, zda ma byt stroj zakoupen, predan do Udrzby a poslouzi pfi feseni problémd, nebo pro
vysvétleni Grovné kolisani zplisobené samotnym strojem.

1 Pfedmét normy

Tato ¢ast normy 1SO 22514 stanovuje kroky pro studie kratkodobé vykonnosti, které se obvykle provadé;ji



u strojl vyréabéjicich dily postupné a za podminek opakovatelnosti. Poet pozorovani, kterd se maji analyzovat,
bude zaviset na zplsobu méreni a seskupenich dat, nebo na délce série (rychlosti vyrabénych dil() pfi nizké
produkci stroje. Pri nizSim rozsahu vybéru nez 30 se metody nedoporucuji. Popisuji se metody pro zpracovani
dat a provadéni prislusnych vypoctl. Navic jsou popsany ukazatele vykonnosti a vyZzadované zasahy vyplyvajici
ze studie vykonnosti stroje.

Tento dokument nelze pouzit ani pokud se béhem studie o¢ekdavaji data ovlivnéna opotrebenim nastroje, ani
jsou-li pozorovani autokorelovana. Jsou-li data ve velkém mnozstvi pofizovana strojem, nékdy az tisice dat za
minutu, pak se pouziti této ¢asti ISO 22514 rovnéz nepovazuje za vhodné.

Konec nahledu - text déle pokracuje v placené verzi CSN.



