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Predmluva

Tento dokument (EN 1SO 15530-3:2011) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 213 ,,Rozmérové

a geometrické specifikace produktu a jejich ovérovani“ ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 290
~Rozmérové a geometrické specifikace produktu a jejich ovérovani“, jejiz sekretariat zabezpecuje
AFNOR.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do dubna 2012 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusSit nejpozdéji do dubna 2012.

Je nutné upozornit na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem
patentovych prav. CEN (a/nebo CENELEC) neni odpovédny za zjiStovani nékterych nebo vSech
patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje CEN ISO/TS 15530-3:2007.

V souladu s Vnitrfnimi predpisy CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itdlie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska,
Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.

Oznameni o schvéleni

Text mezinarodni normy ISO 15530-3:2011 byl schvalen CEN jako EN ISO 15530-3:2011 bez
jakychkoliv modifikaci.
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Uvod

Tato mezinarodni norma patfi do souboru norem geometrickych specifikaci produktu (GPS) a je ji
mozné povazovat za vseobecnou normu GPS (viz ISO/TR 14638). Svym obsahem ovliviuje Clanek

6 retézu norem rozmeéru, vzdalenosti, poloméru, Uhlu, tvaru, orientace, umisténi, hdzeni a zdkladen ve
vSeobecné matici GPS.

ISO/GPS Smérny plan uvedeny v ISO/TR 14638 podava prehled systému ISO/GPS jehoz tento
dokument je ¢asti. Zakladni pravidla ISO/GPS uvedena v ISO 8015 pouzita v tomto dokumentu

a vychozi rozhodujici pravidla uvedena v ISO 14253-1 pouzita ke specifikacim provedenym v souladu
s timto dokumentem, neni-li jinak indikovano.

vvvvv

Souradnicové méfici stroje (CMM) se staly nezbytnym predpokladem pro ovéreni geometrie



v primyslu. V souladu se souborem norem ISO 9000,

Souradnicové mérici stroje (CMM) se staly zasadni pro ovérovani geometrie v primyslu. Podle
souboru norem ISO 9000 se v systému managementu kvality vyzaduje, aby relevantni méfici zafizeni
bylo kalibrovano certifikovanym zarizenim, které ma znamy a platny vztah k mezinarodné nebo
narodné uznavanym normam, aby se zajistila ndvaznost. Podle Mezinarodni metrologického slovniku
zékladnich a vseobecnych pojm{ v metrologii (VIM), zahrnuje kalibrace vedle zfizeni vztahu mezi
namérenymi a spravnymi hodnotami veli¢iny - vyhodnoceni nejistoty ve finalnich vysledcich
(mérenych veli¢inach) ukolu méreni. AvSak metody vyhodnoceni nejistoty pokryvajici chyby vznikajici
v nescetnych Ukolech méreni, které mize CMM soucasné provadét, jsou ¢asto velmi slozité. V téchto
pripadech se pravdépodobné zvysuje riziko nerealistického odhadu nejistoty spojené s Ukolem.

Cilem této ¢asti ISO 15530 je poskytovat experimentalni techniku pro zjednoduseni vyhodnoceni
nejistoty méreni pomoci CMM. V tomto experimentalnim pristupu se méreni provadéji stejnym
zplUsobem jako skute¢na méreni, ale s kalibrovanymi obrobky nebo etalony podobného rozméru

a geometrie namisto neznamych objektl uréenych k méreni. Popis této experimentalni techniky pro
vyhodnoceni nejistoty méreni je klicovy prvek této ¢asti ISO 15530. Normalizace takovych postupl
pro vyhodnoceni nejistoty slouzi celosvétovému vzajemnému uznavani kalibraci a jinych vysledkd
méreni.

Tato ¢ast 1ISO 15530 je aplikovatelna pro nesubstitu¢ni méreni obrobkd nebo etalont tam, kde je
méfrici vysledek dan indikaci CMM. Dale je tato ¢ast ISO 15530 aplikovatelnd na substitu¢ni méreni,
kde se na rozdil od nesubstitu¢niho méreni pouziva kontrolni etalon pro korigovani systematickych
chyb CMM. To obecné snizuje nejistotu méreni a Casto se to pouziva zejména na poli kalibrace kalibru.

Tato ¢ast ISO 15530 popisuje jednu z nékolika metod vyhodnoceni nejistoty, ktera bude popsana
v pozdéjsich dokumentech 1SO. ProtoZe se pouziva experimentalni pfistup, je jednoduché ji provadét
a poskytuje realisticka stanoveni nejistot méreni.

Omezeni této metody mohou byt shrnuty jako: dostupnost artefaktl s dostate¢né stanovenymi
geometrickymi charakteristikami, stalost, rozumné ndklady a moznost kalibrovani s dostate¢né malou
nejistotou.

1 Predmét

Tato ¢ast ISO 15530 specifikuje vyhodnoceni nejistoty méreni pro vysledky méreni ziskané pomoci
CMM (souradnicové méfici stroje) a s pouzitim kalibrovanych obrobkd nebo méricich standardd.
Poskytuje experimentalni techniku pro zjednodusSeni vyhodnoceni nejistoty méreni pomoci CMM,
jejichz pristup (substitu¢ni méreni) vede k mérenim provadénym stejnym zplsobem jako soucasné
méreni, ale s kalibrovanymi obrobky podobného rozméru a geometrie namisto neznamych obrobkd,
které se maji mérit.

Nesubstitu¢ni méreni na CMM jsou také pokryta, jakoz i poZadavky postupu vyhodnoceni nejistoty,
potfebné mérici zafizeni a opétovné ovéreni a mezioperacni kontrola nejistoty méreni.

POZNAMKA Vyhodnoceni nejistoty méfenti je vzdy vztazeno k specifickému Gkolu méfenti.

Konec nahledu - text dale pokraduje v placené verzi CSN.



