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Oznámení o schválení

Text ISO/TS 8062-2:2013, opravená verze 2013-11-01, byl schválen CEN jako CEN ISO/TS 8062-
2:2013
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Úvod

Tuto část ISO 8062 je třeba považovat za doplňující specifický proces geometrických specifikací
produktu (GPS), (viz ISO / TR 14638). Ovlivňuje řetězec 1, 2 a 3 norem odlitků.

ISO/GPS Směrný plán, uvedený v ISO/TR 14638, podává přehled o ISO/GPS systému, kterého je tento
dokument součástí. Základní pravidla ISO/GPS, uvedená v ISO 8015, použitá v tomto dokumentu
a výchozí pravidla uvedená v ISO 14253-1, použitá ke specifikacím provedeným v souladu s tímto
dokumentem platí, pokud není uvedeno jinak.

Pro podrobnější informace o vztahu této části ISO 8062 k jiným normám a GPS matice modelu, viz
přílohu F.

Tento dokument bere v úvahu zkušenosti s aplikací předchozích norem (například ISO 8062:1994,
ASME Y14.8M:1996 a ISO 1101).

Metody tolerování v této části ISO 8062 nejsou ještě plně rozvinuty v rámci nového přístupu
Geometrické specifikace produktu (GPS) v souladu s ISO 17450. Požadavky na odlitky (především
očekávané nejistoty výpočtů smrštění odlitků) zůstávají nekompatibilní s normami GPS. Tento
dokument je proto vydán za účelem shromažďování dalších zkušeností v tolerování odlitků.

Předpokládá se, že další verze tohoto dokumentu bude zahrnovat více realistických způsobů výpočtu
jmenovitých rozměrů konečné tvarované součásti v elaborátech GPS – konformních cest kombinací
lineárních rozměrů a tolerančních polí.

Tento dokument je zamýšlen k pokrytí všech typů tvarovaných součástí. Nicméně nejvíce příkladů se
týká odlitků.

Pokud jsou metody tohoto dokumentu 8062 použity ve 3D modelech, musí být vytvořeny
v předepsaném rozlišení mezi teoreticky přesnými rozměry (TEDs) a lineárními a úhlovými kótami
s plus/mínus tolerancemi.

1 Předmět normy

Tato část ISO 8062 uvádí pravidla pro geometrické kótování a tolerování konečných tvarovaných
součástí a obrobených tvarovaných součástí. Uvádí pravidla a konvence pro označování těchto
požadavků v technické dokumentaci produktu a specifikuje tvary a rozměry použitých grafických
značek.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


