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Predmluva

Tento dokument (CEN ISO/TS 8062-2:2013) vypracovala technicka komise ISO/TC 213 Geometrické
poZadavky na vyrobky a jejich ovérovani, ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 190 Slévdrenska
technologie jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Podle vnitfnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto technickou specifikaci povinny oznamit narodni
normalizacni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Ozndmeni o schvéleni

Text ISO/TS 8062-2:2013, opravena verze 2013-11-01, byl schvalen CEN jako CEN ISO/TS 8062-
2:2013
bez jakychkoli modifikaci.
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Uvod

Tuto ¢ast ISO 8062 je tfeba povazovat za doplnujici specificky proces geometrickych specifikaci
produktu (GPS), (viz 1ISO / TR 14638). Ovliviuje retézec 1, 2 a 3 norem odlitkd.

ISO/GPS Smérny plan, uvedeny v ISO/TR 14638, podava prehled o ISO/GPS systému, kterého je tento
dokument soucasti. Zakladni pravidla ISO/GPS, uvedend v ISO 8015, pouzitd v tomto dokumentu

a vychozi pravidla uvedend v ISO 14253-1, pouzita ke specifikacim provedenym v souladu s timto
dokumentem plati, pokud neni uvedeno jinak.

vvvvv

pfilohu F.

Tento dokument bere v Uvahu zkuSenosti s aplikaci predchozich norem (napriklad 1ISO 8062:1994,
ASME Y14.8M:1996 a ISO 1101).

Metody tolerovani v této ¢asti ISO 8062 nejsou jesté pIné rozvinuty v ramci nového pfistupu
Geometrické specifikace produktu (GPS) v souladu s ISO 17450. Pozadavky na odlitky (predevsim
ocekavané nejistoty vypoctl smrsténi odlitkd) zlstavaji nekompatibilni s normami GPS. Tento
dokument je proto vydan za ucelem shromazdovani dalSich zkusenosti v tolerovani odlitkd.

Predpoklada se, Ze dalsi verze tohoto dokumentu bude zahrnovat vice realistickych zplsobU vypoctu
jmenovitych rozmérd konec¢né tvarované soucasti v elaboratech GPS - konformnich cest kombinaci
linedrnich rozmérd a tolerancnich poli.

Tento dokument je zamyslen k pokryti vSech typl tvarovanych soucasti. Nicméné nejvice prikladd se
tyka odlitkd.

Pokud jsou metody tohoto dokumentu 8062 pouzity ve 3D modelech, musi byt vytvoreny
v predepsaném rozliSeni mezi teoreticky presnymi rozmeéry (TEDs) a linearnimi a Uhlovymi koétami
s plus/minus tolerancemi.

1 Pfedmét normy

Tato ¢ast ISO 8062 uvadi pravidla pro geometrické kétovani a tolerovani konecnych tvarovanych
soucasti a obrobenych tvarovanych soucasti. Uvadi pravidla a konvence pro oznacovani téchto
pozadavk( v technické dokumentaci produktu a specifikuje tvary a rozméry pouzitych grafickych
znacek.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



