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version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 9934-3 (01 5046) z ledna 2003.
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Tato evropska norma byla schvélena CEN dne 2015-07-10.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz&adéani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,



Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropsky vybor pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2015 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky Ref. .
EN ISO 9934-3:2015 E
jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lenim CEN.

Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 9934-3:2015) vypracovala technicka komise CEN/TC 138 Nedestruktivni
zkousent, jejiz sekretariat zajistuje AFNOR, ve spolupréaci s technickou komisi ISO/TC 135
Nedestruktivni zkousSeni.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do brezna 2016 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim iden-tického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do brezna 2016.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 9934-3:2002.

Podle vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itdlie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka

Oznameni o schvaleni
Text ISO 9934-3:2015 byl schvalen CEN jako EN ISO 9934-3:2015 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
orgéand (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. Prace se zdcCastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace,

s nimiz ISO navézala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi
(IEC) ve vsech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redakénimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Givodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz

WWWw.iso.org/patents).



Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamend schvaleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: Foreword - Supplementary information

ISO 9934-3 vypracovala technickd komise CEN/TC 138 Nedestruktivni zkouseni Evropského vyboru
pro normalizaci (CEN) ve spolupraci s ISO/TC 135 Nedestruktivni zkouseni, subkomisi SC

2 Povrchové metody, v souladu s Dohodou o technické spolupraci mezi ISO a CEN (Videnska
dohoda).

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 9934-3:2002), které bylo technicky
revidovano.

ISO 9934 sestava z nasledujicich Casti pod spoleCnym nazvem Nedestruktivni zkouseni - Zkouseni
magnetickou praskovou metodou:

e Cdst 1: Obecné principy
e Cdst 2: Zkusebni prostredky
e Cdst 3: Pristroje

1 Predmét normy

Tato ¢ast ISO 9934 popisuje tri typy zarizeni pro magnetické praskové zkouseni:
¢ rucni nebo mobilni pristroje;
e staciondarni pristroje;

e specializované zkuSebni systémy pro kontinualni zkouSeni soucasti zahrnujici radu zkusebnich stanovist
umisténych do posloupnosti vyrobni linky.
Popisuje rovnéz vybaveni pro magnetovani, odmagnetovani, osvétleni, méreni a monitorovani.

Tato ¢ast ISO 9934 specifikuje vlastnosti, které maji byt poskytnuty dodavatelem zatizeni, minimalni
pozadavky pro pouzivani a metody méreni urcitych parametrd. Pokud je to vhodné, jsou zde uvedeny
pozadavky na méreni, kalibraci a provozni kontroly.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



