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Evropska predmluva

Tento dokument (EN 14399-9:2018) byl
vypracovan technickou komisi CEN/TC 185
Spojovaci soucdsti, jejiz sekretariat zajistuje
BSI.

Této evropské norme je nutné nejpozdéji do
listo-

padu 2018 udélit status narodni normy, a to
bud vydanim identického textu, nebo
schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni
normy, které jsou s ni v rozporu, je nutno
zrusSit nejpozdéji do listopadu 2018.
Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky
tohoto dokumentu mohou byt predmétem
patentovych prav. CEN [a/nebo CENELEC]
nelze Cinit odpovédnym za identifikaci
jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Tento dokument nahrazuje EN 14399-9:2009.
Ve srovnani s EN 14399-9:2009 byly provedeny
nasle-

dujici zmény:

? byla revidovana tabulka 1 obsahujici prehled
sestav sroubového spoje a znaceni
komponentu;

? byla revidovana zkusebni metoda pro
meéreni tlakového zatiZeni na primych
indikdtorech napéti;

? byla revidovana zkouska vhodnosti pro
sestavy Sroubového spoje vCetné primych
indikatoru napéti;

? byla zrusena informativni priloha A;

? byla pridana informativni priloha

0 pouzivani primych indikatora napéti.

EN 14399 sestava z nasledujicich ¢asti se
spoleénym nazvem Sestavy vysokopevnostnich
konstrukc¢nich sroubovych spojtt pro
predpindni:

? Cdst 1: Obecné pozadavky;

? Cdst 2: Zkouska vhodnosti pro predpindni;
? Cdst 3: Systém HR - Sestavy sroubu se
Sestihran-

nou hlavou a se Sestihrannou matici;

? Cdst 4: Systém HV - Sestavy $roubu se
Sestihran-

nou hlavou a se Sestihrannou matici;

? Cdst 5: Ploché kruhové podlozky;

? Cdst 6: Ploché kruhové podlozky se
zkosenim;

? Cdst 7: Systém HR - Sestavy sroubu se
zdpustnou hlavou a sestihrannou matici;

? Cdst 8: Systém HV - Sestavy licovaného
sroubu se sestihrannou hlavou a sestihrannou
matici;

? Cdst 9: Systém HR nebo HV - Pfimé
indikdtory napeti pro sestavy sroubu a matice;

European foreword

This document (EN 14399-9:2018) has been
prepared by Technical Committee CEN/TC 185
“Fasteners”,

the secretariat of which is held by BSI.

This European Standard shall be given the
status of a national standard, either by
publication of an identical text or by
endorsement, at the latest by November 2018
and conflicting national standards shall be
withdrawn at the latest by November 2018.

Attention is drawn to the possibility that some
of the elements of this document may be the
subject of patent rights. CEN [and/or
CENELEC] shall not be held responsible for
identifying any or all such patent rights.

This document supersedes EN 14399-9:2009.
In comparison with EN 14399-9:2009, the
following modifications have been made:

? Table 1 containing the overview of the
composition of bolting assemblies and
component marking has been revised;

? the test method for measuring compression
loads on direct tension indicators has been
revised;

? the suitability test for bolting assemblies
including direct tension indicators has been
revised;

? Informative Annex A has been deleted;

? Informative Annex on the use of direct
tension indicators has been added.

EN 14399 consists of the following parts,
under the general title High-strength structural
bolting assemblies for preloading:

? Part 1: General requirements;

? Part 2: Suitability for preloading;

? Part 3: System HR - Hexagon bolt and nut
assemblies;

? Part 4: System HV - Hexagon bolt and nut
assemblies;

? Part 5: Plain washers;
? Part 6: Plain chamfered washers;

? Part 7: System HR - Countersunk head bolt
and nut assemblies;

? Part 8: System HV - Hexagon fit bolt and
nut assemblies;

? Part 9: System HR or HV - Direct tension
indicators for bolt and nut assemblies;



? Cdst 10: Systém HRC - Sestavy sroubu

a matice s kalibrovanym predpétim.

Podle vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou
tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni organizace nasledujicich zemi:
Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské
republiky Makedonie, Ceské republiky,
Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, Lotysska,
Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska,
Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska,
Slovinska, Spojené kralovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Uvod

Tento dokument je ¢ast souboru EN 14399,
ktery specifikuje vysokopevnostni konstrukéni
Sroubové spoje pro predpinani; tato Cast
zahrnuje oba typy, HR a HV. Primé indikatory
napéti (drive znamé jako podlozky

s indikatorem zatizeni) pouzivané ve spojeni

s podlozkami pod Sroub (HB) a podlozkami pod
matice (HN) jsou zarizeni ukazujici zatizeni,
které jsou na plose pod hlavou Sroubu nebo
pod matici. Primé indikatory napéti maji
vycnélky na jedné plose, kterou tlacCi pod
zatizenim a tak muze byt pouzivana k urceni,
Ze v sestavé sroubového spoje bylo dosazeno
nejméné pozadovaného predpéti.

Primé indikatory napéti se mohou prodavat
pouze jako komponenty konstrukcnich sestav
Sroubovych spoju, které se skladaji ze Sroubu,
matic a pridruzenych podlozek, které
odpovidaji normam EN 14399-3,

EN 14399-4, EN 14399-7 nebo EN 14399-8.
SloZeni sestavy Sroub/matice/podlozka/primy
indikator napéti je uvedeno v tabulce 1.
Sestavy s predpjatymi Sroubovymi spoji jsou
velmi citlivé na rozdily pri vyrobé a mazani.
Proto je dulezité, aby sestavy Sroubového spoje
dodéaval jeden vyrobce, ktery je vzdy
odpovédny za funkénost sestavy Sroubového
spoje.

Ze stejného duvodu je dulezité, aby povlak
sestavy Sroubového spoje kontroloval jeden
vyrobce.

? Part 10: System HRC - Bolt and nut
assemblies with calibrated preload.
According to the CEN-CENELEC Internal
Regulations, the national standards
organizations of the following countries are
bound to implement this European Standard:
Austria, Belgium, Bulgaria, Croatia, Cyprus,
Czech Republic, Denmark, Estonia, Finland,
Former Yugoslav Republic of Macedonia,
France, Germany, Greece, Hungary, Iceland,
Ireland, Italy, Latvia, Lithuania, Luxembourg,
Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal,
Romania, Serbia, Slovakia, Slovenia, Spain,
Sweden, Switzerland, Turkey and the United
Kingdom.

Introduction

This document is part of the EN 14399 series
which specify high-strength structural bolting
for preloading; this part belongs to both types,
HR and HV. Direct tension indicators (known
formerly as load indicating washers) used in
conjunction with nut face washers (HN) and
bolt face washers (HB) are load indicating
devices which are placed under the bolt head
or under the nut. The direct tension indicators
have protrusions on one face which compress
under load and thus may be used to indicate
that at least the required preload has been
achieved in the bolting assembly.

Direct tension indicators are only to be sold as
components of structural bolting assemblies
comprised of bolts, nuts and associated
washers that otherwise complies with EN
14399-3, EN 14399-4,

EN 14399-7 or EN 14399-8. The composition
of bolt/nut/washer/direct tension indicator
assemblies is shown in Table 1.

Preloaded bolted assemblies are very sensitive
to differences in manufacture and lubrication.
Therefore it is important that the bolting
assemblies are supplied by one manufacturer,
who is always responsible for the functionality
of the bolting assemblies as supplied.

For the same reason it is important that the
coating of the bolting assemblies is under the
control of one manufacturer.



Vedle mechanickych vlastnosti komponentt
funkcnost sestavy Sroubového spoje vyzaduje,
aby bylo mozné dosahnout specifikovaného
predpéti, pokud je mezera zbyvajici po utazeni
(stlacené vycnélky) mensi nez specifikované
hodnoty v této normé, je-li sestava Srou-
bového spoje utahovana vhodnym postupem.
Za timto ucCelem byla vypracovana zkuSebni
metoda pro stano-

veni vhodnosti sestavy Sroubového spoje pro
pred-

pinani, kterou se prokaze, Ze bylo dosazeno
funkcnosti sestavy Sroubového spoje.

Beside the mechanical properties of the
components, the functionality of the bolting
assemblies requires that the specified preload
can be achieved when the gap remaining after
tightening (compressed protrusions) is less
than the specified values in this standard, if
the assembly is tightened with a suitable
procedure. For this purpose the test method
given in this standard was developed, which
demonstrates whether the functionality of the
bolting assemblies is fulfilled.

Tabulka 1 - SloZeni sestav vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju a znaceni

komponentt

Table 1 - Composition of high-strength structural bolting assemblies and component marking

Typ sestavy Sroubového

spoje Systém HR
(Type of bolting assembly) (System HR)
Obecné pozadavky EN 14399-1

(General requirements)
Zkouska vhodnosti

pro predpinani

(Suitability for preloading)
Sroub a matice

(Bolt and nut) EN 14399-3 EN 14399-7
Znaceni  Sroub
(Marking) (Bolt) HR8.8 HR10.9 HR8.8 HRI10.9
HR8 HR8
Matice nebo nebo
(Nut) (or) ~HRI0 o HR10
HR10 HR10

?v‘;,‘;ls‘;f;‘f(s()l;odl‘”ky’ EN 14399-5° nebo (or) EN 14399-6
Znaceni

(Marking)

Primé indikatory napéti

a podlozka pod matici nebo
podlozka pod sroub, pokud

H nebo (or) HR®

je mozné EN 14399-9
(Direct tension indicator and
nut face washer or bolt face
washer, if any)
Znaceni  Primy indikator
(Marking) napéti H8  HI0  H8 H10
(Direct tension
indicator)
PodloZzka pod matici HN
(Nut face washer)
Podlozka pod Sroub HB Neplati

(Bolt face washer)
EN 14399-5 Ize pouzit pouze pod matici.
Podle volby vyrobce.

(Not applicable)

EN 14399-5 can only be used under the nut.
At the choice of the manufacturer.

6 T~ o o ®
3

1 Predmet normy

Systém HV
(System HV)

Systém HRC
(System HRC)

EN 14399-2 a pokud je mozné, dalsi zkouseni specifikované v normé vyrobku
(EN 14399-2 and, if any, additional testing specified in the product standard)

EN 14399-4 EN 14399-8 EN 14399-10
HV10.9 HVP10.9 HRC10.9
HV10 HV10 HR10 HRD10

EN 14399-5°
EN 14399-6 nebo

(or)

EN 14399-6

H nebo (or) HR

b
H nebo (or) HR nebo (or) HD®

H nebo (or) HV®

Neplati

(Not applicable)
H10
HN
HB

Povinna znacka pouze pro podlozky s rozsirenym vnéj$im pramérem podle EN 14399-5.

Mandatory mark for washers with enlarged outer diameter according to EN 14399-5 only.)

1 Scope



Tento dokument spole¢né s EN 14399-1 a EN
14399-2 specifikuje poZzadavky na primé
indikatory napéti, podlozky pod matice (HN)
a podlozky pod Srouby (HB) jako ¢ast sestav
vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych
spoju vhodnych pro predpjaté spoje.

Tyto primé indikatory napéti jsou specifikovany
jako Cast sestav vysokopevnostnich konstrukcnich
Sroubovych spoji systému HR nebo HV

v souladu s EN 14399-3, EN 14399-4, EN
14399-7 nebo EN 14399-8 s jmeno-

vitymi rozméry zévitu M12 az do vCetné M36
a tridy pevnosti 8.8/8 nebo 8.8/10 a 10.9/10.
Specifikuje dvé oznaceni vlastnosti H8 a H10
pro primé indikatory napéti spolu s obecnymi
rozmery, tolerancemi, materidly a funk¢nimi
vlastnostmi.

Sestavy sroubového spoje v souladu s timto
dokumen-

tem byly navrzeny s dovolenym predpétim
nejméné 0,7f,, ~AJ17 v souladu s EN 1993-1-8
(Eurokod 3) a aby se dosahlo predpéti
plastické deformace Sroubu pro systém HR

v souladu s EN 14399-3 nebo

EN 14399-7, nebo plastické deformace
vzajemné dosedajicich zavita systému HV

v souladu s EN 14399-4 nebo EN 14399-8.
Sestavy sroubového spoje vyhovujici tomuto
doku-

mentu mohou zahrnovat podlozku (podlozky)

v souladu s EN 14399-6 nebo EN 14399-5
(pouze pod matice).

POZNAMKA 1 Je tfeba vénovat pozornost na
dulezitost zajiSténi spravného pouzivani
sestavy Sroubového spoje, ma-li byt dosazeno
spolehlivych vysledki. Doporuceni tykajici se
spravné aplikace jsou v odkazu EN 1090-2.

Obecné pozadavky a pozadavky pro zkousku
vhod-

nosti pro predpinani jsou specifikovany v EN
14399-2 spolecné s kapitolou 5 tohoto
dokumentu.

POZNAMKA 2 P¥imé indikéatory napéti jsou
také znamy jako podlozky indikujici zatizeni.

This document specifies, together with EN
14399-1 and EN 14399-2, the requirements for
direct tension indicators, nut face washers
(HN) and bolt face washers (HB) as part of
high-strength structural bolting assemblies
suitable for preloaded joints.

These direct tension indicators are specified as
part of high-strength structural bolting
assemblies of system HR or HV in accordance
with EN 14399-3, EN 14399-4, EN 14399-7 or
EN 14399-8, with nominal thread

sizes M12 up to and including M36 and
property classes 8.8/8 or 8.8/10 and 10.9/10.

It specifies two property designations H8 and
H10 for direct tension indicators, together with
general dimensions, tolerances, materials and
functional property/ies.

Bolting assemblies in accordance with this
document have been designed to allow
preloading of at least 0,7f,, ~ A,” according to
EN 1993-1-8 (Eurocode 3) and to obtain
ductility predominantly by plastic elongation of
the bolt for system HR in accordance with

EN 14399-3 or EN 14399-7, or by plastic
deformation of the engaged threads for system
HV in accordance with EN 14399-4 or EN
14399-8.

Bolting assemblies conforming to this
document may include washer(s) according to
EN 14399-6 or to

EN 14399-5 (under the nut only).

NOTE 1 Attention is drawn to the importance
of ensuring that the bolting assemblies are
correctly used if satisfactory results are to be
obtained. For recommendations concerning
proper application, reference to EN 1090-2 is
made.

General requirements and requirements for
suitability for preloading are specified in EN
14399-2 together with Clause 5 of this
document.

NOTE 2 Direct tension indicators are also
known as load indicating washers.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.




11" £, je jmenovitd pevnost v tahu (R,) a A, je vypoctovy prurez Sroubu.
(f., is the nominal tensile strength (R,,) and A, is the nominal stress area of bolt.)



