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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 13411-4:2021) vypracovala technická komise CEN/TC 168 Řetězy, lana, vázací
prostředky a příslušenství, bezpečnost, jejíž sekretariát zajišťuje BSI.

Této evropské normě je nutno nejpozději do června 2022 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do června 2022.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 13411-4:2011.

Toto třetí vydání obsahuje technické a redakční úpravy, přičemž hlavní změny oproti předchozímu
vydání jsou následující:

–    přepracování článku o nebezpečí;

–    zahrnuty požadavky na odstranění nekovových součástí v lanovém kartáči 5.2.7;

–    vypuštění požadavku na vlastnosti tepelné deformace B.2;

–    komentář k vytažení kužele C.3;

–    vypuštění přílohy ZA a přepracování návrhu dokumentu, aby odrážel změnu statusu na
deharmonizovanou normu.

EN 13411 pod obecným názvem Ukončení ocelových drátěných lan – Bezpečnost obsahuje
následující části:

–    Část 1: Očnice pro vázací prostředky z ocelových drátěných lan;

–    Část 2: Splétaná oka drátěných lan pro vázací prostředky;

–    Část 3: Objímky a zajištěné objímky;

–    Část 4: Zalévání kovem a pryskyřicí;

–    Část 5: Třmenové svorky pro zakončení drátěných lan;

–    Část 6: Nesymetrické klínové vidlicové objímky;

–    Část 7: Symetrické klínové vidlicové objímky;

–    Část 8: Kované koncovky a kování;

–    Část 9: Pevné očnice.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.



Podle Vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační orga-
nizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie,
Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie, Rumunska, Řecka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



Úvod
Tato evropská norma je normou typu C, jak je stanoveno v EN ISO 12100.

Příslušné postupy a rozsah nebezpečí, nebezpečných situací a události, které jsou pokryty, je uveden
v předmětu tohoto dokumentu.

Když opatření této normy typu C jsou rozdílné od těch, které jsou stanovené v normách typu B,
opatření této normy typu C mají přednost před opatřeními jiných norem, pro strojní zařízení, která
mají být navržena a postavena podle opatření této normy typu C.

Metody zalévání popsané v této normě jsou založeny na zavedených postupech a jejich následování je
považováno za výsledek zakončení lan mající 100 % účinnost založenou na minimální síle při přetržení
lana.

Také se předpokládá, že objímka je:

–    vhodná pro předehřívaní beze změny charakteristiky materiálu objímky, je-li zalévacím
prostředkem rozta-
vený kov;

–    dostatečně odolná pro lano;

–    vhodná pro účely, pro které je určená.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje minimální požadavky na zalévání roztaveným kovem a pryskyřicí ocelových
drátěných lan v rámci rozsahu EN 12385-4:2002+A1:2008; EN 12385-5:2021; EN 12385-6:2004;
EN 12385-7:2002; EN 12385-8:2002; EN 12385-9:2002 a EN 12385-10:2003+A1:2008.

Tento dokument je použitelný pouze na ty požadavky, které zajišťují, že zalévání je dostatečně
odolné, aby odolalo síle nejméně 100 % minimální síly při přetržení lana (tj. koeficient účinnosti
zakončení koncovkou KT = 1,0).

POZNÁMKA Zakončení lan provedené zaléváním podle tohoto dokumentu může být použito pro
stanovení síly při přetržení drátěných lan v souladu s přílohou A EN 12385-1:2002+A1:2008.

Zalévací metody a materiály popsané v této normě jsou pro použití uvnitř teplotních omezení
uvedených v informativní příloze E.

Tento dokument pojednává o všech významných nebezpečích, nebezpečných situacích a událostech
vztahujících se na zakončení kovovými a pryskyřičnými objímkami, když jsou používány, jak je určeno
a za podmínek
nesprávného použití, které lze rozumně předvídat (viz kapitola 4).

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


