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Úvod
Nebezpečí, která jsou pokryta touto normou, jsou uvedena v předmětu této normy. U nebezpečí, jenž
tato norma nepokrývá, by zalévaná lanová koncovka a lanová spojka měly vyhovět požadavkům ČSN
EN 292-2/A1:1994.

1 Předmět normy
Tato norma specifikuje minimální požadavky na zalévání konců lan roztaveným kovem nebo pryskyřicí
do lanových koncovek ocelových lan. Lanové koncovky nebo lanové spojky jsou používány např. u
nosných, tažných, napínacích, kotvicích, závěsných, pomocných a jiných lan lanových drah, lanových
jeřábů, pásových vozů, lanopásových dopravníků, čelních výklopníků, lanových prvků a dalších
aplikací (doly, lyžařské vleky apod.)

Podle technologického postupu se smí zalévat lana kruhového průřezu s holými nebo pozinkovanými
dráty (viz ČSN 02 4300:1980).

Zalévání lanových koncovek smí provádět pracovník, který má k této činnosti oprávnění vydáno
Svazem provozovatelů lanovek a vleků ČR.

Pro zalévání lanových koncovek ocelových lan lze použít i případně jiný technologický postup, jiný
materiál lanových koncovek nebo lanových spojek a jiné složení zalévacího materiálu, jestliže je
ověřena spolehlivost tohoto postupu a vhodnost materiálu lanových koncovek nebo lanových spojek a
zalévacích materiálů. Postup ověřování je uveden v příloze D.

V příloze A jsou uvedeny požadavky na zalévací kovy.

V příloze B jsou uvedeny požadavky na zalévací pryskyřice.

V příloze C jsou uvedeny bezpečnostní předpisy a specifikace pomůcek, nářadí a pomocného
materiálu.

V příloze D je uveden postup typové zkoušky pro ověření systému zalévání.

V příloze E jsou uvedeny požadavky a rozměry na zalévané lanové koncovky pro lanové dráhy.

V příloze F jsou uvedeny požadavky a rozměry lanových redukčních spojek pro lanové dráhy.

V příloze G je uveden postup úpravy drátů lana, které budou zality zalévacím kovem.

V příloze H je uveden postup návrhu parametrů lanových koncovek jiných než pro lanové dráhy.

V příloze I je uveden diagram zalévacího postupu.

POZNÁMKY
1      Zakončení lana provedené zaléváním podle této normy může být použito pro stanovenou



únosnost ocelových lan podle ČSN 02 4300:1980.
2      Zaléváme-li ocelová lana vyrobená z drátu, jejichž pevnost je vyšší než 2 160 MPa, nebo lana

vyrobená z drátů z ocelové slitiny, může být nezbytný speciální postup, který by měl být
konzultován s dodavatelem.

-- Vynechaný text --


