CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 21.060.01 Zari
2001
Spojovaci soucasti - Prejimaci CSN
kontrola EN ISO 3269
02 1018

idt 1ISO 3269:2000
Fasteners - Acceptace inspection
Eléments de fixation - Contréle de réception

Mechanische Verbindungselemente - Annahmeprufung

Tato norma je Ceskou verzi evropské normy EN I1SO 3269:2000. Evropska norma EN 1SO 3269:2000
ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 3269:2000. The European
Standard EN 1SO 3269:2000 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 1SO 3269 (02 1005) z bifezna 1995.

© Cesky normaliza¢ni institut,

2001 62384
Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovény

a rozéifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva

Zmeény proti pfedchozi normé



Norma byla pfi revizi pfepracovana. Upraveny byly nékteré definice a bylo zménéno vnitrni
usporadani normy a poradi kapitol. Nové byl zarazen text prilohy A s pfiklady pro postup prejimaci
kontroly. Pri revizi byly upraveny prejimaci plany, které byly rozsireny na vice druhl spojovacich soucasti
a je do nich zarazeno vice znakl vlastnosti. Na druhé strané byl redukovan pocet znakl mechanickych
vlastnosti.

Citované normy

ISO 898-1:1999 zavedena v CSN EN 1SO 898-1:2000 (02 1005) Mechanické vlastnosti spojovacich
soucasti z uhlikové a legované oceli - Cast 1: ©rouby (idt EN ISO 898-1:1999)

ISO 898-2:1992 zavedena v CSN EN 20898-2:1995 (02 1005) Mechanické vlastnosti spojovacich
soucasti - Cast 2: Matice se stanovenymi hodnotami zkusebniho zatiZeni - Zavit s hrubou rozted (idt
EN 20898-2:1993)

ISO 898-5:1998 zavedena v CSN EN 1SO 898-5:1999 (02 1005) Mechanické vlastnosti spojovacich
soucasti z uhlikové a legované oceli - Cast 5: Stav&ci Srouby a podobné zavitové soucasti
nenamahané tahem (idt EN I1SO 898-5:1998)

ISO 898-6:1994 zavedena v CSN EN I1SO 898-6:1997 (02 1005) Mechanické vlastnosti spojovacich
soucasti - Cast 6: Matice se stanovenym zku$ebnim zatizenim - Jemny zavit (idt EN 1SO 898-6:1995)

ISO 1478:1999 zavedena v CSN EN I1SO 1478:2000 (01 4068) Zavity $roubll do plechu (idt EN I1SO
1478:1999)

ISO 1502:1996 zavedena v CSN I1SO 1502:2000 (25 4011) Metrické zavity I1SO pro véeobecné pouZiti -
Kalibry a kontrolovani kalibry

ISO 2320:1997 zavedena v CSN EN 1SO 2320:1999 (02 1011) Spojovaci sou¢asti - Samojistné
Sestihranné matice z oceli - Mechanické a funk¢ni pozadavky (idt EN 1SO 2320:1997)

ISO 2702:1992 zavedena v CSN EN 1SO 2702:1996 (02 1230) Ocelové Srouby do plechu zakalené.
Mechanické vlastnosti (idt EN ISO 2702:1994)

ISO 2859-1:1999 zavedena v CSN I1SO 2859-1:2000 (01 0261) Statistické prejimky srovnavanim - Cast
1: Pfejimaci plany AQL pro kontrolu kazdé davky v sérii

ISO 3506-1:1997 zavedena v CSN EN 1SO 3506-1:1999 (02 1007) Mechanické vlastnosti spojovacich
soucasti z korozivzdornych oceli - Cést 1: ©rouby (idt EN 1SO 3506-1:1997)

ISO 3506-2:1997 zavedena v CSN EN SO 3506-2:1999 (02 1007) Mechanické vlastnosti spojovacich
soutasti z korozivzdornych oceli - Cast 2: Matice (idt EN I1SO 3506-2:1997)

ISO 3506-3:1997 zavedena v CSN EN ISO 3506-3:1999 (02 1007) Mechanické vlastnosti spojovacich
soucasti z korozivzdornych oceli - Cast 3: Stavéci $rouby a podobné spojovaci sou¢asti nenaméhané
tahem (idt EN 1SO 3506-3:1997)

ISO 4042:1999 zavedena v CSN EN 1SO 4042:2000 (02 1008) Spojovaci sou¢asti - Elektrolyticky
vyloucené povlaky (idt EN 1ISO 4042:1999)

ISO 4759-1 zavedena v CSN EN ISO 4759-1:2001 (02 1014) Tolerance spojovacich souc¢asti - Cést 1:
©rouby a matice - Vyrobni tfida A, B a C (idt EN I1SO 4759-1:2000)



ISO 4759-3:2000 zavedena v CSN EN ISO 4759-1:2001 (02 1014) Tolerance spojovacich soucasti -
Cést 3: Ploché kruhové podloZzky pro $rouby a matice - Vyrobni t¥ida A a C (idt EN I1SO 4759-3:2000)

ISO 6157-1:1988 zavedena v CSN EN 26157-1:1995 (02 1016) Spojovaci sou¢asti - Povrchové vady -
Cést 1: ©rouby pro vieobecné pouziti (idt EN 26157-1:1991)

ISO 6157-2:1995 dosud nezavedena

ISO 6157-3:1988 zavedena v CSN EN 26157-3:1995 (02 1016) Spojovaci sou¢asti - Povrchové vady -
Cést 3: ©rouby pro zvlastni pouziti (idt EN 26157-3:1991)

ISO 7085:1999 zavedena v CSN EN I1SO 7085:2000 (02 1012) Mechanické a funkéni pozadavky na
kalené a popusténé zavitotvorné Srouby s metrickym zavitem (idt EN ISO 7085:1999)
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ISO 8839:1986 zavedena v CSN EN 28839:1995 (02 1009) Mechanické vlastnosti spojovacich soucasti -
©rouby a matice vyrobené z nezeleznych kov( (idt EN 28839:1991)

ISO 10683 zavedena v CSN EN 1SO 10683:2001 (02 1013) Spojovaci sou¢sti - Neelektrolyticky nandsené
povlaky ze zinkovych mikrolamel (idt EN ISO 10683:2000)

Porovnani s mezinarodni normou

Toto treti vydani ISO 3269 rusi a nahrazuje (ISO 3269:1988), jehoz je technickou revizi.
Prilohy A a B této mezinarodni normy jsou pouze pro informaci.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing. Miroslav Pospisil, Brno, ICO 64294145

Technicka normalizacni komise: TNK 9 Spojovaci soucasti

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal, CSc.
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EVROPSKA NORMA EN I1SO 3269
EUROPEAN STANDARD Cerven 2000
NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM

ICS 21.060.01

Spojovaci soucasti - Prejimaci kontrola
(1ISO 3269:2000)

Fasteners - Acceptace inspection

(1ISO 3269:2000)

Eléments de fixation - Contréle de réception ~ Mechanische Verbindungselemente -
(I1SO 3269:2000) Annahmeprifung
(1ISO 3269:2000)

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2000-05-25. Clenové CEN jsou povinni splnit Vniteni
predpisy CEN/CENELEC, v nichzZ jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské normé
bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy. Aktualizované seznamy a bibliografické citace
tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na vyzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u
kteréhokoliv Clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itélie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2000 CEN. VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formeé a v jakémkoli Ref. ¢.
EN ISO 3269:2000 E

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.

Strana 6

Predmluva

Text mezinarodni normy ISO 3269:2000 byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 2 ,Spojovaci
soucasti“ ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 185 ,,Mechanické spojovaci soucasti se zavitem a
bez zavitu a prislusenstvi, jejiz sekretariat zabezpecluje DIN.

Této evropské normée je nutno nejpozdéji do prosince 2000 dat status narodni normy, a to bud'



vydanim identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v

rozporu, je nutno zrusit nejpozdeéji do prosince 2000.

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou povinny prevzit tuto evropskou normu narodni
normalizaéni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

Oznameni o schvéleni

Text mezinarodni normy 1SO 3269:2000 byl schvalen CEN jako evropska norma bez jakychkoliv

modifikaci.

POZNAMKA Normativni odkazy k mezinarodni normé jsou uvedeny v pfiloze ZA (normativni).
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Uvod

Trebaze by kazda spojovaci soucast méla
splnit vSechny pozadavky normy, ve které
je specifikovana, v hromadné vyrobé to
neni vzdy mozné. Od vyrobce se oekava,
Ze bude vénovat pozornost vSem etapam
vyroby tak, aby riziko, Ze soucasti nesplni
pozadavky, bylo minimalni. AvSak fizeni
procesl pouzitych pro tyto Gcely neni
predmeétem této mezinarodni normy.

Odbératel si mlze ovérit, zda omezeni
kontroly davky spojovacich soucasti
srovnavanim je za danych okolnosti
pfimérené predpokladu, ze dodavané
spojovaci soucasti byly vyrobeny podle
specifikace. V kazdém pripadé musi byt
pripusténo, Ze posouzeni jakosti téchto
vyrobk( nemUze zajistit Gplnou jistotu, Ze ve
vyrobni davce

se nebudou vyskytovat neshodné spojovaci
soucasti.

Je Zadouci, aby oba, dodavatel a odbératel,
dokonale chapali vyznam procesi
hodnoceni jakosti provadénych
odbératelem. V dlsledku toho tato
mezinarodni norma stanovi pouziti téchto
pozadavk( odbératelem, kde neexistuje
jinad predchozi dohoda. Nicméng,
specifikace hodnoty pripustné meze jakosti
(AQL) nedava dodavateli pravo védomé
dodavat neshodné kusy.

POZNAMKA Je zpracovavana nova
mezinarodni norma IS0, ktera bere v
Uvahu spojovaci soucasti vyrobené v
fizeném procesu a certifikovaném systému
zabezpecovani jakosti vyrobcem. Nova
norma bude také zahrnovat zvlastni
dohody pro zvolené znaky.

Introduction

Although every fastener should meet all the
requirements of the standard to which it is
specified, in mass production this is not
always possible. The manufacturer is
expected to take due care during all stages
of production so that the risk of parts that
do not satisfy requirements is minimized.
Nevertheless, the control processes used
for that purpose are not the subject of this
International Standard.

The purchaser may wish to confirm
whether, considering the limitations of
inspection by attributes of a fastener lot, it is
reasonable to assume that the delivered
fasteners were made to specification. In any
case, it must be recognised that quality
assessment of this sort cannot provide
complete confidence that nonconforming
fasteners do not exist within a production
lot.

It is desirable that both supplier and
purchaser possess a clear understanding of
the quality-assessment processes to be used
by the purchaser. Consequently, this
International Standard defines those
requirements to be applied by the purchaser
where no other prior agreement exists.
However, specification of acceptable
quality level (AQL) values does not imply
the supplier’s right to knowingly supply a
nonconforming unit.

NOTE A new ISO International Standard is
to be developed to take into account
fasteners produced under in-process control
and a certified quality assurance system
operated by the manufacturer. The new
standard will also cover special agreements
for selected

characteristics.



1 Predmeét normy

1.1 Tato mezinarodni norma stanovi
postup prejimaci kontroly, ktery odbératel
spojovacich soucasti musi sledovat k
rozhodnuti, zda davku spojovacich soucasti
pfijme nebo zamitne v pripadé, kdy pfi
jejich objednavce nebyl s dodavatelem
dohodnut zadny prejimaci postup. Ve
specifikaci normy vyrobku mohou byt
obsazeny doplikové pozadavky na
prejimku (napf. pro samojistné matice).
Stejny postup mUze byt také pouzit v
pripadé, kdyz je shoda se specifikacemi
predmétem sporu.

1.2 Tato mezinarodni norma plati pro
Srouby, matice, koliky, podlozky,
jednostranné uzaviratelné nyty a podobné
spojovaci soucasti, které nejsou urceny pro
velké objemy automatické montaze, pro
zvIastni pouziti nebo pro zvlastni pouziti
vyzadujici vysoce fizeny proces a
identifikovatelnost davky (viz poznamka v
Uvodu). Postup pro tyto vyrobky musi byt
dohodnut mezi dodavatelem a
odbératelem pred potvrzenim objednavky.
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1 Scope

1.1 This International Standard specifies
the acceptance inspection procedure that the
purchaser of fasteners must follow in order
to determine whether a lot of fasteners will
be accepted or rejected in cases where no
other such procedure was agreed with the
supplier at the time the fasteners were
ordered. Additional requirements for
acceptance may be included in a specific
product standard (for example, one on
prevailing torque-type nuts). The same
procedure is also to be applied in cases
where conformance to specification is
disputed.

1.2 This International Standard is
applicable to bolts, screws, studs, nuts,
pins, washers, blind rivets and other related
fasteners not intended for high volume
machine assembly, special-purpose
applications or specially engineered
applications requiring greater in-process
control and lot traceability (see the note in
the introduction). The procedure for these
products shall be agreed upon by the
supplier and the purchaser prior to the
confirmation of the order.

1.3 Tato mezinarodni norma plati pouze
pro zcela dokoncené vyrobky; nepozaduje
ani nezahrnuje zvlastni postupy pro
vyrobni kontrolu nebo pro kontrolu béhem
vyroby.

1.4 Vyrobu prisluSenstvi, sluzby a
jednotlivé vyrabéné casti (napfr. podlozky,
matice, pokoveni, tepelné zpracovani a
polotovary) pro pouziti ve vyrobé si
dodavatel miZe objednat u subdodavateld.
Avsak dodavatel konec¢ného vyrobku nese
plnou zodpovédnost za jakost spojovacich
soucasti.

Pozadavky této mezinarodni normy plati
pouze pro stav spojovacich soucasti v dobé
dodavky. Jakykoliv proces provedeny po
prijeti (napr. pokoveni) rusi pozadavky této
mezinarodni normy.

1.3 This International Standard is
applicable only to fully manufactured
products; it neither implies nor includes any
particular in-process control procedure or
inspection during production.

1.4 The production of accessories, services
and partially fabricated parts (for example,
washers, nuts, plating, heat treatment and
blanks) for use in the manufacture of
fasteners may be subcontracted to other
suppliers by the fastener supplier.
Nevertheless, the supplier of the final,
finished product shall be solely responsible
for the fastener’s quality.

The requirements of this International
Standard apply only to the condition of
fasteners at the time of delivery. Any
process carried out after receipt (for
example, plating) will invalidate the
requirements of this International Standard.



1.5 Priloha B (informativni) poskytuje 1.5 Annex B (informative) offers guidance

navod a vysvétleni princip{, na kterych je to, and an explanation of, the principles
zalozena tato mezinarodni norma. upon which this International Standard is
based.

-- Vynechany text --



