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CSN ISO/TR 8502-1
MEZINARODNi NORMA

Priprava ocelovych podkladd pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk( Zkousky pro
vyhodnoceni ¢istoty povrchu Cést 1: Provozni metody pro rozpustné korozni produkty Zeleza

ISO/TR 8502-1: 1991
Prvni vydani 1991-10-15
MDT: 667. 648. 1: 669. 14: 620. 179. 11

Deskriptory: paints, varnishes, substrates, steel products, tests, field test, determination, surface
condition, corrosion.

Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovym sdruzenim narodnich normalizacnich
organizaci (¢lenl 1SO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. U¢astnit prace se mohou také mezinarodni organizace, vladni i nevladni,
s nimiz ISO navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi
(IEC) ve vSech zalezitostech normalizace oboru elektrotechniky.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je zpracovani mezinarodnich norem, ale za vyjimecnych okolnosti
mUze technickd komise navrhnout vydani technické zpravy nasledujiciho typu:

- typ 1, kdyZ nemUze byt dosazeno pozadované podpory pro vydani mezinarodni normy pres
opakované usili;

- typ 2, kdyZ je obor jesté predmétem technického vyvoje, nebo kdyz z jinych dlvoddl je v
budoucnosti - ne vSak okamzité - mozné schvaleni mezinarodni normy;

- typ 3, kdyZ technickd komise shromazdila Gdaje rlizného druhu, které obvykle byvaji naplini
mezinarodni normy (napr. "technicka Uroven").

Technické zpravy typu 1 a 2 jsou predmétem provérky v rozmezi tfi let od vydani pro rozhodnuti, zda
budou prevedeny na mezinarodni normu. Technicka zprava typu 3 nemusi byt nutné provérovana az
do doby, kdy ji Ize povazovat jiz za neplatnou nebo neuzite¢nou.

ISO/TR 8502-1, ktera je technickou zpravou typu 2, byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 35
Natérové hmoty.

Dlvody, které vedly k rozhodnuti vydat tento dokument ve formé technické zpravy typu 2, jsou
vysvétleny v Uvodu.

ISO 8502 se sklada z nasledujicich ¢asti s obecnym nazvem "Priprava ocelovych podkladl pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk{ - Zkousky pro vyhodnoceni istoty povrchu"

- Cést 1: Provozni metody pro rozpustné korozni produkty Zeleza (technickd zprava)



- Cést 2: Laboratorni stanoveni chloridd na o&i$t&ném povrchu

- Cést 3: Stanoveni prachu na ocelovém povrchu pfipraveném pro natirdni (metoda sniméani
samolepici paskou)

- Cést 4: Smérnice pro odhad pravdépodobnosti kondenzace vihkosti pfed nandsenim natérd Priloha
A této Casti 1ISO 8502 je pouze informativni.
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Uvod

Funkcnost ochrannych povlakd vytvorenych z natérovych hmot a obdobnych vyrobkd nanesenych na
ocelovém podkladu zavisi vyznamné na stavu ocelového povrchu bezprostifedné pred nanesenim
natérd. Zakladni faktory ovliviujici plnéni jejich funkce jsou:

a) pfitomnost rzi a okuji
b) pritomnost necistot na povrchu véetné soli, prachu, oleji a mastnot
¢) profil povrchu.

Mezinarodni normy ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 se vztahuji k hodnoceni vyse uvedenych faktord,
ISO 8504 je voditkem pro urceni nejvhodnéjsi metody pro ¢isténi ocelovych podkladl indikujici
dosazitelnou specifikovanou Uroven Cistoty. Tyto mezinarodni normy neobsahuji zadna doporuceni,
tykajici se aplikace naslednych ochrannych systémi a souvislosti s poZzadavky na kvalitu povrchu
primo souvisejici s volbou aplikovanych povlakl. Neobsahuji ani poZzadavky na jakost povrchu v téch
specifickych situacich, kdy jakost povrchu ma dokonce pfimy vliv na vybér ochranného povlaku, ktery
ma byt nanesen, a na jeho trvanlivost. Takovato doporuceni jsou predmétem narodnich norem a
dobré vyrobni praxe. Uzivatelé této mezindrodni normy musi zajistit, aby specifikovana kvalita byla:

- slucitelnad s danymi atmosférickymi podminkami, ve kterych je ocel exponovana a s ochrannymi
povlaky, které budou pouzity;

- dosazitelna specifikovana technologie Cisténi.

NiZze uvedené Ctyrfi mezinarodni normy se vztahuji na nasledujici aspekty pripravy povrchu ocelovych
podkladd:

ISO 8501 - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8502 - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8503 - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi
ISO 8504 - Metody pfipravy povrchu

Kazda z uvedenych norem zahrnuje jednotlivé oddélené ¢asti.

Zarezavély ocelovy podklad, pfedevsim stupné zarezavéeni C nebo D (viz ISO 8501-1), zejména pfi



otryskavani na stupen Sa 3 (viz ISO 8501-1 a ISO 8501-2), mUZe byt znecistén rozpustnymi solemi a
koroznimi produkty. Tyto slozky jsou vétSinou bezbarvé a jsou umistény v nejnizsSich bodech koroznich
ddlkd. Nejsou-li odstranény pred nanasenim natérl, mohou nasledné chemické reakce vést k rozsahlé
kumulaci rzi, ktera porusi prilnavost mezi podkladem a nanesenym ochrannym povlakem.

V pripadé Cisténi na stupen nizsi nez Sa 2 1/2 je pravdépodobné, ze rozpustné korozni produkty budou
uloZeny pod vrstvou oxid{ Zeleza a nebudou detekovatelné az do provedeni dalSiho ¢isténi.

V provoznich podminkach je velmi obtizné stanovit pfesnou koncentraci rozpustnych soli pfitomnych
na povrchu po otryskavani. | presto je v této technické zpravé popsdna metoda pro mnozstvi
stanoveni rozpustnych soli, protoze je pozadovana. Je vSak pouze metodou pomocnou a proto neni
prezentovana jako mezinarodni norma. Ziskané zkusenosti budou vyuzity v budoucnosti.

V ndvaznosti na postup popsany v této technické zprave jsou vyuzitelné i jiné metody detekce
rozpustnych soli. Nékteré z nich jsou kratce popsany v pfiloze A.

Pri pouziti postupu omyvani, jak je uvedeno v odstavci 5, Cini stanovitelna koncentrace zeleznatych
iontd radové 10 mg/m. Pri praktickém posuzovani je mozno povazovat mnozstvi 15 mg/m za
nevyznamné pro vétsinu natérd, ale vysledky radové 250 mg/m2 Ize povazovat za nevhodné pro
natirani, s vyjimkou velmi suchych podminek nasledné expozice. Pri znecisténi povrchu na druhou z
uvedenych hodnot je nové zarezaveéni otryskaného povrchu pfi relativni vihkosti vzduchu nad 50 %
velmi rychlé.

POZNAMKA 1 - Po provedeni hodnoceni je nutno povrchy zasazené bleskovou korozi opétovné ocistit.
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Pro specifikaci nejvyssiho pripustného mnozstvi kontaminujicich rozpustnych koroznich produkt
Zeleza je nutné vyloucit striktni limity. NizSi limity jsou uréeny pouze pro pfimorské a podobné
prostredi. Pozadavky na nizké Grovné kontaminace mohou byt velmi nadkladné a v podminkach Cistych
atmosfér nemusi byt Umérné k ziskanym vysledkdm.

1 Pfedmét normy

Tato technicka zprava popisuje provozni metodu pro stanoveni rozpustnych koroznich produktl zeleza
na povrchu otryskaném do stupné Sa 2 1/2 nebo vyssiho (viz 1ISO 8501-1 nebo ISO 8501-2). Metoda
pouziva zkusebni prouzky, které jsou citlivé na ionty zeleza.

Provozni test neni pouzitelny pro povrchy ru¢né cisténé.
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