CESKA NORMA

ICS 17.040.20; 87.020 Cervenec 1996

Pfiprava ocelovych podkladl pifed nanesenim ¢SN
natérovych hmot a obdobnych vyrobku -

Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu - ISO 8502-3
Cast 3: Stanoveni prachu na ocelovém

povrchu

pripraveném pro natirani 03 8222
(metoda snimani samolepici paskou)

Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Tests for the
assessment of surface cleanliness - Part 3: Assessment of dust on steel surfaces prepared for painting
(pressure-sensitive tape method)

Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures et de produits assimilés - Essais
pour apprécier la propreté d'une surface - Partie 3: Evaluation de la poussiere sur les surfaces d'acier
préparées pour la mise en peinture (méthode du ruban adhésif sensible a la pression)

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen - Prifungen zur
Beurteilung der Oberflachenreinheit - Teil 3: Feststellung von Staub auf Stahloberflachen, die zum
Auftragen vorbereitet wurden (Klebebandverfahren)

Tato norma je identicka s 1ISO 8502-3:1992.

This standard is identical with ISO 8502-3:1992.

Narodni predmluva

Citované normy

ISO 8501-1:1988 zavedena v CSN ISO 8501-1 Pfiprava ocelovych podklad(i pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Vizuaini vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 1: Stupné
zarezaveni a stupné pripravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po Uplném
odstranéni predchozich povlakl (03 8221)

IEC 454-2:1974 byla nahrazena IEC 454-2:1994, kterd je zavedena v CSN EN 60454-2 Specifikace
samolepicich izola¢nich pasek pro elektrotechnické t&ely - Cast 2: Zkuebni metody (IEC 454-2:1994)



(34 6542)

ISO 4628-1:1982 dosud nezavedena

Vypracovani normy
Zpracovatel: SVUOM Praha a. s., ICO 60193395, Ing. Hana Kubatova
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 32 Ochrana proti korozi

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Milan Heft

0 Cesky normalizaéni institut, 1996
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MEZINARODNi NORMA ISO 8502-3
Pfiprava ocelovych podkladu Prvni vydani
pred nanesenim natérovych hmot 1992-10-01
a obdobnych vyrobku - Zkousky pro vyhodnoceni Opravené

3 vydani
Cistoty povrchu - Cast 3: Stanoveni prachu 1993-05-15

na ocelovém povrchu pripraveném
pro natirani (metoda snimani samolepici paskou)

MDT: 667.648.1:669.14:620.179.11

Deskriptory: paints, varnishes, substrates, steel products, tests, determination, surface condition,
dust, cleanliness checks.

Predmluva



ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovym sdruzenim ndrodnich normalizacnich
organizaci (¢lenl 1SO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technickd komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. U¢astnit prace se mohou také mezinarodni organizace, vladni i nevladni,
s nimiz 1ISO navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi
(IEC) ve vSech zalezitostech normalizace oboru elektrotechniky.

Navrhy mezinarodnich norem, prijaté technickymi komisemi, se rozesilaji ¢lendim ke schvéleni. ISO k
tomu vyZaduje souhlas nejméné 75 % z hlasujicich ¢len(.

Mezinarodni norma I1SO 8503-3 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 35 Natérové hmoty,
subkomisi SC 12 Priprava ocelovych podkladl pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobka.

ISO 8502 se sklada z nasledujicich ¢asti s obecnym nazvem ,Priprava ocelovych podkladd pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk{ - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu"

- Cést 1: Provozni metody pro rozpustné korozni produkty Zeleza (technickd zprava);
- Cést 2: Laboratorni stanoveni chloridd na o¢ist&ném povrchu;

- Cést 3: Stanoveni prachu na ocelovém povrchu pfipraveném pro natirani (metoda snimani
samolepici paskou);

- Cést 4: Smérnice pro odhad pravdépodobnosti kondenzace vlhkosti pfed nanasenim natérd;

- Cést 5: Stanoveni chloridd na ocelovém povrchu pfipraveném pro natirani - Trubi¢kova metoda
detekce iontl;

- Cést 6: Vzorkovani rozpustnych netistot z povrchil pfed provadénim natérl - Breslova metoda;

- Cést 7: Analyza rozpustnych necistot z povrchu pfed provadénim natérd - Provozni metody
stanoveni chlorid(;

- Cést 8: Analyza rozpustnych necistot z povrchl pied provadénim natérf - Provozni metody
stanoveni sirand.

Ndazvy Casti 5 az 8 jsou pouze pracovni a nékteré ¢asti mohou byt vyrazeny z programu, coz by vedlo
mohlo vést k precislovani ¢asti.

Pfiloha A této Casti ISO 8502 je pouze informativni.
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Uvod

Funk¢nost ochrannych povlakl vytvorenych z natérd a podobnych produktd nanesenych na ocelovém



podkladu zavisi vyznamné na stavu ocelového povrchu bezprostredné pred nanesenim natérd.
Zakladni faktory ovliviujici plnéni jejich funkce jsou:

a) pritomnost rzi a okuji
b) pritomnost necistot na povrchu véetné soli, prachu, olejli a mastnot

¢) profil povrchu.

Mezinarodni normy ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 se vztahuji k hodnoceni vyse uvedenych faktord,
ISO 8504 je voditkem pro urceni nejvhodnéjsi metody pro cisténi ocelovych podkladd indikujici
dosazitelnou specifikovanou Uroven Cistoty. Tyto mezinarodni normy neobsahuji zadna doporuceni,
tykajici se aplikace naslednych ochrannych systémi a souvislosti s pozadavky na kvalitu povrchu
prfimo souvisejici s volbou aplikovanych povlakd. Neobsahuji ani pozadavky na jakost povrchu v téch
specifickych situacich, kdy jakost povrchu ma dokonce pfimy vliv na vybér ochranného povlaku, ktery
ma byt nanesen, a na jeho trvanlivost. Takovato doporuceni jsou predmétem narodnich norem a
dobré vyrobni praxe. Uzivatelé této mezinarodni normy musi zajistit, aby specifikovana kvalita byla:

- slucitelnad s danymi atmosférickymi podminkami, ve kterych je ocel exponovana a s ochrannymi
povlaky, které budou pouZzity;

- dosazitelna specifikovana technologie Cisténi.

NiZze uvedené Ctyri mezinarodni normy se vztahuji na nasledujici aspekty pripravy povrchu ocelovych
podkladd:

ISO 8501 - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8502 - ZkousSky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8503 - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi
ISO 8504 - Metody pfipravy povrchu

Kazdd z uvedenych norem zahrnuje jednotlivé oddélené ¢asti.

Tato ¢ast ISO 8502 popisuje metody stanoveni mnozstvi a velikosti ¢astic prachu na ocelovém
povrchu pfipraveném pro natirani pomoci samolepici pasky.

V predpisu pozadavk{ pro natirani, ktery je soucasti kontraktu, jsou uvadény podrobnosti o pfipravé
povrchu otryskavanim. Je bézné specifikovano, ze povrch musi byt zbaven veskerych necistot véetné
olejd, mastnot, prachu a ve vodé rozpustnych necistot.

Prach na otryskaném povrchu mdze nasledné snizovat prilnavost organickych povlakd, pfi sorbovani
vlhkosti mdze iniciovat korozi otryskaného ocelového povrchu. Akumulace prachu je ¢asto pozorovéana
na vodorovném povrchu, vnitfku potrubi a v mistech strukturni kavitace. Specialni nasledné prohlidky
mohou dokladovat, Ze vSechny plochy pred natiranim jsou ocistény odpovidajicim zplsobem.

Protoze zplsob hodnoceni zahrnuje subjektivni faktory, nedovoluje presné stanoveni mnozstvi prachu,
ktery zdstal na otryskaném povrchu. Pri jeho provedeni zkusenym pracovnikem vsak, zejména pri



pouziti metody srovnanim se standardnim vzorkem, jsou ziskané vysledky velmi uzite¢nou informaci.

Pri provadéni hodnoceni v praxi pfichazeji v Gvahu velmi rozdilné podminky. Pocet hodnoceni, plosné
rozlozeni, datum a ¢as jsou predmétem dohody.
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1 Predmét normy

1.1 Tato ¢ast ISO 8502 popisuje metodu pro stanoveni zbytkd prachu na ocisténém ocelovém
povrchu, pripraveném pro natirani. Soucasti je obrazova priloha hodnoceni primérného mnozstvi
prachu a popis stupnl hodnoceni primérné velikosti prachovych ¢astic.

POZNAMKA 1 - Kvantitativni hodnoceni a tfidy velikosti uvedené v této ¢asti ISO 8502 byly pfevzaty z ISO 4628-1:1982
N&t&rové hmoty - Hodnoceni degradace nétérli - Hodnoceni intenzity, mnoZstvi a velikosti obecnych vad - Cast 1: Obecné
zadsady a schéma hodnoceni.

-- Vynechany text --



