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Pfiprava ocelovych podkladl pifed nanesenim ¢SN
natérovych hmot a obdobnych vyrobku -

Metody pripravy povrchu - ISO 8504-2
Cast 2: Otryskavani

03 8224

Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Surface preparation
methods - Part 2: Abrasive blast-cleaning

Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures et de produits assimilés - Méthodes
de préparation des subjectiles - Partie 2: Décapage par projection d'abrasif

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Antragen von Beschichtungsstoffen. Verfahren fur die
Oberflachenvorbereitung - Teil 2: Strahlen

Tato norma je identicka s 1ISO 8504-2:1992

This standard is identical with 1ISO 8504-2:1992

Narodni predmluva

Citované normy

ISO 2591-1:1988 zavedena v CSN ISO 2591-1 Zkudebni prosévani - Cast 1: Metody, pfi kterych se
pouzivaji zkusebni sita z kovové tkaniny a dérovaného plechu (25 9605)

ISO 4628/3:1982 dosud nezavedena

ISO 8501-1:1988 zavedena v CSN ISO 8501-1 Pfiprava ocelovych podklad(i pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Vizuaini hodnoceni &istoty povrchu - Cast 1: Stupné
zarezavéni a stupné pripravy nenatrenych ocelovych podkladl a ocelovych podkladl po odstranéni
predchozich natérl (03 8221)

ISO 8501-2:1994 dosud nezavedena



ISO/TR 8502-1:1991 zavedena v CSN ISO/TR 8502-1 P¥prava ocelovych podklad(l pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 1: Provozni
metody pro rozpustné korozni produkty zeleza (03 8222)

ISO 8502-2:1992 zavedena v CSN ISO 8502-2 Pfiprava ocelovych podklad(l pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 2:
Laboratorni stanoveni chloridl na ocisténém povrchu (03 8222)

ISO 8502-3:1992 zavedena v CSN ISO 8502-3 Pfiprava ocelovych podklad(i pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Zkoudky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 3: Stanoveni
prachu na ocelovém povrchu pfipraveném pro natirani (metoda snimani samolepici paskou) (03 8222)

ISO 8503-1:1988 zavedena v CSN EN ISO 8503-1 Pfiprava ocelovych podkladd pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobk(l - Charakteristiky drsnosti otryskanych ocelovych podkladd -
Cést 1: Specifikace a definice pro hodnoceni otryskaného povrchu s pomoci ISO komparator( profilu
povrchu (03 8223)

ISO 8503-2:1988 zavedena v CSN EN ISO 8503-2 Pfiprava ocelovych podkladd pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobk( - Charakteristiky drsnosti otryskanych ocelovych podkladd -
Cést 2: Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem (03 8223)

ISO 8504-1:1992 zavedena v CSN ISO 8504-1 Pfiprava ocelovych podklad(l pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu - Cést 1: Obecné zasady (03 8224)
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ISO 8504-3:1992 zavedena v CSN ISO 8504-3 Pfiprava ocelovych podklad@ pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu - Cést 3: Ru¢ni a mechanizované
¢isténi (03 8224)

Vypracovani normy
Zpracovatel: SVUOM Praha, a. s., ICO 60193395, Ing. Hana Kubatova
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 32 Ochrana proti korozi

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Milan Heft
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MEZINARODNiIi NORMA ISO 8504-2



Pfiprava ocelovych podkladu pfed nanesenim Prvni vydani
natérovych hmot a obdobnych vyrobku - 1988-12-01
Metody pripravy povrchu - Cast 2: Otryskavani

MDT 667.648.1:669.14:621.7.023

Deskriptory: paints, varnishes, substrates, steel products, surface treatment, cleaning, blast-cleaning

Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovym sdruzenim narodnich normalizacnich
organizaci (¢lenl 1SO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt zastoupen v
této komisi. Prace se zUcCastnuji i mezinarodni organizace, vladni i nevladni, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) v normalizaci oboru
elektrotechniky.

N&vrhy mezinarodnich norem, prijaté technickymi komisemi, se rozesilaji ¢lendim ke schvaleni. 1SO k
tomu vyzaduje souhlas nejméné 75 % z hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma I1SO 8504-2 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 35 Natérové hmoty,
subkomisi SC 12 Priprava ocelovych podkladd pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd.

ISO 8504 se sklada z nasledujicich ¢asti shrnutych pod obecny néazev - Pfiprava ocelovych podkladd
pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pripravy povrchu:

- Cést 1: Obecné zasady

- Cést 2: Otryskavani

- Céast 3: Ru¢ni a mechanizované ¢isténi
Dalsi ¢asti jsou planovany.

Priloha A této normy ISO 8504 je pouze informativni.

Uvod



Funkcnost ochrannych povlakd vytvorenych z natérovych hmot a obdobnych vyrobkd nanesenych na
ocelovém podkladu zavisi vyznamné na stavu ocelového povrchu bezprostfedné pred nanesenim
natérd. Zakladni faktory ovliviujici pInéni jejich funkce jsou:

a) pfitomnost rzi a okuji;
b) pfitomnost znecisténi na povrchu veetné soli, prachu, olejli a mastnoty;

¢) profil povrchu.

Mezinarodni normy ISO 8501; ISO 8502 a ISO 8503 se vztahuji k hodnoceni vyse uvedenych faktord,
ISO 8504 je voditkem pro urceni nejvhodnéjsi metody pro cisténi ocelovych podkladd indikujici
dosazitelnou specifikovanou Uroven Cistoty.

Tyto mezindrodni normy neobsahuji zadna doporuceni, tykajici se nanaseni naslednych ochrannych
systému ani souvislosti s poZzadavky na kvalitu povrchu, které se primo vztahuji k volbé nanasenych
povlakd.

Takovéto informace jsou pfedmétem narodnich norem a praktickych pfirucek. Uzivatelé této
mezinarodni normy musi zajistit, aby specifikovana kvalita byla:
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- slucitelna s danymi atmosférickymi podminkami, ve kterych je ocel exponovana a s ochrannymi
povlaky, které budou pouzity;

- dosazitelna specifikovana technologie Cisténi.

Nize uvedené ¢tyfi mezinarodni normy se vztahuji k nasledujicim aspektdim pripravy povrchu
ocelovych podkladi:

ISO 8501 - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8502 - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8503 - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi

ISO 8504 - Metody pfipravy povrchu

Kazda z uvedenych norem se dale déli na jednotlivé ¢asti.

Prvoradym cilem pripravy povrchu je odstranéni znecistujicich latek a dosazeni povrchu, u kterého je
zajisténa uspokojiva prilnavost zakladniho natéru k oceli. Pfispiva tedy ke snizeni mnozstvi

kontaminujicich latek, vyvolavajicich korozi.

Tato ¢ast ISO 8504 popisuje abrazivni metody pripravy povrchu otryskanim. Ma se pouzivat spole¢né
s 1. ¢asti normy.

Otryskavani je nejefektivnéjsi metodou pfipravy povrchu a je aplikovatelné v Sirokém meéfitku, nebot
poskytuje tyto vyhody:



a) metoda dovoluje vysokou vykonnost;
b) vybaveni je bud stacionarni nebo mobilni a je prizpUsobitelné pro objekt, ktery ma byt ¢istén;
c) metoda je vyuzitelna pro vétsinu typd i tvard ocelovych podkladd;

d) vysledkem cisténi mohou byt velmi rozdilné stavy povrchu, na priklad stupen ocisténi a profil
povrchu;

v

e) mUze byt dosazeno rliznych efektl jako je ¢isténi, mechanické zpevnovani, zdrsnéni, vyrovnani
a vyhlazovani;

f) dovoluje odstranovani mistné poskozenych ploch natérl pri zachovani neposkozenych ¢asti v
okoli.

UPOZORNENI - Postup popsany v této ¢asti ISO 8504 je uréen pro vyuziti kvalifikovanymi
chemiky nebo jinymi zaskolenymi osobami které vykonavaji praci pod povérenym
dozorem. Latky a postupy pouzité u této metody mohou byt skodlivé zdravi, nejsou-li
dodrzeny odpovidajici postupy. Upozornéni na urcita zdravotni rizika je uvedeno v textu.
Tato cast I1ISO 8504 vypovida pouze o technické vhodnosti a nezprostuje uzivatele
povinnosti, které jsou stanoveny pravnimi predpisy ohledné zdravi a bezpecnosti.

1 Predmét normy

Tato ¢ast 1ISO 8504 vymezuje metody pripravy ocelovych povrchi pred nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobkd otryskavanim. Obsahuje také informace o efektivnosti jednotlivych metod a o
oblasti jejich vyuziti.

ISO 8504 je vyuZzitelna pro nové a zkorodované ocelové povrchy a pro ocelové povrchy, které byly
nenatfené nebo dfive opatrené natéry nebo podobnymi produkty (viz poznamka 2).

POZNAMKY

1 - Tyto metody jsou zejména uréeny pro odstranéni okuji, rzi a pod. u povrchll valcovanych za tepla, ale mohou byt vyuzity i
pro za studena valcovanou ocel o dostate¢né tloustce, aby byly vylouc¢eny deformace zplsobené nérazy otryskavaciho
prostredku.

2 - Jsou zahrnuty rovnéZz nékteré otazky, které mohou byt uvazovany jako soucast pfipravy povrchu pred nanasenim natérd,
jako jsou brousenf hran, odstranovani tuk( a olejl, pérovitost svarl, odstranovani zbytkd po svarovani, brouseni svard,
zaplnovani pérd, odstranovani dalsich defektl povrchd, které mohou urychlit poskozeni natérovych systém.

-- Vynechany text --



