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Pfiprava ocelovych podkladl pifed nanesenim ¢SN
natérovych hmot a obdobnych vyrobku -

Metody pripravy povrchu - ISO 8504-3
Cast 3: Ruéni a mechanizované ¢isténi
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Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Surface preparation
methods - Part 3: Hand- and power-tool cleaning

Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures et produits assimilés - Méthodes des
préparation des subjectiles - Partie 3: Nettoyage a la main et a la machine

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Antragen von Beschichtungsstoffen - Verfahren fur
Oberflachenvorbereitung Teil 3: Oberflachenvorbereitung von Hand und maschinelle
Oberflachenvorbereitung

Tato norma je identicka s 1ISO 8504-3:1993.

This standard is identical with ISO 8504-3:1993.

Narodni predmluva

Citované normy

ISO 8501-1:1988 zavedena v CSN ISO 8501-1 Piprava ocelovych podklad{ pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Vizuaini vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 1: Stupné
zarezaveni a stupné pripravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po Uplném
odstranéni predchozich povlakl (03 8221)

ISO 8501-2:1994 dosud nezavedena

ISO 8504-1:1992 zavedena v CSN 1SO 8504-1 Pfiprava ocelovych podklad( pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu - Cést 1: Obecné zasady (03 8224)
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MEZINARODNIi NORMA ISO 8504-3
Pfiprava ocelovych podkladu pfed nanesenim Prvni vydani
natérovych hmot a obdobnych vyrobku - 1993-08-15

Metody pfipravy povrchu -
Cast 3: Rucni a mechanizované cisténi

MDT 667.648.1:669.14:621.7.02

Deskriptory: paints, varnishes, substrates, steel products, surface treatment, cleaning, mechanical
cleaning

Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovym sdruzenim narodnich normalizacnich
organizaci (¢lend ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt zastoupen v
této komisi. Prace se zGc¢astiuji i mezinarodni organizace, vladni i nevladni, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) v normalizaci oboru
elektrotechniky.



Navrhy mezinarodnich norem, prijaté technickymi komisemi, se rozesilaji ¢lenim ke schvaleni. I1SO k
tomu vyzaduje souhlas nejméné 75 % z hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma ISO 8504-3 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 35 Natérové hmoty,
subkomisi SC 12 Pfiprava ocelovych podkladi pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd.

ISO 8504 se sklada z nasledujicich ¢asti, které maji obecny nazev Priprava povrchl oceli pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pripravy povrchu

- Cést 1: Obecné zasady
- Cést 2: Otryskavani
- Cést 3: Ruéni a mechanizované ¢istént.

Pfilohy A a B této Casti ISO 8504 jsou pouze informativni.

Uvod

Funkcnost ochrannych povlakd, vytvorenych z natérovych hmot a obdobnych produktd nanesenych
na ocelovém podkladu, zavisi vyznamné na stavu ocelového povrchu bezprostfedné prfed nanesenim
natérl. Zakladni faktory ovliviujici pInénf jejich funkce jsou:

a) pritomnost rzi a okuji;
b) pfitomnost necistot na povrchu véetné soli, prachu, olejli a mastnoty;

¢) profil povrchu.

Mezinarodni normy ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 se vztahuji k hodnoceni vyse uvedenych faktord,
ISO 8504 je voditkem pro urceni nejvhodnéjsi metody pro cisténi ocelovych podkladd indikujici
dosazitelnou specifikovanou Uroven Cistoty.

Tyto mezindrodni normy neobsahuji zadna doporuceni tykajici se nanaseni naslednych ochrannych
systémU ani souvislosti s poZadavky na kvalitu povrchu, které se primo vztahuji k volbé nanasenych
povlakd. Takovéto informace jsou predmétem narodnich norem a praktickych priruc¢ek. UzZivatelé této
mezinarodni normy musi zajistit, aby specifikovana kvalita byla:
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- slucitelnad s danymi atmosférickymi podminkami, ve kterych je ocel exponovana i s ochrannymi
povlaky, které budou pouzity;

- dosazitelna zvolenymi technologiemi cisténi.



NiZze uvedené mezinarodni normy se vztahuji na nasledujici aspekty pripravy povrchu ocelovych
podkladd:

ISO 8501 - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu
ISO 8502 - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu
ISO 8503 - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi
ISO 8504 - Metody pfipravy povrchu.
Kazda z uvedenych norem se dale déli na jednotlivé Casti.

Tato ¢ast normy ISO 8504 popisuje metody ruc¢niho a mechanického cisténi. Musi byt pouzivana
soucasné s ISO 8504-1.

Ru¢ni a mechanizované cisténi jsou metody, které se obecné pouzivaji pro Cisténi povrchu a které
davaji méné kvalitni oCisténi, nez otryskani. V pripade, Ze je poZzadovan stejny vysledek jako u
otryskani, ve vétsiné pripadl je nutno pouzit vice nez jednoho druhu pom(cek, coz pfipravu povrchu
komplikuje a prodrazi. Obvykle je nemozné odstranit oleje, mastnotu a korozi stimulujici latky, jako
jsou chloridy a sulfaty.

Cist&ni mechanizovanymi pomdckami je lepsim zakladem pro zékladni barvy, nez ruéni ¢isténi, které
dava lepsi vysledek pro vzhled natéru.

Obé metody, ru¢ni i mechanizované Cisténi jsou vhodné pro pripravu povrchu. Rucni ¢isténi vyzaduje
pouzit takové zakladni barvy, které se vyznacuji dobrou povrchovou smacivosti. Mechanizované
¢isténi je vyZadovano tam, kde se klade ddraz na vyssi stupen kvality ocisténi povrchu a kde
otryskani neni povoleno, nebo kde zicastnéné strany se dohodly, ze neni pouzitelné.

Reprezentativni fotografické vzory St 2, St 3, PSt 2, PSt 3 a PMa se pouZzivaji (viz ISO 8501-1 a

ISO 8501-2) pro hodnoceni nékterych novych a dfive natfenych ocelovych povrchl ¢isténych ru¢nimi
a mechanizovanymi pomUckami. Vzhledem k tomu, Ze pfi pfipravé povrchl dochazi k rdznym
situacim, nemaiji byt tyto snimky dostacujici k popisu urcitého specifického pripadu. Proto se
doporucuje, aby specialni snimky povrchu, které jsou prijatelné pro zminéné strany, byly zhotoveny
pro konkrétni pouziti, jako zaklad pro dalSi postup pfipravy povrchu.

1 Predmét normy

Tato ¢ast 1ISO 8504 popisuje metody ru¢niho a mechanizovaného ¢isténi podkladll pred nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd. VyuZivaji se pro nové ocelové povrchy a pro ocelové povrchy
jiz dfive opatrené natérem, které vykazuji poskozeni ¢asti povrchu vyzadujici Gdrzbové natéry.
Popisuji zafizeni a pouzivané postupy.

-- Vynechany text --



