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Pfiprava ocelovych podkladl pifed nanesenim ¢SN

natérovych hmot a obdobnych

vyrobku - Charakteristiky drsnosti povrchu EN IS O 8503-4
otryskanych ocelovych podkladu -

Cast 4: Postup kalibrace 1SO komparatort

profilu povrchu a stanoveni drsnosti profilu (03 8223

povrchu profilometrem

idt ISO 8503-4:1988

Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Surface roughness
characteristics of blast-cleaned steel substrates - Part 4: Method of calibration of ISO surface profile
comparators and for the determination of surface profile - Stylus instrument procedure

Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures et de produits assimilés -
Caractéristiques de rugosité des subjectiles d'acier décapés - Partie 4: Méthode pour étalonner les
échantillons de comparaison viso-tactile ISO et pour caractériser un profile de surface - Utilisation
d'un appareil a palpeur

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen -
RauheitskenngréfRen von gestrahlten Stahloberflachen - Teil 4: Verfahren zur Kalibrierung von 1SO
Rauheitsvergleichsmustern und zur Bestimmung der Rauheit - Tastschnittverfahren

Tato norma je identicka s EN ISO 8503-4:1995 a je vydana se souhlasem CEN, rue de Stassart 36, B-
1050 Brussels.

This standard is identical with EN I1SO 8503-4:1995 and is published with the permission of CEN, rue
de Stassart 36, B-1050 Brussels.

Narodni predmluva

Citované normy

ISO 3274 zavedena v CSN ISO 3274 Pfistroje pro méfeni drsnosti povrchu profilovou metodou -
Dotykové pfistroje s postupnou transformaci profilu - Dotykové profiloméry, soustava M (25 2322).

ISO 4287-1 zavedena v CSN ISO 4287-1 Drsnost povrchu - Nazvoslovi - Cast 1: Povrch a jeho
parametry (01 4450).



ISO 5436 zavedena v CSN SO 5436 Kalibra&ni vzorky - Dotykové pfistroje - Typy, kalibrace a pouziti
vzorkd (25 2305).

ISO 8503-1 zavedena v CSN EN SO 8503-1 Pfiprava ocelovych podklad(l pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkd - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladd -
Cést 1: Specifikace a definice pro hodnoceni otryskanych povrchl pomoci I1SO komparéatord profilu
povrchu (03 8223).

ISO 8503-2 zavedena v CSN EN ISO 8503-2 Piprava ocelovych podkladd pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkd - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladd -
C4st 2: Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem (03 8223).

ISO 8503-3 zavedena v CSN EN ISO 8503-3 Pfiprava ocelovych podklad(l pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkd - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladd -
Cést 3: Postup kalibrace ISO komparator{ profilu povrchu a stanoveni profilu povrchu mikroskopem
(03 8223).

O Cesky normaliza&ni institut, 1996
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ISO 8504-2 zavedena v CSN 1SO 8504-2 Pfiprava ocelovych podklad(l pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu - Cést 2: Otryskavani (03 8224).

Vypracovani normy
Zpracovatel: SYUOM Praha, a. s., ICO 60193395, Ing. Hana Kubatova, RNDr. Boleslav Eremids$, CSc.
Technicka normalizacni komise: TNK 32 Ochrana proti korozi

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Milan Heft
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Deskriptory: paints, varnishes, substrates, steel products, tests, determination, surface condition

Priprava ocelovych podkladil pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobku -
Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladti - Cast 4: Metoda
kalibrace 1ISO komparatoru profilu povrchu a stanoveni drsnosti profilu povrchu
profilometrem (I1ISO 8503-4:1988)

Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Surface roughness
characteristics of blast-cleaned steel substrates - Part 4: Method for the calibration of ISO surface
profile comparators and for the determination of surface profile - Stylus instrument procedure

(ISO 8503-4:1988)

Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures et de produits assimilés -
Caractéristiques de rugosité des subjectiles d'acier décapés - Partie 4: Méthode pour étalonner les
échantillons de comparaison viso-tactile ISO et pour caractériser un profile de surface - Utilisation
d'un appareil a palpeur (ISO 8503-4:1988)

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen Rauheitskenngroben
von gestrahlten Stahloberflachen - Teil 4: Verfahren zur Kalibrierung von ISO-
Rauheitsvergleichsmustern und zur Bestimmung der Rauheit - Tastschnittverfahren (1ISO 8503-
4.:1988)

Tato evropska norma byla schvalena CEN 1995-03-14. Clenové CEN jsou povinni spinit Vnitfni
predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za nichz je tfeba této evropské norme bez
jakychkoliv zmén dat status narodni normy. Aktualizované seznamy téchto narodnich norem s jejich
bibliografickymi Gdaiji Ize obdrzet v Ustfednim sekretaridtu CEN nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN. Tato
evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kterémkoliv jiném jazyku, prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou tento ¢len
odpovida a notifikuje ji Ustfednimu sekretaritu, ma stejny status jako oficialni verze. Cleny CEN jsou
narodni normalizacni organy Belgie, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Lucemburska,
Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska a Svycarska.

CEN
Evropska komise pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fir Normung

Ustredni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussels
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Predmluva

Technicka komise CEN/TC 139 ,,Natérové hmoty" se usnesla prevzit tuto mezinarodni normu 1SO
vypracovanou technickou komisi ISO/TC 35 ,Natérové hmoty" Mezinarodni organizace pro normalizaci
(1S0O).

Této evropské normé bude nejpozdéji do listopadu 1995 udélen status narodni normy, a to bud'
vydanim shodného textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani. Narodni normy, které jsou s ni v
rozporu, budou zruseny nejpozdéji do listopadu 1995.

Podle Vnitfnich predpisti CEN/CENELEC jsou zavazany zavést tuto evropskou normu nasledujici zemé:
Belgie, Dansko, Finsko, Francie, Irsko, Island, Itélie, Lucembursko, Némecko, Nizozemsko, Norsko,
Portugalsko, Rakousko, Recko, Spojené kralovstvi, Spanélsko, Svédsko a Svycarsko.

Oznameni o schvaleni

Text mezinarodni normy ISO 8503-4:1988 byl schvalen CEN jako evropska norma beze zmény.

POZNAMKA - Normativni odkazy na mezinarodni publikace jsou uvedeny v pfiloze ZA (normativni).

0 Uvod

Funkcnost ochrannych povlakd vytvorenych z natérovych hmot a obdobnych vyrobkd nanesenych na
ocelovém podkladu zdavisi vyznamné na stavu ocelového povrchu bezprostifedné pred nanesenim
natérd. Zakladni faktory ovliviujici pInéni jejich funkce jsou:

a) pfitomnost rzi a okuji;
b) pritomnost necistot na povrchu véetné soli, prachu, olejd a mastnot;
c) profil povrchu.
Mezinarodni normy ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 se vztahuji na hodnoceni vyse uvedenych faktord.

ISO 8504 je voditkem pro urceni nejvhodnéjsi metody pro ¢isténi ocelovych podkladd udavajici
dosazitelnou, specifikovanou Uroven Cistoty.

Tyto mezinarodni normy neobsahuji zadna doporuceni tykajici se nanaseni naslednych natérovych
systém{ ani doporuceni v souvislosti s pozadavky na kvalitu povrchu. Takovéto informace jsou
predmeétem narodnich norem a praktickych prirucek. Uzivatelé téchto mezinarodnich norem musi



zajistit, aby specifikovana kvalita povrchu byla:

- vhodna jak pro dané atmosférické podminky, kterym je ocel vystavena, tak i pro ochranné
povlaky, které jsou pouzity;

- dosazitelna zvolenou technologii Cisténi.

Nize uvedené Ctyri mezinarodni normy se vztahuji k nasledujicim aspektdm pripravy povrchu
ocelovych podkladd:

ISO 8501 Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8502 Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8503 Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi
ISO 8504 Metody pfipravy povrchu.

Kazda z téchto norem se dale déli na jednotlivé ¢asti.

Profilometr je obecné pouzivan pro presné méreni struktury povrchu, ktera je vysledkem obrabéciho a
abrazivniho postupu opracovani. Tato metoda je vysoce reprodukovatelna a Uplné nezavisla na
pracovnikovi, ktery méreni provadi. V pripadé potfeby mohou nékterd zafizeni zaznamenavat stav
povrchu graficky. Tento postup miZe byt pouzit také ke stanoveni drsnosti profilu povrchu po
otryskani bud prfimo nebo z repliky.

ISO 8503-3 popisuje postup s pomoci mikroskopu, ISO 8503-1 stanovi pozadavky na ISO komparatory

drsnosti profilu povrchu a 1ISO 8503-2 popisuje postup pro jejich pouZiti. Obecné vyuzivané zpUlsoby
otryskavani jsou popsany v ISO 8504-2.
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1 Pfedmét normy a rozsah pouziti

1.1 Tato ¢ast normy ISO 8503 specifikuje profilometr a popisuje postup kalibrace ISO komparatort
drsnosti profilu povrchu, ktery odpovida pozadavkdm ISO 8503-1.

-- Vynechany text --



