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jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.

Evropska predmluva
Text ISO 12679:2011 byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 107 Kovové a jiné anorganické
povlaky Mezinarodni organizace pro normalizaci (ISO) a byl prevzat jako EN ISO 12679:2015

technickou komisi CEN/TC 240 Zdrové strikdni a Zdrové strikané povlaky, jejiz sekretariat zajistuje
DIN.

Této evropské normeé je nutno nejpozdéji do dubna 2016 udélit status narodni normy, a to bud’
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do dubna 2016.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN 14616:2004.

Podle vnitinich predpisu CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni
Text ISO 12679:2011 byl schvalen CEN jako EN ISO 12679:2015 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organt (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace,

s nimiz ISO navéazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi
(IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Néavrhy mezinarodnich norem jsou vypracovavany v souladu s pravidly danymi smérnicemi ISO/IEC,
cast 2.

Hlavnim ukolem technickych komisi je vypracovavani mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenim ISO k hlasovéni. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lent.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze ¢init odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

ISO 12679 vypracovala technickd komise ISO/TC 107 Kovové a jiné anorganické povlaky.
Uvod

Zé&rové strikani zahrnuje procesy pouZivané k vytvareni povlakdl a samostatnych téles, pti nichZ jsou
pridavné materialy nataveny nebo roztaveny a poté urychlovany smérem na vhodné pripravené
povrchy zpracovavanych predmétu. Povrchy predmétu se nenatavuji. K dosazeni specifickych
vlastnosti povlaku lze nastrikané povlaky dodatecné upravovat, at uz tepelné ¢i jinak (napr.
utésnovat).

Zé&rové stiikané povlaky slouZi ke zlep$eni vlastnosti povrchu predmétu pti vyrobé nebo pii opravé.
To Ize provést napr. ve vztahu k opotrebeni, koroznimu napadeni, prestupu tepla nebo tepelné
izolaci, konduktivité nebo elektrické izolaci, vzhledu a/nebo pro obnoveni provozuschopnosti.

V urcitych pripadech mize nastrikany povlak umoznit pajeni na povrchu.

Zé&rové sttikané povlaky bez dodate¢né tepelné ipravy se mohou (zejména v diisledku mechanizmu
vazby) liSit od povlaka vytvorenych jinymi zpusoby, napr. navarovanim, pajenim, fyzikalnim
naparovanim (PVD) nebo chemickym naparovanim (CVD).

Vyhody zarového strikani jsou nésledujici.
e Predmeét, na némz se vytvari povlak, se jen slabé zahriva, ¢imz se zabrani deformaci nebo jinym

nezadoucim zménam struktury podkladového materialu. To neplati, pokud jsou povlaky béhem néstriku
nebo po nastriku tepelné upravovany.



Pouziti nezavisi na velikosti predmétu nebo soucésti. Strikani muze byt stacionarni nebo mobilni
(v zavislosti na metodeé).

Pti pouziti vhodného zarizeni Ize zarovym strikanim vytvaret povlaky i na geometricky slozitych
soucastech.

Neupravené povrchy nastrikanych povlaka obvykle zajistuji dobrou prilnavost natéra na povlaky.

V zévislosti na metodé nastiiku a na pridavném materiélu lze vytvorit povlaky rizné tloustky, i kdyz
v soucasné dobé se za dolni mez povazuje tloustka povlaku priblizné 10 mm.

S procesem strikani souvisi tyto nevyhody:

e prilnavost zarové strikanych povlaku bez dodatecné tepelné upravy je vytvarena pouze adheznimi silami;

e prilnavost mize byt ovlivnéna rozdilnou roztaznosti povlaku a podkladu, zejména v pripadé provozu za
vysokych teplot;

nasttikané povlaky jsou mikroporézni;

s rostouci tloustkou povlaku v ném roste zbytkové napéti, tudiz se zvySuje rozsah naméahani ve vice
smeérech;

nastrikané povlaky bez dodatecné tepelné upravy jsou citlivé na tlak na hrany, bodové a linedrni zatizeni
a razové namahani;

existuji omezeni tykajici se geometrickych rozméra, napr. pro vnitini povlaky predméta, jejichz vnitrni
prumér je prili§ maly.

1 Predmét normy

Tato mezindrodni norma obsahuje vSeobecné smérnice pro odborné provadéné vytvareni kovovych,
kovo-keramickych, oxido-keramickych a plastovych povlakl zarovym strikanim na kovovych
a nekovovych podkladovych materidlech.

Tato mezinarodni norma uvadi doporuceni pro vhodné a praktické nastaveni nastriku, bezchybné
vytvareni

povlaku, monitorovani, zabezpecovani kvality a pro nedestruktivni a destruktivni zkousky na soucasti
a na pruvodnim vzorku. Podrobné popisuje mozné negativni dusledky nerespektovani téchto
doporuceni. Poskytuje i radu, jak témto dusledkim predejit.

Pripustnd namahani povlaku a kategorie hodnoceni kvality nejsou predmétem této mezinarodni
normy, protoze zavisi na provoznich podminkach.

Tuto mezindrodni normu lze pouzit pro smluvni ucely.

Konec nahledu - text déale pokracuje v placené verzi CSN.



