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Předmluva

ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen
ISO, který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této
technické komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace,
s nimiž ISO navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí
(IEC) ve všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Návrhy mezinárodních norem jsou vypracovávány v souladu s pravidly danými směrnicemi ISO/IEC,
část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je vypracovávání mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních
norem přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

ISO 12679 vypracovala technická komise ISO/TC 107 Kovové a jiné anorganické povlaky.

Úvod

Žárové stříkání zahrnuje procesy používané k vytváření povlaků a samostatných těles, při nichž jsou
přídavné materiály nataveny nebo roztaveny a poté urychlovány směrem na vhodně připravené
povrchy zpracovávaných předmětů. Povrchy předmětů se nenatavují. K dosažení specifických
vlastností povlaku lze nastříkané povlaky dodatečně upravovat, ať už tepelně či jinak (např.
utěsňovat).

Žárově stříkané povlaky slouží ke zlepšení vlastností povrchu předmětu při výrobě nebo při opravě.
To lze provést např. ve vztahu k opotřebení, koroznímu napadení, přestupu tepla nebo tepelné
izolaci, konduktivitě nebo elektrické izolaci, vzhledu a/nebo pro obnovení provozuschopnosti.
V určitých případech může nastříkaný povlak umožnit pájení na povrchu.

Žárově stříkané povlaky bez dodatečné tepelné úpravy se mohou (zejména v důsledku mechanizmu
vazby) lišit od povlaků vytvořených jinými způsoby, např. navařovaním, pájením, fyzikálním
napařováním (PVD) nebo chemickým napařováním (CVD).

Výhody žárového stříkání jsou následující.

Předmět, na němž se vytváří povlak, se jen slabě zahřívá, čímž se zabrání deformaci nebo jiným
nežádoucím změnám struktury podkladového materiálu. To neplatí, pokud jsou povlaky během nástřiku
nebo po nástřiku tepelně upravovány.



Použití nezávisí na velikosti předmětu nebo součásti. Stříkání může být stacionární nebo mobilní
(v závislosti na metodě).

Při použití vhodného zařízení lze žárovým stříkáním vytvářet povlaky i na geometricky složitých
součástech.

Neupravené povrchy nastříkaných povlaků obvykle zajišťují dobrou přilnavost nátěrů na povlaky.

V závislosti na metodě nástřiku a na přídavném materiálu lze vytvořit povlaky různé tloušťky, i když
v současné době se za dolní mez považuje tloušťka povlaku přibližně 10 mm.

S procesem stříkání souvisí tyto nevýhody:

přilnavost žárově stříkaných povlaků bez dodatečné tepelné úpravy je vytvářena pouze adhezními silami;

přilnavost může být ovlivněna rozdílnou roztažností povlaku a podkladu, zejména v případě provozu za
vysokých teplot;

nastříkané povlaky jsou mikroporézní;

s rostoucí tloušťkou povlaku v něm roste zbytkové napětí, tudíž se zvyšuje rozsah namáhání ve více
směrech;

nastříkané povlaky bez dodatečné tepelné úpravy jsou citlivé na tlak na hrany, bodové a lineární zatížení
a rázové namáhání;

existují omezení týkající se geometrických rozměrů, např. pro vnitřní povlaky předmětů, jejichž vnitřní
průměr je příliš malý.

1 Předmět normy

Tato mezinárodní norma obsahuje všeobecné směrnice pro odborně prováděné vytváření kovových,
kovo-keramických, oxido-keramických a plastových povlaků žárovým stříkáním na kovových
a nekovových podkladových materiálech.

Tato mezinárodní norma uvádí doporučení pro vhodné a praktické nastavení nástřiku, bezchybné
vytváření
povlaku, monitorování, zabezpečování kvality a pro nedestruktivní a destruktivní zkoušky na součásti
a na průvodním vzorku. Podrobně popisuje možné negativní důsledky nerespektování těchto
doporučení. Poskytuje i radu, jak těmto důsledkům předejít.

Přípustná namáhání povlaku a kategorie hodnocení kvality nejsou předmětem této mezinárodní
normy, protože závisí na provozních podmínkách.

Tuto mezinárodní normu lze použít pro smluvní účely.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.  


