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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 17002:2018) vypracovala technická komise CEN/TC 240 Žárové stříkání
a žárově stříkané povlaky, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do února 2019 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do února 2019.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska,
Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



Úvod
Procesy žárového stříkání se ve velkém rozsahu používají ke zhotovování povlaků průmyslových
výrobků, zejména pro preventivní ochranu povrchů. Provádějí se jak v závodech, tak na místech
stavby konstrukcí. Žárové stříkání je jedním ze zvláštních procesů, ve kterém kvalitu povlaku nelze
jednoznačně stanovit zkoušením bez destrukce součásti.

Podmínky a proces mají být monitorovány, aby odpovídaly příslušnému použití žárově stříkaných
povlaků a aby kvalita a náklady na výrobu a provoz nebyly nadměrně vysoké. Výrobce povlaku má
mít funkční systém zajišťování kvality a obvykle i systém managementu kvality (např. podle
EN ISO 9001).

Proto mají být specifikace postupu žárového nástřiku dokumentovány, jak se požaduje v normách na
systémy kvality, např. v EN ISO 14922-1 až EN ISO 14922-4. To napomůže vytvoření vhodné
základny pro zajišťování kvality během vytváření žárově stříkaných povlaků. K dispozici má být
doklad, že specifikace jsou dodržovány.



1 Předmět normy
Specifikace postupu žárového nástřiku (thermal spray procedure specification, TSPS) je dokument
kriticky důležitý pro zajišťování kvality v průběhu výroby při zhotovování žárově stříkaného povlaku.

Tento dokument určuje minimální požadavky, které musí splnit obsah specifikace postupu žárového
nástřiku. Cílem je, aby použití specifikace postupu žárového nástřiku vedlo ke splnění požadavků
specifikace povlaku. Specifikace postupu žárového nástřiku má být dokumentována a vztažena
k příslušné součásti, aby se zajistila návaznost.

Zkoušky a jejich rozsahy platnosti mají být vymezeny výrobcem povlaku v odděleném plánu zkoušek
podle
požadavků uvedených ve specifikaci povlaku.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


