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Evropska predmluva

Tento dokument (EN 17002:2018) vypracovala technicka komise CEN/TC 240 Zdrové strikdni
a Zdrove strikané povlaky, jejiz sekretariat zajiStuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do inora 2019 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do inora 2019.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itdlie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.



Uvod

Procesy zarového strikani se ve velkém rozsahu pouzivaji ke zhotovovani povlaki prumyslovych
vyrobku, zejména pro preventivni ochranu povrchl. Provadéji se jak v zavodech, tak na mistech
stavby konstrukci. Zarové strikani je jednim ze zvlastnich procest, ve kterém kvalitu povlaku nelze
jednoznacné stanovit zkousenim bez destrukce soucasti.

Podminky a proces maji byt monitorovany, aby odpovidaly prisluSnému pouziti zarové strikanych
povlaku a aby kvalita a naklady na vyrobu a provoz nebyly nadmérné vysoké. Vyrobce povlaku mé
mit funkcéni systém zajiStovani kvality a obvykle i systém managementu kvality (napr. podle

EN ISO 9001).

Proto maji byt specifikace postupu zarového nastriku dokumentovany, jak se pozaduje v normach na
systémy kvality, napr. v EN ISO 14922-1 az EN ISO 14922-4. To napomuze vytvoreni vhodné
zékladny pro zajiStovani kvality béhem vytvareni zarove strikanych povlaki. K dispozici mé byt
doklad, ze specifikace jsou dodrzovany.



1 Predmet normy

Specifikace postupu zarového nastriku (thermal spray procedure specification, TSPS) je dokument
kriticky dulezity pro zajistovani kvality v prabéhu vyroby pri zhotovovéni zarové strikaného povlaku.

Tento dokument urcuje minimalni pozadavky, které musi splnit obsah specifikace postupu Zarového
néstriku. Cilem je, aby pouZiti specifikace postupu zarového néstriku vedlo ke splnéni pozadavku
specifikace povlaku. Specifikace postupu zarového néastriku ma byt dokumentovana a vztazena

k prislusné soucasti, aby se zajistila navaznost.

Zkousky a jejich rozsahy platnosti maji byt vymezeny vyrobcem povlaku v oddéleném planu zkousek

podle
pozadavkl uvedenych ve specifikaci povlaku.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



