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Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN ISO 11126-1:2018. Pieklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro stan-
dardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 11126-1:2018. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 11126-1 (03 8236) z tinora 1998.

Narodni predmluva

Zmény proti predchozi normé

Hlavni zmény jsou uvedeny v predmluveé mezinarodni normy.
Souvisici CSN

CSN EN ISO 8501-1:2007 (03 8221) Priprava ocelovych povrchill pfed nanesenim natérovych hmot
a obdobnych vyrobki - Vizualni vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cést 1: Stupné zarezavéni a stupné



pripravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po uplném odstranéni predchozich
povlakl

CSN EN ISO 8503-2 (03 8223) Priprava ocelovych podkladii pred nanesenim néatérovych hmot
a obdobnych vyrobkil - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi - Cast 2:
Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem

CSN EN ISO 8504-2 (03 8224) Piiprava ocelovych podkladfi pred nanesenim natérovych hmot
a obdobnych vyrobki - Metody piipravy povrchu - Cast 2: Otryskavani

CSN EN ISO 11124 (03 8234) (soubor) Piprava ocelovych podklad{l pfed nanesenim natérovych hmot
a obdob-
nych vyrobki - Specifikace kovovych otryskéavacich prostredku

CSN EN ISO 11125 (03 8235) (soubor) Pfiprava ocelovych podklad{ pfed nanesenim natérovych hmot
a obdob-
nych vyrobki - Zkusebni metody pro kovové otryskavaci prostredky

CSN EN ISO 11127 (03 8237) (soubor) Pfiprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot
a obdob-

nych vyrobki - Metody zkou$eni nekovovych otryskéavacich prostredki
Vypracovani normy

Zpracovatel: SVUOM s.r.o., ICO 25794787, RNDr. Pavel Dusek, CSc.
Technickda normaliza¢ni komise: TNK 32 Ochrana proti korozi
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: RNDr. Radka Kuleové

Ceskd agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zédkladé ustanoveni § 5 odst. 2 zékona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zékont, ve znéni pozdéjsich
predpist.
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Specifications for non-metallic blast-cleaning abrasives -
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(ISO 11126-1:2018)

Préparation des subjectiles d,acier avant Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem
application de peintures et de produits Auftragen von Beschichtungsstoffen -
assimilés - Anforderungen

Spécifications pour abrasifs non métalliques an nichtmetallische Strahlmittel -

destinés a la préparation par projection - Teil 1: Allgemeine Einleitung und Einteilung

Partie 1: Introduction générale et classification (ISO 11126-1:2018)
(ISO 11126-1:2018)

Tato evropska norma byla schvélena CEN dne 2018-08-12.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrzet na vyz4déni v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

=]

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2018 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostredky Ref.
¢. ENISO 11126-1:2018 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 11126-1:2018) vypracovala technicka komise ISO/TC 35 Ndtérové hmoty
ve spolupréci s technickou komisi CEN/TC 139 Ndtérové hmoty, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do dubna 2019 udélit status narodni normy, a to bud’
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do dubna 2019.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 11126-1:1997.

Podle vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznéameni o schvaleni

Text ISO 11126-1:2018 byl schvéalen CEN jako EN ISO 11126-1:2018 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav.

ISO nelze c¢init odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav. Podrobnosti

o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu budou
uvedeny v uvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WwWw.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivateli a neznamend schvaleni.

Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyraza ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto
odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 35 Ndtérové hmoty, subkomise SC 12
Priprava ocelovych podkladii pred nanesenim ndtérovych hmot a obdobnych vyrobki.

Toto druhé vydéni zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 11126-1:1993), které bylo technicky
revidovano. Déle zahrnuje technické opravy ISO 11126-1:1993/Cor 1:1997
alSO 11126-1:1993/Cor 2:1997.

Hlavni zmény proti predchozimu vydani jsou:
- Tabulka 1 a priloha A byly technicky revidovany.

Seznam vSech casti souboru ISO 11126 Ize nalézt na webovych strankéach ISO.


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html

Uvod

Tento dokument je jednou z Casti souboru ISO 11126, které specifikuji pozadavky na nekovové
otryskavaci prostredky.

Metody zkous$eni nekovovych otryskavacich prostredkt jsou uvedeny v jednotlivych ¢astech souboru
ISO 11127 (viz priloha A).

Pozadavky na kovové prostredky obvykle pouzivané k otryskavani jsou specifikovany v jednotlivych
¢astech ISO 11124. Metody zkouseni, které se maji pouzivat k vymezeni téchto pozadavkd, jsou
obsazeny v jednotlivych ¢astech ISO 11125 (viz priloha A).

Postupy otryskavani se Siroce pouzivaji k ¢iSténi a pripravé povrchi. V pribéhu vypracovévani
souboru mezinarodnich norem, které se zabyvaji pripravou ocelovych povrchi pred nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobki, bylo rozhodnuto, Ze je potrebny soubor mezinarodnich
norem zahrnujicich ty otryskéavaci prostredky, které se obvykle pouzivaji k pripravé ocelovych
vyrobkd.

Typ pouzitého otryskavaciho prostredku a tvar jeho ¢astic mohou vyznamné ovlivnit vzhled povrchu
a tvar profilu upravovaného povrchu.

ISO 8503-2 popisuje hodnoceni drsnosti pripravenych povrchi pomoci komparatora.
V tabulce 1 tohoto dokumentu se uvadi, ktery typ komparatoru se ma pouzit pro jednotlivé
uvazované otryskavaci prostredky.



UPOZORNENI - Zarizeni, materialy a otryskavaci prostiedky pouzivané k pripravé povrchu
mohou byt nebezpecné. Je dulezité zajistit, aby byly vypracovany primérené instrukce a aby
byla provedena vSsechna potrebna opatreni.

1 Predmet normy

Tento dokument popisuje klasifikaci nekovovych otryskévacich prostredku slouzicich k pripravée
ocelovych podklada pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobka.

Déle specifikuje charakteristiky potrebné pro Gplné oznaceni téchto otryskavacich prostredk.

Tento dokument plati pouze pro otryskavaci prostredky dodané v ,novém“ nebo nepouzitém stavu.
Neplati pro otryskavaci prostredky béhem jejich pouzivani ani po pouziti.

POZNAMKA Ackoli byl tento dokument vypracovan konkrétné pro splnéni poZzadavki na piipravu
ocelovych vyrobki, jsou specifikované vlastnosti obecné vhodné pro pouziti pri pripravé povrchl
jinych materialti nebo soucasti otryskanim. Prislu$né postupy jsou uvedeny v ISO 8504-2.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



