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Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 8504-2:2019) vypracovala technicka komise ISO/TC 35 Ndtérové hmoty ve
spolupraci s technickou komisi CEN/TC 139 Ndtérové hmoty, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do kvétna 2020 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do kvétna 2020.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 8504-2:2001.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni
Makedonie, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznéameni o schvaleni

Text ISO 8504-2:2019 byl schvalen CEN jako EN ISO 8504-2:2019 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normaliza¢nich organt
(¢lent1 ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zdlezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), viz
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 35 Ndatérové hmoty, subkomise SC 12
Priprava ocelovych podkladii pred nanesenim ndtérovych hmot a obdobnych vyrobki.

Toto treti vydani zruSuje a nahrazuje druhé vydani (ISO 8504-2:2000), které bylo technicky
revidovano. Hlavni zmény proti predchozimu vydani jsou:

- kapitola 2 Citované dokumenty byla aktualizovana;
- text byl redak¢né upraven.
Seznam vSech casti souboru ISO 8504 1ze nalézt na webovych strankach ISO.

Jakdkoliv zpétna vazba nebo otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normalizaénimu orgénu uZivatele. Uplny seznam téchto orgéni lze nalézt na adrese
WWwWw.iso.org/members.html.
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Uvod

Funk¢nost ochrannych povlaki vytvorenych z natérovych hmot a obdobnych vyrobka nanesenych na
oceli

je vyznamne ovlivnéna stavem ocelového povrchu bezprostredné pred nanesenim natéru. Zakladni
Cinitele,

o kterych je zndmo, zZe tuto funkcénost ovliviiuji, jsou:

- pritomnost rzi a okuji;

- pritomnost necistot na povrchu, véetné soli, prachu, oleju a mastnot;

- profil povrchu.

Soubory norem ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 poskytuji metody posouzeni téchto Cinitelt, kdezto
soubor ISO 8504 uvadi pozadavky a informace tykajici se dostupnych metod cisténi ocelovych
podkladu s udanim dosazitelné trovné Cistoty pro kazdou z nich.

Soubor ISO 8504 Ize pouzit pro nové i zkorodované ocelové povrchy a pro ocelové povrchy bez
natéru i pro povrchy drive opatfené povlakem z natérovych hmot a obdobnych vyrobkd.

Tyto soubory mezinarodnich norem neobsahuji zddna ustanoveni tykajici se ochrannych néatérovych
systému nanasenych na ocelovy povrch ani ustanoveni o pozadavcich na kvalitu povrchu pro
konkrétni pripady, trebaze kvalita povrchu muze mit primy vliv na volbu nanaseného ochranného
natéru a na jeho funkcnost. Takova ustanoveni lze najit v jinych dokumentech, napr. v narodnich
normach a v pravidlech pro postup. UZivatelé téchto mezinarodnich norem maji zajistit, aby
specifikovana kvalita povrchu:

- Dbyla slucitelna jak s podminkami prostredi, kterym je ocel vystavena, tak s pouzitym ochrannym
natérovym systémem, a byla pro né vhodna, a

- byla dosazitelna specifikovanym postupem ¢isténi.

Hlavnim cilem pripravy povrchu je zajistit odstranéni Skodlivych latek a ziskat povrch, ktery umozni
dostatec¢nou prilnavost zakladniho natéru k oceli. Priprava povrchu rovnéz napomaha snizeni
mnozstvi necistot, které iniciuji korozi.

Otryskavani je nejucinnéjsi metoda mechanické pripravy povrchu. Tato metoda je Siroce pouzitelna,
protoze ma radu univerzalné platnych vlastnosti uvedenych nize.

- Metoda umoznuje vysokou vykonnost.

- Zarizeni muze byt stacionarni nebo mobilni a Ize ho prizptsobit ¢iSténym predmétum.

- Metoda je pouzitelna pro vétSinu typu a tvara ocelového povrchu.

- Lze vytvorit fadu riznych stavli povrchu, napr. ruzné stupné pripravy a rizné profily povrchu.

- Lze dosahnout efektd typu ¢iSténi, mechanického zpevnéni, zdrsnéni, vyrovnani a lapovani.

- Je mozné selektivné odstranit ¢astecné porusené natéry, pricemz neporusené natéry se zachovaji.

- Odrazenymi ¢asticemi otryskavaciho prostredku lze ¢istit jinak nepristupné plochy.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje metody pripravy ocelovych povrchu otryskavanim pred nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkl. Poskytuje informace o u¢innosti jednotlivych metod a o
rozsahu jejich pouziti. Popisuje pouzivané zarizeni a postupy.

POZNAMKA Tyto metody jsou uréeny zejména pro odstranéni okuji, rzi atd. u oceli valcovanych za
tepla, mohou vsak byt pouzity i pro ocel valcovanou za studena o dostatecné tloustce, aby odolala
deformaci vyvolané narazy otryskavaciho prostredku.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



