CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 87.020; 25.220.10 Cerven 1998
Pfiprava ocelovych povrchi pred ¢SN
nanesenim natérovych hmot
a obdobnych vyrobku - ISO 8501-1
Vizudlni vyhodnoceni Cistoty povrchu -
Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné
pripravy ocelového podkladu bez poviaku
a ocelového podkladu po tpIiném
odstranéni pfedchozich povlaku

03 8221

Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Visual assessment
of surface cleanliness - Part 1: Rust grades and preparation grades of uncoated steel substrates after
overall removal of previous coatings

Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures et de produits assimilés. Evaluation
visuelle de la propreté d'un subjectile - Partie 1: Degrés de rouille et degrés de préparation des
subjectiles d'acier non recouverts et des subjectiles d'acier aprés décapage sur toute la surface des
revétements précédents

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen. Visuelle Beurteilung
der Oberflachenreinheit - Teil 1: Oberflachenvorbereitungsgrade von unbeschichteten
Stahloberflachen und Stahloberflachen nach ganzflachigem Entfernen vorhandener Beschichtungen

Tato norma je ¢eskou verzi mezinarodni normy I1SO 8501-1:1988 vcetné informativniho doplnku ISO
8501-1:1988/Suppl:1994. Mezindrodni norma I1SO 8501-1:1988 ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard I1SO 8501-1:1988 including its
Informative Supplement ISO 8501-1:1988/Suppl:1994. The International Standard ISO 8501-1:1988
has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni predchozich norem

Tato norma nahrazuje CSN 1SO 8501-1 (03 8221) z bfezna 1995.

0O Cesky normaliza&ni institut, 1998



51358

Strana 2

Narodni predmluva
Zmeény proti predchozi normé

Uvedend mezinarodni norma je vydana v Ceské verzi. Navic obsahuje i informativni doplnék k 1SO
8501-1 z 15. 12. 1994, ktery uvadi reprezentativni fotografické vzory zmén vzhledu povrchu oceli po
otryskani rliznymi abrazivy a ktery byl vydan aZ po prvnim vydani CSN ISO 8501-1.

Citované normy

ISO 8501-2 zavedena v CSN 1SO 8501-2 Pfiprava ocelovych podklad(l pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkd - Vizuélni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cést 2: Stupné pfipravy dfive
natreného ocelovych podkladu po mistnim odstranéni predchozich natért (03 8221).

ISO 8502 (4 ¢4sti) zavedena v CSN ISO 8502 (4 ¢4sti) Pfiprava ocelovych podkladl pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkl - Zkousky pro vyhodnocovani ¢istoty povrchu (03 8222).

ISO 8503 zavedena v CSN EN ISO 8503 (4 ¢asti) Pfiprava ocelovych podkladl pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkdl - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych
podkladd (03 8223).

ISO 8504-2 zavedena v CSN 1SO 8504-2 Pfiprava ocelovych podklad(l pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu - Cast 2: Otryskavani (03 8224).

ISO 8504-3 zavedena v CSN 1SO 8504-3 Pfiprava ocelovych podkladd pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu - Cast 3: Ru¢ni a mechanizované ¢&isténi (03
8224).

ISO 11124-2:1993 zavedena v CSN EN ISO 11124-2 Pfiprava ocelovych podkladd pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Specifikace kovovych otryskavacich prostiedk® - Cast 2:
Pisek z lité oceli (03 8234).

ISO 11124-3:1993 zavedena v CSN EN ISO 11124-3 Pfiprava ocelovych podkladd pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobk( - Specifikace kovovych otryskavacich prostfedkd - Cést 3:



Broky z vysokouhlikové lité oceli (03 8234).

ISO 11125-3:1993 zavedena v CSN EN ISO 11125-3 Pfiprava ocelovych podkladd pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobk
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- Zkuebni metody pro kovové otryskavaci prostfedky - Cést 3: Stanoveni tvrdosti (03 8235).

ISO 11126-3:1993 zavedena v CSN EN ISO 11126-3 Pfiprava ocelovych podkladd pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Specifikace nekovovych otryskavacich prostfedkd - Cast 3:
Struska z rafinace médi (03 8236).

ISO 11126-4:1993 dosud nezavedena.

Vypracovani normy
Zpracovatel: SVUOM Praha, a. s., ICO 60193395, Ing. Hana Kubétova
Technicka normalizaCni komise: TNK 32 Ochrana proti korozi

Pracovnik Ceského normalizaniho institutu: Ing. Milan Heft
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MEZINARODNIi NORMA I1SO 8501-1:1988

Prvni vydani 1988-12-15

Priprava ocelovych povrchu pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobku -



Vizualni vyhodnoceni ¢istoty povrchu Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné pfipravy
ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po tupIlném odstranéni predchozich
povlakd

MDT: 667.646.221

Deskriptory: paints, varnishes, substrates, steels, painting. rust grades, preparation grades

Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz I1SO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) v
normalizaci oboru elektrotechniky.

N&vrhy mezinarodnich norem, prijaté technickymi komisemi, se rozesilaji ¢lendim ISO ke schvaleni.
Vydani mezindrodni normy vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢len(.

Mezinarodni norma ISO 8501-1 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 35 Natérové hmoty a je
vydana ve spolupraci se Svédskym normalizaénim institutem (SIS).

UZivatelé musi mit na zfeteli, ze vSechny mezinarodni normy podléhaji Cas od ¢asu revizi. Pokud neni
jinak stanoveno, je nutno v jakychkoliv odkazech na jiné normy uvadét vzdy jejich posledni vydani.
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0 Uvod

Funkcnost ochrannych povlakd vytvorenych z natérovych hmot a podobnych vyrobkd nanesenych na
ocelovy podklad zavisi vyznamné na stavu ocelového povrchu bezprostifedné pred jejich nanasenim.
Zakladni faktory, které ovliviuji pInéni jejich funkce, jsou:

a) pfitomnost rzi a okuji;

b) pritomnost necistot na povrchu véetné soli, prachu, olejd a mastnot;



c) profil povrchu.

Mezinarodni normy ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 se zabyvaji metodami hodnoceni téchto faktord,
zatim co 1SO 8504 je voditkem pro urceni nejvhodnéjsi metody pro ¢isténi ocelovych podkladdl, s
vyznacenim schopnosti dosahnout ur¢eného stupné cistoty.

Tyto mezinarodni normy neobsahuji doporuceni tykajici se konkrétnich ochrannych povlakovych
systému, které se nanaseji na ocelovy povrch. Neobsahuji ani doporuceni vztahujici se k pozadavkdm
na kvalitu povrchu ve specifickych pripadech, i kdyz pravé kvalita podkladu mdZze pfimo ovliviiovat
vybér pouzitého ochranného povlaku a jeho funkénost. Takovato doporuceni jsou predmétem jinych
dokumentd, jako jsou narodni normy a smérnice. Pro uzivatele této mezinarodni normy je dllezité,
aby specifikovand kvalita byla:

- slucitelna s danymi atmosférickymi podminkami, ve kterych ocel bude exponovana a s ochrannymi
povlaky, které budou pouzity;

- dosazitelna predepsanou technologii ¢isténi.

Nize uvedené Ctyfi mezinarodni normy se vztahuji na nasledujici aspekty pripravy povrchu ocelovych
podkladd:

ISO 8501 - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu;
ISO 8502 - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu;
ISO 8503 - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych povrch(;

ISO 8504 - Metody pfipravy povrchu.

Kazda z uvedenych norem se dale déli na jednotlivé Casti.

Tato ¢ast ISO 8501 rozliSuje Ctyri Urovné (oznaCované jako stupen zarezavéni) zaokujeni a zarezaveéni,
které se obvykle nachazi na povrchu
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nenatfenych ocelovych konstrukci a oceli ve skladech. Popisuje také (pod oznacenim stupen pfipravy
povrchu) dosazeni Grovné vizualni Cistoty povrchu po pripravé ocelovych povrchl nenatrenych a
ocelovych povrchl po Gplném odstranéni plvodnich natérd. Tyto stupné vizualné rozlisitelného
ocCisténi jsou vztazeny k béznym metodam cisténi povrchu, které se pouzivaji pred natiranim.

Tato ¢ast ISO 8501 slouzi jako pomocny prostredek pri vizualnim urcovani stupné zarezavéni a stupné



ocisténi povrchu. Obsahuje 28 reprezentativnich fotografickych prikladd.

POZNAMKY

1 24 fotografickych prikladd pochazi ze $védské normy SIS 05 59 00-1967 ,Vyobrazeni standardd pro pfipravu ocelovych
povrchd pred natirdnim®”, které byly pouzity pro tuto normu (viz pfiloha A). Ostatni 4 priklady pochazeji z némecké normy
DIN 55 928, ¢ast 4, doplnék 1 (srpen 1978) ,Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi pomoci organickych a kovovych
povlakd, pfiprava a zkouseni povrch(, fotografické standardy". Original SIS 05 59 00 byl zpracovan $védskym koroznim
Ustavem ve spolupraci s Americkou spole¢nosti pro zkouseni materialt (American Society for Testing and Materials - ASTM) a
SSCPC USA (Steel Structures Painting Council).

Existuje celd fada narodnich norem zaloZenych na SIS 05 59 00, jako jsou DIN 55 928, ¢ast 4 (1977), TGL 18730/02 (1977),
DS 2019 (1967), AS 1627, ¢ast 9-1974, ASTM D 2200-67 (1980) a SSPC-Vis 1-82 T. Rada dal$ich je podobna, napt. JSRA
SPSS-1975, avsak nejsou tak Siroce pouzivany a tudiz nebyly brany v Gvahu. Pro prevzeti podstatné c¢asti SIS 05 59 00,
véetné jejiho formatu, hovori nasledujici skutecnosti:

a) SIS 0559 00 je jiz pouzivana v celosvétovém meéfitku;

b) vytvoreni zcela nové série fotografickych srovnavacich prikladl by bylo zna¢né nakladné a nemuselo by prinést
odpovidajici zlepSenti;

c) drivéjsi i stavajici dokumenty, které obsahuji tento zavedeny systém stupidl zarezavéni a stupiid pripravy povrchu, mohou
byt déle pouzivany beze zmén;

d) format A5 je pfihodny a vyuZzitelny i v provoznich podminkach.

VVVVVV

rzi a okuji vykazuji i zbytky povlakd a cizich latek.

2 Tato Cast ISO 8501 obsahuje text ve tfech oficidlnich jazycich IS0, tj. anglictiné, francouzstiné a rustiné. Mimoto obsahuje
jako pfilohy i ekvivalentni verze textu v dalSich jazycich publikované uvedenymi ¢leny:

Priloha A: Svédstina (SIS - text je vydanim Svédské normy SS 05 59 00 z roku 1988)
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Pfiloha B: ném¢ina (DIN)
Pfiloha C: holandstina (NNI)
Pfiloha D: italStina (UNI)
Priloha E: Spanélstina (AENOR)

Priloha F: portugalStina (IPQ)



Priloha G: arabstina (ASMO)
Priloha H: japonstina (JISC)

Priloha J: ¢instina (CSBS)

NARODN{ POZNAMKA - P¥lohy A aZ ) nejsou soucasti ceské verze této normy.

1 Predmét normy

Tato Cast I1SO specifikuje stupné zarezavéni a stupné pfipravy povrchu oceli (viz kapitolu 3, respektive
4). Rlzné stupné jsou definovany slovnim popisem spolu s fotografickymi vyobrazenimi, které jsou
reprezentativnimi priklady v rozmezi tolerance pro kazdy stupen, jak je slovné popsano. Je vyuzitelna
pro za tepla valcovany ocelovy povrch, pfipraveny pro natirani metodami jako je otryskavani, ru¢ni
nebo mechanizované cisténi a Cisténi plamenem, i kdyZ tyto postupy davaiji jen zfidka srovnatelné
vysledky. V zadsadé jsou tyto metody zaméreny na za tepla valcovanou ocel, ale jsou vyuzitelné i pro
ocel valcovanou za studena pfi jeji dostatecné tloustce, aby byla vyloucena jakakoliv deformace,
zapfic¢inéna dopadem abraziva nebo vlivem mechanizovaného cisténi.

Tato Cast ISO 8501 je vyuzitelna také pro ocelové podklady, které vykazuji zbytky pevné ulpivajicich
natérl nebo jinych cizich materiald (viz pozndmka 2 k 4.1) v ndvaznosti na zbytkové okuje.

POZNAMKA - Stupefi pfipravy dfive natfeného ocelového povrchu po pouze mistnim odstranéni natérd je predmétem 1SO
8501-2. Podle tohoto dilu ISO 8501 se posuzuje ¢istota povrchu pouze podle jeho vzhledu. V fadé pripadd je toto postalujici,
ale u povlakovych systém uréenych pro expozici do agresivnich atmosfér, ponor do vody, podminek trvalé kondenzace
vlhkosti, se doporucuje provést hodnoceni Cistoty povrchu na pfitomnost rozpustnych soli a jinych prostym okem
neviditelnych necistot (vizudlné nepostizitelnych), pomoci postupd, které jsou predmétem jednotlivych dild ISO 8502.
Charakteristiky drsnosti povrchu jsou pfedmétem ISO 8503.

-- Vynechany text --



