[*|CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 25.220.20 Leden
2022

Anodické oxidace hliniku a jeho slitin - Specifikace pro tvrdé anodicky CSN

oxidové povlaky ISO 10074

na hliniku a jeho slitinach
03 8650

Anodizing of aluminium and its alloys - Specification for hard anodic oxidation coatings on
aluminium and its alloys

Anodisation de l,aluminium et de ses alliages - Spécification pour l,anodisation dure de 1,aluminium
et des alliages d,aluminium

Tato norma je ¢eskou verzi mezinarodni normy ISO 10074:2021. Pteklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro standardizaci. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 10074:2021. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN ISO 10074 (03 8650) z kvétna 2018.

Néarodni predmluva

Zmény proti predchozi normé

Zmény normy jsou popsany v predmluvé této normy.
Informace o citovanych dokumentech

ISO 1463 zavedena v CSN EN ISO 1463 (03 8189) Kovové a oxidové povlaky - Méfeni tloustky
povlaku - Mikro-
skopicka metoda

ISO 2106 zavedena v CSN EN ISO 2106 (03 8650) Anodicka oxidace hliniku a jeho slitin - Stanoveni
plo$né hmotnosti (povrchové hustoty) anodickych oxidovych povlaku - Gravimetrickd metoda

ISO 2360 zavedena v CSN EN ISO 2360 (03 8185) Nevodivé povlaky na nemagnetickych elektricky
vodivych podkladech - Méreni tloustky povlaku - Metoda virivych prouda vyuzivajici zmén amplitudy

ISO 2376 zavedena v CSN EN ISO 2376 (03 8650) Anodicka oxidace hliniku a jeho slitin - Stanoveni



prurazného napéti a vydrzného napéti

ISO 4516 zavedena v CSN EN ISO 4516 (03 8159) Kovové a jiné anorganické povlaky - Zkousky
mikrotvrdosti podle Vickerse a podle Knoopa

ISO 6344-1 nezavedena

ISO 7583 zavedena v CSN ISO 7583 (03 8007) Anodické oxidace hliniku a jeho slitin - Terminy
a definice

ISO 8251 zavedena v CSN EN ISO 8251 (03 8650) Anodicka oxidace hliniku a jeho slitin - Méreni
odolnosti anodickych oxidovych povlaku proti odéru

ISO 9227 zavedena v CSN EN ISO 9227 (03 8132) Korozni zkousky v umélych atmosférach -
Zkousky solnou mlhou

Souvisici CSN

CSN ISO 2859-1 (01 0261) Statistické prejimky srovnavanim - Cést 1: Prejimaci plany AQL pro
kontrolu kazdé davky v sérii

Vypracovani normy
Zpracovatel: SMETANA PRAHA, 1CO 01250272, Ing. Miloslav Smetana
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Ludmila Fuxova

Ceskd agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zakladé ustanoveni § 5 odst. 2 zdkona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zdkonu, ve znéni pozdéjsich
predpisu.



MEZINARODNI NORMA
Anodicka oxidace hliniku a jeho slitin -

Specifikace pro tvrdé anodicky oxidové povlaky
na hliniku a jeho slitinach

ICS 25.220.20

ISO 10074
Ctvrté vydani
2021-05

Strana

oo () i 0 Lol < TR TP RPPPROPPRR

(o) oJoT A=Y o=y a b0 T [=Y o) PP

Obsah
.................................................... 5
....................................................... 6
| I Predmét

........................ 7

20iiiien Citované

....................... 7

K JORRTTn Terminy

......................... 7

4......... Klasifikace

.................... 8

s JOUURIN

......................................... 8
6.eennnens

......................................... 8
Teereeenns Povrchova

..................... 8

L O Odolnost proti

............. 9



........................................ 9

8.2...... ZkusSebni metoda opotrebeni odérovym

KOTOUCEIN. ..ottt ettt ettt e e et e e e e eab e e e e eabaeeeeataeeesaaaeeeeaseeeesseeeenreeas 9

8.3...... ZkuSebni metoda tryskanim

0] 4= VA L7z T PSP PPPSPTPPI 10

8.4...... ZkuSebni metoda odérem

TABER......oteie ettt et e e e et e e e e —b e e e e b e e e eabeeeaatbae e e abaeeeaabaeeeaabaeeeenraeas 10

2 I Mikrotvrdost podle

VECKETSE. 1t tieeiiiiiite e e ettt ettt e e e ettt e e e st tbt e e e e e e sabbteeeeeassabaeeeeeasssbbeeeeeeesssbaeeeeseasstbeaeeeeansbbaeeeeennnrreeeens
11

10....... Odolnost proti

(0] 0V TP UPPUPPRPPRRRN

............. 11

Priloha A (normativni) Informace od zdkaznika subjektu provadéjicimu anodickou
OXIAACT. c.vvvveeeee et 12

Priloha B (normativni) ZkousSeni
oY =Y /=Y 0 o FO TP PURRRPPRPPR 13

Priloha C (normativni) Priprava standardniho
VZOTKU....oiiiiiiiiiiiiiiiieeeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eee e ettt eeeeeeeeeeeeeaeeeesssssesrsssrsratraannnnnnnnnes 15

Priloha D (informativni) Postupy odbéru

Priloha F (normativni) Proces kvalifikace
LIS o 1A 21 ()72 11} TR RROORPRRRRR 18

Priloha G (informativni) Baleni a dodavani anodicky oxidovanych
PIEAMIBETL. ...ttt ettt ettt 19

Priloha H (informativni) Navod pro
PTOCES ettt e e eeetit e e e e ettt eeeeeeeesttt e eeeesasatanaeeeasstaanseaessssanaaeessassannaaaesesssnnnaeeessssnnneesessssnnneeeseesssnns 20

(2] DOKUMENT CHRANENY COPYRIGHTEM



© ISO 2021

Veskera prava vyhrazena. Zadna ¢ast této publikace nesmi byt, neni-li specifikovano jinak nebo nepozaduje-li se to v souvislosti s jeji
implementaci, reprodukovana nebo pouzivana v jakékoliv formé nebo jakymkoliv zplisobem, elektronickym ani mechanickym, véetné
porizovani fotokopii nebo zverejiiovani na internetu nebo intranetu, bez predchoziho pisemného souhlasu. O souhlas lze pozédat bud’
ISO na nize uvedené adrese, nebo ¢lenskou organizaci ISO v zemi zadatele.

ISO copyright office

CP 401 - Ch. de Blandonnet 8

CH-1214 Vernier, Geneva

Tel.: + 41 22 749 01 11

E-mail: copyright@iso.org

Web: www.iso.org
Publikovano ve Svycarsku


mailto:copyright@iso.org
http://www.iso.org

Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle vypracovéavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou popsany
ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim kritériim
potrebnym pro ruzné druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu s redak¢nimi
pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové obchodni organizace (WTO) tykajici se
technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto odkazu URL:
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument pripravila technicka komise ISO/TC 79 Lehké kovy a jejich slitiny, subkomise SC
2 Organicka a anodicka oxidace hliniku.

Toto ¢tvrté vydani zrusSuje a nahrazuje treti vydani (ISO 10074:2017), které bylo technicky
revidovano. Hlavni zmény v porovnani s predchozim vydanim jsou nasledujici:

- byl pridan pocet zkousek predbézné zkousky odéru jako pozadavky zkousky opotrebeni
odérovym kotoucem.

Jakdakoli zpétna vazba nebo otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu organu uZivatele. Uplny seznam téchto organi lze nalézt na adrese
www.iso.org/members.html.



http://www.normservis.cz/Users/stepan.heran/Desktop/ÚNMZ/ISO%2010297_A1/www.iso.org/directives
http://www.normservis.cz/Users/stepan.heran/Desktop/ÚNMZ/ISO%2010297_A1/www.iso.org/patents
http://www.iso.org/members.html

Uvod

Tvrda anodické oxidace je elektrolytické zpracovani, jehoz vysledkem je vytvoreni tvrdého a obvykle
tenkého povlaku hliniku pouzivaného primarné pro strojirenské ucely.

Tvrda anodicka oxidace muze byt aplikovana na lity nebo tvareny hlinik a slitiny hliniku; av$ak slitiny
obsahujici vice nez 5 % meédi a/nebo 8 % kremiku a slitiny pro liti vyzaduji specialni postupy
anodické oxidace. Jsou vybrany slitiny s nizkym obsahem legujicich prvku k ziskéni optimalni
mikrotvrdosti, odolnosti proti opotrebeni nebo nizké drsnosti povrchu.

Pokud neni specifikovano jinak, predméty jsou anodicky oxidovany po veskerych operacich tepelného
zpracovani, obrabéni, svarovani, tvareni a dérovani. Nejlepsi vysledky se dosahuji na obrobenych
povrsich. Ostré hrany se obrabéji na polomér alespon 10nasobku zamyslené tloustky k zamezeni
otfepu a/nebo odlupovéani.

Vysledkem tvrdé anodické oxidace je obvykle zvétSeni rozméru na kazdém povrchu asi
0 50 % tloustky povlaku. Rozméry soucasti pred anodickou oxidaci jsou tedy mensi, je-li to nutné.

Tloustka je obvykle v rozsahu 25 mm az 150 mm. Mensi tloustka (az do 25 mm) se obc¢as pouziva

v ruznych aplikacich, takovych jako kliny a zavity. Obvykla tloustka (50 mm az 80 mm) se pouziva pro
pozadavky na opotrebeni nebo izolaci. Vétsi tloustka (150 mm) se pouziva pro ucely oprav, ale tenké
povlaky maji tendenci byt mékci ve vnéjsich oblastech. Velmi tvrdé povlaky snizuji inavovou
pevnost. Tento jev muze byt minimalizovan otryskavanim pred tvrdou anodickou oxidaci (viz H.6),
snizenim tloustky a/nebo utésnénim. Tvrda anodicka oxidace vede ke zvySeni drsnosti povrchu. To
muze byt omezeno niz$imi obsahy slitiny a/nebo mechanickou tGpravou.

Tvrdé anodicky oxidové povlaky se hlavné pouzivaji k ziskani:

odolnosti proti opotiebeni odérem nebo erozi;

- elektrické izolace;

- tepelné izolace;

- renovace (k opravam casti mimo tolerance pri obrabéni nebo opotrebovanych ¢asti);

- odolnosti proti korozi (kdyz jsou utésnény).



1 Predmet normy

Tento dokument stanovuje pozadavky na tvrdé anodicky oxidové povlaky na hliniku a jeho slitinach,
véetné zkuSebnich metod.

Také stanovuje informace, které ma zédkaznik poskytnout subjektu provadéjicimu anodickou oxidaci
(viz priloha A).

Tento dokument neni pouzitelny pro povlaky vytvorené procesy, jako jsou plazmova elektrolyticka
oxidace, mikro-

obloukova oxidace, plazmochemicka anodicka oxidace, anodické jiskrové pokovovani nebo jiskrova
anodicka oxidace.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



