CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 87.020; 25.220.10 Cerven 1998

Pfiprava ocelovych povrchi pred ¢SN
nanesenim natérovych hmot

a obdobnych vyrobku - ISO 8501-2
Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu -
Cast 2: Stupné pripravy dfive natfeného 03 8221

ocelového podkladu po mistnim
odstranéni pfedchozich povlaku

Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Visual assessment
of surface cleanliness - Part 2: Preparation grades of previously coated steel substrates after localized
removal of previous coatings

Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures et de produits assimilés - Evaluation
visuelle de la propreté d'un subjectile - Partie 2: Degrés de préparation des subjectiles d'acier
précédemment revétus apres décapage localisé des couches

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen - Visuelle Beurteilung

der Oberflachenreinheit - Teil 2: Oberflachenvorbereitungsgrade von beschichteten Oberflachen nach
ortlichem Entfernen der vorhandener Beschichtungen

Tato norma je ¢eskou verzi mezindrodni normy I1SO 8501-2:1994. Mezinarodni norma ISO 8501-2:1994
ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 8501-2:1994. The International
Standard 1SO 8501-2:1994 has the status of a Czech Standard.

(c) Cesky normalizaénf institut, 1998
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Ndarodni predmluva

Citované normy



ISO 2409:1992 zavedena v CSN I1SO 2409 Natérové hmoty - Mfizkova zkousdka.

ISO 4624:1978 zavedena v CSN EN 24624 Natérové hmoty - Odtrhovéa zkouska pfilnavosti.
ISO 4627:1981 dosud nezavedena.

ISO 4628-1:1982 dosud nezavedena.

ISO 4628-2:1982 zavedena v CSN ISO 4628-2 Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd -
Hodnocenf intenzity, mnoZstvi a velikosti obecnych vad - Cast 2: Hodnoceni stupné puchytkovani.

ISO 4628-3:1982 dosud nezavedena.
ISO 4628-4:1982 dosud nezavedena.
ISO 4628-5:1982 dosud nezavedena.
ISO 4628-6:1990 dosud nezavedena.

ISO 8501-1:1988 zavedena v CSN 1SO 8501-1 Pfiprava ocelovych povrch{ pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobk( - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a
stupné pripravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po Uplném odstranéni
predchozich povlaka.

ISO 8504-2 zavedena v CSN 1SO 8504-2 Pfiprava ocelovych podklad(l pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu - Cast 2: Otryskavani (03 8224).

Vypracovani normy
Zpracovatel: SVUOM Praha, a. s., ICO 60193395, Ing. Hana Kubétova
Technicka normalizaCni komise: TNK 32 Ochrana proti korozi

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Milan Heft
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MEZINARODNi NORMA

ISO 8501-2
Prvni vydani

1994-12-15



Piiprava ocelovych povrchu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobku -
Vizualni vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 2: Stupné pfipravy dfive natfeného ocelového
podkladu po mistnim odstranéni pfedchozich povlaku

ICS 87.020.00

Deskriptory: paints, varnishes, substrates, steel products, surface condition, tests, determination.
preparation grade, cleanliness checks, visual inspection (testing)

Predmluva

ISO (Mezinadrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise ISO. Kazdy ¢len 1SO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz 1ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) v
normalizaci oboru elektrotechniky.

Navrhy mezinarodnich norem, prijaté technickymi komisemi, se rozesilaji ¢lendim 1SO ke schvaleni.
Vydani mezinarodni normy vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma ISO 8501-2 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 35 Natérové hmoty,
subkomisi SC 12 Priprava ocelovych podklad{ pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd.

ISO 8501 zahrnuje v soucasné dobé, pod obecnym nazvem Priprava ocelovych povrchi pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk{ - Vizualni vyhodnoceni ¢istoty povrchu, néasledujici
¢asti:

- Cést 1: Stupné zarezavéni a stupné pfipravy ocelového podkladu bez
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povlaku a ocelového podkladu po Uplném odstranéni predchozich povlak{;

- Informativni doplnék k ¢asti 1 - Reprezentativni fotografické priklady zmény vzhledu oceli pfi
otryskavani riznymi abrazivy;

- Cést 2: Stupné pfipravy dfive natfeného ocelového podkladu po mistnim odstranéni pfedchozich



povlakd;
- Cést 3: Stupné pfipravy svar(, feznych hran a povrchovych vad.

Soucasti této ¢asti 1ISO 8501 jsou pfilohy A az ).

NARODNI POZNAMKA - Pfilohy A az ) nejsou soucasti ceské verze této normy.

0 Uvod

Funkcnost ochrannych povlakd vytvorenych z natérovych hmot a obdobnych vyrobkd, nanesenych na
ocelovy podklad, zavisi vyznamné na stavu ocelového povrchu bezprostifedné pred jejich nanasenim.
Zakladni faktory, které ovliviuji pInéni jejich funkce, jsou:

a) pfitomnost rzi a okuji;
b) pritomnost necistot na povrchu véetné soli, prachu, olejd a mastnot;

c) profil povrchu.

Mezinarodni normy ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 se zabyvaji metodami hodnoceni téchto faktord,
zatimco 1SO 8504 je voditkem pro uréeni nejvhodné;jsi metody pro ¢isténi ocelovych podkladd, s
vyznacenim schopnosti dosahnout ur¢eného stupné Cistoty.

Tyto mezinarodni normy neobsahuji doporuceni tykajici se ochrannych povlakovych systémd, které se
nanaseji na ocelovy povrch. Neobsahuji ani doporuceni vztahujici se k pozadavkdm na kvalitu povrchu
ve specifickych pripadech, i kdyz pravé kvalita m{ze primo ovliviiovat vybér pouzitého ochranného
povlaku a jeho funkénost. Takovato doporuceni jsou predmétem jinych dokumentd, jako jsou narodni
normy a smérnice. Pro uZivatele této mezinarodni normy je dilezité, aby specifikovana kvalita byla:

- slucitelnd s danymi atmosférickymi podminkami, ve kterych bude ocel exponovana, a s ochrannymi
povlaky, které budou pouZzity;

- dosazitelna predepsanou technologii ¢isténi.
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Nize uvedené Ctyfi mezinarodni normy se vztahuji na nasledujici aspekty pripravy povrchu ocelovych
podkladd:

ISO 8501 - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu;

ISO 8502 - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu;



ISO 8503 - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych povrchd;
ISO 8504 - Metody pfipravy povrchu.

Kazda z uvedenych norem se dale déli na jednotlivé Casti.

Tato ¢ast ISO 8501 dopliiuje ISO 8501-1. Popisuje urcité drovné vizualni Cistoty (oznacované jako
stupen pripravy), které jsou vysledkem pfipravy ocelového povrchu po mistnim odstranéni drivéjsich
povlakd. Tyto stupné vizualné rozlisitelného ocisténi jsou vztazeny k béznym metodam cisténi
povrchu, které se pouzivaji pred natiranim.

Fotografické priklady pro pfipravu povrchu P Sa 2” a P Ma byly prevzaty z DIN 55928, ¢ast 4, doplnék
1 (srpen 1978) a doplnék 2 (leden 1986).

Podkladem pro tuto ¢ast ISO 8501 je zkuSenost, Ze neni vzdy nutno provadét Uplné odstranéni
predchazejicich natérd. Toto se tyka zejména pripadd, kdy je jejich Gdrzba provadéna v pravidelnych
intervalech. Pfi mistnim ¢isténi je vhodné dodrzovat nasledujici podminky:

- zbylé neporusené natéry musi zajistovat trvalé spojeni s novym systémem a byt s nim kompatibilni;

- béhem cisténi mistné zkorodovanych ploch az k podkladu nemusi dojit k vyznamnému poskozeni
okolnich natérd;

- je mozna skute¢na Uspora nakladd na Gdrzbu.

POZNAMKA 1 - Tato ¢ast ISO 8501 obsahuje text ve tfech oficialnich jazycich 1SO, tj. v angli¢ting, francouzstiné a rustiné.
Mimoto obsahuje i prilohy ekvivalentniho textu v dalSich jazycich publikované uvedenymi ¢leny ISO, ktefi za néj zodpovidaji.

Pfloha A: &véd&tina (SIS)
Pfiloha B: ném¢ina (DIN)
Priloha C: holandstina (NNI)
Pfiloha D: italStina (UNI)
Priloha E: $panélstina (AENOR)
Priloha F: portugalstina (IPQ)
Pfiloha G: arabstina (SASO)
Priloha H: japonstina (JISC)

Priloha J: ¢instina (CSBTS)
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1 Predmét normy

Tato ¢ast ISO 8501 specifikuje stupné pripravy povrchu oceli po mistnim odstranéni stavajicich
natérd. Jednotlivé stupné pripravy povrchu jsou definovany (viz kapitolu 4) slovnim popisem vzhledu
povrchu po operaci Cisténi a reprezentativnimi fotografickymi priklady z ISO 8501-1. V pfiloze této
normy jsou fotografické priklady pro stupné pripravy povrchu P Sa 2” a P Ma. Tato ¢ast ISO 8501 je
pouzitelna pro ocelové povrchy, u kterych byly pouze ¢asti ploch otryskany nebo cistény pomoci
ru¢nich mechanizovanych karta¢l a brusek. Podle této ¢asti ISO 8501 se Cistota povrchu posuzuje
podle jeho vzhledu. V radé pripadl je toto postacujici, ale u povlakovych systémd urcenych pro
expozici do agresivnich atmosfér, ponor do vody, podminky trvalé kondenzace vlhkosti, se doporucuje
provést hodnoceni Cistoty povrchu na pfitomnost rozpustnych soli a jinych pouhym okem
neviditelnych necistot. Fyzikalni a chemické zplsoby pro tato hodnoceni jsou predmétem rdznych
Casti ISO 8502. Pokud je nutné hodnotit drsnost povrchu, postupuje se podle ISO 8503.

-- Vynechany text --



