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Narodni pfedmluva

Citované normy
ISO 4628-3:1982 dosud nezavedena

ISO 8501-1:1988 zavedena v CSN ISO 8501-1:1998 (03 8221) Pfiprava ocelovych podkladd pied
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Vizualni hodnoceni ¢istoty povrchu - Cést 1:
Stupné zarezavéni a stupné pripravy ocelového podkladu po Uplném odstranéni predchozich povlaki

ISO 8501-1:1988/Suppl:1994 zavedena v CSN I1SO 8501-1:1998 (03 8221) Pfiprava ocelovych podkladtl
pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Vizualni hodnoceni &istoty povrchu - Cést 1:
Stupné zarezavéni a stupné pripravy ocelového podkladu po Uplném odstranéni predchozich povlakd -
(Informativni doplnék k 1ISO 8501-1:1998 Reprezentativni fotografické priklady zmén vzhledu
ocelového povrchu po otryskani rliznymi otryskavacimi prostredky)

ISO 8501-2:1994 zavedena v CSN SO 8501-2:1998 (03 8221) Pfiprava ocelovych podkladd pied
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Vizualni hodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 2:
Stupné pripravy drive natfeného ocelového podkladu po mistnim odstranéni predchozich povlakd

ISO 8501-3: - dosud nezavedena

ISO/TR 8502-1:1991 zavedena v CSN ISO/TR:1996 (03 8222) Pfiprava ocelovych podklad{ pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast
1: Provozni metody pro rozpustné korozni produkty Zeleza

ISO 8502-2:1992 zavedena v CSN EN ISO 8502-2:1996 (03 8222) Pfiprava ocelovych podkladd pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cést
2: Laboratorni stanoveni chloridd na ocisténém povrchu

ISO 8502-3:1992 zavedena v CSN EN ISO 8502-3:1996 (03 8222) Pfiprava ocelovych podkladl pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cést
3: Stanoveni prachu na ocelovém povrchu pripraveném pro natirani (metoda snimani samolepici
paskou)

ISO 8502-9:1998 zavedena v CSN ISO 8502-9:2001 (03 8222) Pfiprava ocelovych podkladd pied
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cést
9: Provozni metoda pro konduktometrické stanoveni soli rozpustnych ve vodé

ISO 8502-10:1999 dosud nezavedena

ISO 8503-1:1988 zavedena v CSN EN 1SO 8503-1:1996 (03 8223) Pfiprava ocelovych podkladd pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkl - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych
ocelovych podklad(i - Cast 1: Specifikace a definice pro hodnoceni otryskanych povrchli s pomoci ISO
komparatorl profilu povrchu

ISO 8503-2:1988 zavedena v CSN EN ISO 8503-2:1996 (03 8223) Pfiprava ocelovych podkladd pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkl - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych
ocelovych podkladd - Cast 2: Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem



ISO 8504-1:2000 zavedena v CSN EN ISO 8504-1:2002 (03 8224) Pfiprava ocelovych podkladd pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu - Cést 1: Obecné
zasady

ISO 8504-3:1993 zavedena v CSN ISO 8504-3:1996 (03 8224) Pfiprava ocelovych podkladd pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu - Cést 3: Ruéni a
mechanizované cisténi

ISO 11124 (vdechny &asti) zavedeny v CSN EN ISO 11124 (03 8234) Pfiprava ocelovych podkladd pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Specifikace kovovych otryskavacich prostredkd

ISO 11126 (v3echny ¢asti) zavedeny v CSN EN I1SO 11126 (03 8236) Pfiprava ocelovych podklad( pfed
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkl - Specifikace nekovovych otryskavacich prostredkd
Souvisici CSN

CSN EN ISO 4618-3:2000 (67 0010) Natérové hmoty - Nazvy a definice v oboru natérovych hmot -
Cést 3: Pfiprava povrchu a zplsoby aplikace

CSN 03 8220:1985 Zésady povrchové Upravy natérem
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Priprava ocelovych podkladd pred nanesenim natérovych hmot

a obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu - Cast 2: Otryskavani

(1ISO 8504-2:2000)

Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Surface
preparation methods - Part 2: Abrasive blast-cleaning

(1ISO 8504-2:2000)

Préparation des subjectiles d'acier avant Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem
application de peintures et de produits Auftragen von Beschichtungsstoffen -
assimilés - Méthodes de préparation des Verfahren fur die Oberflachenvorbereitung -
subjectiles - Teil 2: Strahlen

Partie 2: Décapage par projection d'abrasif (ISO 8504-2:2000)
(1ISO 8504-2:2000)

Tato evropska norma byla schvélena CEN 2001-03-07. Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini
predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské normé
bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy. Aktualizované seznamy a bibliografické citace
tykajici se téchto ndrodnich norem Ize obdrzet na vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena
CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou n&rodni normaliza&ni orgény Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2001 CEN. VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkoli Ref. C.
EN ISO 8504-2:2001 E

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Text mezinarodni normy vypracovany technickou komisi ISO/TC 35 ,Natérové hmoty“ Mezinarodni
organizace pro normalizaci (ISO) byl prevzat jako evropska norma technickym vyborem CEN/TC 139
~Natérové hmoty“, jejiz sekretariat zajiS»uje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do listopadu 2001 dat status narodni normy, a to bud'
vydanim identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v



rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do listopadu 2001.

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

ISO 8504 se sklada z nasledujicich ¢asti s obecnym nazvem Priprava ocelovych podkladl pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk{ - Metody pfipravy povrchu:

- Cést 1: Obecné zésady

- Cést 2: Otryskavani

- Cést 3: Ruéni a mechanizované ¢isténi
Dalsi ¢asti jsou planovany.

Priloha A této Casti ISO 8504 je informativni.
Oznameni o schvaleni

Text mezinarodni normy ISO 8504-2:2000 byl schvalen CEN jako evropska norma bez jakychkoliv
modifikaci.

POZNAMKA Odkazy na mezinarodni normy jsou uvedeny v pfiloze ZA (normativni).
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Uvod

Provedeni ochrannych povlak{ vytvorenych z natérl a obdobnych vyrobk( nanesenych na ocelovém
podkladu zavisi vyznamné na stavu ocelového povrchu bezprostredné pred nanesenim natérd.
Zakladni faktory ovlivAujici plnéni jejich funkce jsou:

a) pritomnost rzi a okuji
b) pritomnost necistot na povrchu vCetné soli, prachu a mastnot
c) profil povrchu.

Mezinarodni normy ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 uvadéji metody pro posouzeni uvedenych faktord.
ISO 8504 uvadi poZzadavky na vhodné metody cisténi ocelovych podkladd, véetné Gc¢innosti téchto
metod k dosazeni pozadované Urovné Cistoty.

Tyto mezindrodni normy neobsahuji zadna doporuceni tykajici se aplikace naslednych ochrannych
systémd. Neobsahuji ani poZzadavky na jakost povrchu v téch specifickych pripadech, kdy jakost
povrchu ma dokonce vliv na vybér ochranného povlaku, ktery ma byt nanesen, a na jeho zivotnost.
Takovato doporuceni jsou predmétem narodnich norem a dobré vyrobni praxe. UzZivatelé této
mezinarodni normy musi zajistit, aby specifikovana kvalita byla:

- slucitelna s danymi atmosférickymi podminkami, ve kterych bude ocel exponovana, a s
ochrannymi povlaky, které budou pouzity;



- dosazitelna specifikovanou technologii Cisténi.

NiZze uvedené Ctyri mezinarodni normy se vztahuji na nasledujici aspekty pfiprav povrchu ocelovych
podkladd:

ISO 8501 - Vizudlni vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8502 - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8503 - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podklad
ISO 8504 - Metody pfipravy povrchu

Kazda z téchto mezindrodnich norem je nasledné délena do rlznych casti.

poskytuje dostatecnou prilnavost zakladnich natérovych hmot k oceli. Tomu také pomaha snizeni
mnozstvi znecis»ujicich latek, které vyvolavaji korozi.

Tato ¢ast ISO 8504 popisuje metody Cisténi povrchu otryskavanim. Ma byt pouzivana spole¢né s ISO
8504-1.

Otryskavani je nejucinnéjsi metoda mechanické pripravy povrchu. Metoda je aplikovatelna v Sirokém
méritku, protoZe tato pfiprava povrchu ma nékolik vyznacnych vlastnosti:

a) Metoda dovoluje vysokou vykonnost.

b) Zarizeni mUZze byt stacionarni nebo mobilni a je prizplsobivé pro objekt, ktery ma byt cistén.
c) Metoda je vyuZzitelna pro vétsinu typt a tvard ocelovych povrchd.

d) Muze byt ziskdno mnoho rlznych stavl povrchd, napt. rlizny stupen pripravy a profil povrchu.

e) Muze byt dosazeno rliznych efektl jako je ¢isténi, mechanické zpeviiovani, zdrsnéni, vyrovnani
a vyhlazovani.

f) Metoda umoznuje odstranéni mistné poskozenych natérl pri zachovani neporusenych natérd v
okoli.

UPOZORNENI - Metody popsané v této ¢asti ISO 8504 jsou uréené pro piimérené vyskolené
pracovniky a/nebo osoby vykonavajici dozor. Nejsou-li dodrzovana dostatecna
bezpecnostni opatreni, latky a postupy pouzité v téchto metodach mohou byt zdravi
skodlivé. Upozornéni na urcité riziko je uvedeno v textu. Tato cast ISO 8504 se vztahuje
pouze k technickym moznostem metod a nezpros»uje uzivatele zakonnych povinnosti
tykajicich se zdravi a bezpecnosti.
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1 Predmet normy

Tato ¢ast ISO 8504 popisuje metody pripravy ocelového povrchu pied nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobk{ otryskavanim. Obsahuje také informace o Ucinnosti jednotlivych metod a oblasti
jejich vyuziti.

ISO 8504 je pouzitelnd pro nové a zkorodované ocelové povrchy a pro ocelové povrchy, které byly
nenatfené nebo dfive opatiené natéry nebo podobnymi vyrobky. Omezeni, viz pozndmka 2.

POZNAMKA 1 Tyto metody jsou uréené zejména pro odstranéni okuji, rzi a pod. u oceli valcovanych za
tepla, ale mohou byt pouzity i pro ocel valcovanou za studena o dostatecné tlous»ce, aby byly
vyloucené deformace zplsobené narazy otryskavaciho prostredku.

POZNAMKA 2 V této ¢asti ISO 8504 jsou uvedena nékterd ustanoveni, kterd mohou byt zahrnuta jako
dodatek v odbératelskych smlouvach. Ustanoveni, ktera mohou byt uvazovana jako soucast pripravy
povrchu pred natérem, jsou brouseni hran, odstranéni tukd a olejl, pérovitost svard, odstranéni
zbytk{ po svarovani, odstranéni otfepl a ostatnich ostrych hran, brouseni svarl, zapliovani pérd a
ostatnich defektd, které mohou zpUsobit pred¢asné poskozeni natérového systému (vice informaci viz
ISO 8501-3) a odstranéni ve vodé rozpustnych znecis»ujicich latek.

-- Vynechany text --



