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Narodni pfedmluva

Citované normy
ISO 4618-1 dosud nezavedena

ISO 4618-2 zavedena v CSN EN 1SO 4618-2:2000 (67 0010) Natérové hmoty - Nazvy a definice v oboru
natérovych hmot - Cést 2: Odborné terminy vztahujici se k charakterizaci a vlastnostem nétérd

ISO 4618-3 zavedena v CSN EN 1SO 4618-3:2000 (67 0010) N&t&rové hmoty - Nazvy a definice v oboru
natérovych hmot - Cast 3: Pfiprava povrchu a zplsoby aplikace

ISO 8503-1 zavedena v CSN EN 1SO 8503-1:1996 (03 8223) Pfiprava ocelovych podkladl pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych
podklad@. Cast 1: Specifikace a definice pro hodnoceni otryskanych povrchl s pomoci ISO komparator
profilu povrchu

ISO 8503-3 zavedena v CSN EN 1SO 8503-3:1997 (03 8223) Pfiprava ocelovych podkladl pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych
podklad@. Cast 3: Postup kalibrace 1SO komparatortl profilu povrchu a stanoveni drsnosti profilu povrchu
mikroskopem

ISO 8503-4 zavedena v CSN EN ISO 8503-4:1997 (03 8223) Piprava ocelovych podkladl pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobkd. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych
podklad@. Cast 4: Postup kalibrace 1SO komparatord profilu povrchu a stanoveni drsnosti profilu povrchu
profilometrem

ISO 8504-2 zavedena v CSN 1SO EN 8504-2:2002 (03 8224) Piprava ocelovych podklad{ pfed nanesenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobk( - Metody pfipravy povrchu - Cést 2: Otryskavani

Vypracovani normy
Zpracovatel: SVUOM s.r.o0., IC 25794787, Ing. Hana Kalouskové
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 32 Ochrana proti korozi

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jindfiska Nesvadbové
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Priprava ocelovych podkladd pred nanesenim natérovych hmot

a obdobnych vyrobk{ - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych
ocelovych podkladd - Cast 5: Uréeni profilu povrchu

paskou metodou repliky

(1ISO 8503-5:2003)

Preparation of steel substrates before application of paints and related
products - Surface roughness characteristics of blast-cleaned steel substrates -
Part 5: Replica tape method for the determination

of the surface profile

(1ISO 8503-5:2003)

Préparation des subjectiles d'acier avant Vorbereitung von Stahloberflachen
application vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen
de peintures et de produits assimilés - -

Caractéristiques de rugosité des subjectiles Rauheitskenngrdssen von gestrahlten

d’'acier Stahloberflachen - Teil 5: Abdruckverfahren
décapés - Partie 5: Méthode de I'empreinte zum Bestimmen der Rauheit

sur (ISO 8503-5:2003)

ruban adhésif pour la détermination du profil

de surface

(ISO 8503-5:2003)
Tato evropska norma byla schvalena CEN 2004-12-21.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena Clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, mé stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska,
©védska a ©Ovycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fir Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2004 CEN  VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky Ref.
¢. EN'ISO 8503-5:2004 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Predmluva

Text dokumentu I1SO 8503-5:2003 byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 35 ,Natérové hmoty*
Mezinarodni organizace normalizace (ISO) a byl prevzat jako EN ISO 8503-5:2004 technickou komisi
CEN/TC 139 ,Natérové hmoty“, jejiz sekretariat zajiS»uje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do Cervna 2005 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani. Narodni normy, které jsou s ni v rozporu, je
nutno zrusit nejpozdéji do Cervna 2005.

Podle Vnitfnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska, Islandu,
Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a
©vycarska.

Ozndmeni o schvaéleni

Text mezinarodni normy ISO 8503-5:2003 byl schvalen CEN jako EN ISO 8503-5:2004 bez jakychkoliv
modifikaci.
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Uvod

Vytvareni ochrannych povlakd z natérd a obdobnych hmot na ocelové konstrukce je zna¢né ovlivnéno
stavem ocelového povrchu bezprostfedné pred jejich zhotovenim. Hlavnimi znamymi Ciniteli, které
toto zhotoveni ovliviuji, jsou:

a) pritomnost rzi a okuji;
b) pritomnost necistot na povrchu, vCetné soli, prachu, oleje a mastnoty;
c) profil povrchu.

Mezinarodni normy ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 uvadéji metody pro posouzeni uvedenych cinitell,
zatimco 1SO 8504 poskytuje informace o metodach pripravy povrchu, vhodnych k ¢iSténi ocelovych
podkladd a udava schopnost kazdé z nich dosahnout predepsané Grovné Cistoty.

Tyto mezinarodni normy nezahrnuji doporuceni pro systémy ochrannych povlak{ aplikovanych na ocelové
povrchy. Rovnéz nezahrnuji doporuceni na kvalitu povrchu pro konkrétni situace, i kdyz kvalita povrchu
mdze mit prfimy vliv na volbu ochranného povlaku, a na jeho funkénost. Takovato doporuceni se
nachazejici v jinych dokumentech, jako jsou narodni normy a pfirucky spravné praxe. Pro uzivatele této



mezinarodni normy bude nezbytné presvedcit se, ze stanovené hodnoty jsou:

- slucitelné a vhodné z hlediska danych atmosférickych podminek, kterym bude vystaven jak
ocelovy povrch, tak i pouzity ochranny povlakovy systém;

- dosazitelné predepsanou metodou Cisténi.

Ctyfi mezinarodni normy, vztahuijici se k vy$e uvedenému, pojednévaiji o nasledujicich hlediscich pfipravy
ocelovych podkladd:

ISO 8501 - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu;

ISO 8502 - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu;

ISO 8503 - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podklad;
ISO 8504 - Metody pfipravy povrchu.

Kazda z téchto mezinarodnich norem se nasledné sklada z rady ¢asti.

Je dilezité upozornit, ze numericka charakterizace profilu povrchu je smysluplna pouze tehdy, pokud
je spojena s pochopenim chyb méreni. Dale je nutné pochopit, ze rozdilné techniky mohou poskytovat
ponékud rozdilné numerické hodnoty profilu. Odhady chyb méreni jednotlivych rozdilnych technik se
daji ziskat z narodnich nebo mezinarodnich norem nebo od vyrobce zafizeni. Jak je uvedeno v pfiloze
B, hodnoty ziskané paskou metodou repliky dobre odpovidaji hodnotam ziskanym pfi pouziti jinych
Casti ISO 8503.

Informace tykajici se velikosti chyb spojenych s pouzitim pasky pro vytvoreni repliky jsou uvedeny v
Pfiloze A.

POZNAMKA Vyhody metody pasky pro vytvofeni repliky spocivaji v moznosti numerické
charakterizace, ziskani stalého zaznamu, dobré pouzitelnosti na zakfivenych plochach a moznosti
vyuziti zkusenosti geograficky Siroké zadkladny uZivatell po dobu nékolika dekad.
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1 Predmet normy

Tato ¢ast I1SO 8503 popisuje provozni metodu méreni profilu povrchu po pouziti kterékoliv metody
otryskani uvedené v ISO 8504-2. Metoda pouZziva pasku pro vytvoreni repliky a vhodné méfidlo pro méreni
drsnosti v provoznich podminkach pred aplikaci natéru nebo jiného ochranného povlaku.

Metoda je pouzitelna pro rozmezi profilli uvedenych pro dany stupen (nebo tlous»ku) pasky pro
vytvoreni repliky. V soucasnosti na trhu dostupné pasky umoznuji méreni prdmérnych maximalnich
profild od 20 mm do 115 mm. Metoda je pouzitelna pro povrchy, které byly ¢istény jak kovovymi, tak i
nekokovymi otryskavacimi materialy.

-- Vynechany text --



