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Zmeény proti predchozi normé

Proti pfedchozi normé dochazi ke zméné zplisobu prevzeti EN 14616:2004 do soustavy norem CSN.
Zatimco CSN EN 14616 z ¢ervna 2005 prevzala EN 14616:2004 schvalenim k piimému pouZivani jako
CSN, tato norma ji pfejima prekladem.

Upozornéni na narodni poznamky

Ke kapitolam 7 a 12, k ¢lanku 14.1.4 a k bibliografii jsou doplnény informativni narodni poznamky.
Vypracovani normy

Zpracovatel: Mgr. Natasa Bednafova - TechNorm, Praha, IC 41107829

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 32 Ochrana proti korozi

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jindfiska Nesvadbové

Strana 3

EVROPSKA NORMA EN 14616
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Listopad 2004

ICS 25.220.20

®arové strikani - Doporuceni pro zarové strikani
Thermal spraying - Recommendations for thermal spraying

Projection thermique - Recommandations Thermisches Spritzen - Empfehlungen
pour la projection thermique fur das thermische Spritzen

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2004-09-13.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozend ¢clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska,
©védska a ©vycarska.
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Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2004 CEN  VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
Ref. ¢. EN 14616:2004 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lenim CEN.

Strana 4
Obsah
Strana
Predmluva
.............................................. 6
Uvod
................................. 7
1 Predmeét
normy
...................... 8
2 Citované normativni
dokumenty
.................................................................................................................................. . 8
3 Terminy a
definice
................. 8
4 Podkladovy
material
............. 8
5 Geometrie
soucasti
.............. 9
6 Pridavné

materialy



Vybér pfidavnych
materiall

Dodani, manipulace a
skladovani

Plyny pro
nastrik

Kapalna paliva pro
nastrik

Zafizeni pro zarové
strikani

Strikaci
pistole

FODOLY e 11

Nezbytna pridavna
zafizeni

Priprava povrchu pred
nastfikem



10.1

VSeobecné
............................ 12
10.2 VSeobecné Upravy pred nastfikem, odmasténi,
CISERN et 12

10.3 Otryskavani a jiné metody

(010 1V PR UPSRSPRR
12
10.4 Zakryti, maskovani ploch, na kterych nema byt vytvoren
POVIAK. ... 13
11 Postup zarového
strikani
.13
11.1 Specifikace postupu
nastriku
13
11.2 Aplikace metody
nastriku
.14
11.2.1
Pfedehrati
............................. 14
11.2.2
Chlazeni
................................ 14
11.2.3 Nastrik vaznych
mezivrstev
14

11.2.4 Metody zarového
strikani

12 Dodatecné Upravy
povlaku



.15

13 Zdravotni, bezpecnostni a ekologické
1] L= V75 15
14 Doporuceni k zabezpeceni
V=1L PP
16
14.1 Opatreni k zabezpeceni
kvality
..................................................................................................................................... 16
14.1.1
VSeobecné
............................ 16
14.1.2 Management
kvality
............. 16
14.1.3 Opatreni k zabezpecleni kvality zafizeni pro zarové
SEFTKAN ... 16
14.1.4 Opatreni k zabezpeceni kvality pridavnych materiall pouzivanych pri zérovém
SEHKAND....vveeeiiee e, 17
14.2 Kvalifikace
pracovnikd
........ 17
14.2.1
VSeobecné
............................ 17
Strana 5
Strana
14.2.2 Specialista zarového strikani -
1S5 T 17
14.2.3 Pracovnik provadéjici zarové
1 1 L OSSPSR 17

15 Zkouseni soucasti a prdvodnich
V74014V PO OSSPSR 17



15.1
VSeobecné

15.2 Zkousky na
soucasti

15.3 Zkouseni privodnich
vzorkl

15.4 Rozsah
zkousek

Priloha A Soustava dostupnych norem v oboru Zarového
SEITKAN ... v 19

Bibliografie

Strana 6

Predmluva

Tento dokument (EN 14616:2004) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 240 , ®arové strikani a
zaroveé strikané povlaky“, jejiz sekretariat zajiS»uje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do kvétna 2005 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusSit nejpozdéji do kvétna 2005.

Tento dokument obsahuje bibliografii.

Podle Vnitfnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, © panélska, ©védska
a ©vycarska.
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Uvod

®arové strikani zahrnuje procesy pouzivané k vytvareni povlakd, pfi nichZ jsou pridavné materialy
nataveny nebo roztaveny a poté urychlovany smérem na vhodné pripravené povrchy zpracovavanych
predmétd. Povrchy predmétl se nenatavuji. K dosazeni specifickych vlastnosti povlaku Ize nastrikané
povlaky dodatecné upravovat (tepelné ¢i jinak), napf. utésnovat.

®arové strikané povlaky slouzi ke zlepSeni vlastnosti povrchu predmétu pfi vyrobé nebo pri opraveé.
To Ize provést napr. ve vztahu k opotrebeni, korozi, prestupu tepla nebo tepelné izolaci, elektrické

vodivosti nebo izolaci, vzhledu a/nebo pro obnoveni provozuschopnosti. V urcitych pripadech mize
nastfikany povlak umoznit pajeni na povrchu.

®aroveé strikané povlaky bez dodatec¢né tepelné Gpravy se mohou (zejména v disledku mechanizmu
vazby) liSit od povlakd vytvorenych jinymi zplsoby, napr. navarovanim, pajenim, fyzikalnim
naparovanim (PVD) nebo chemickym napafovanim (CVD).

Vyhody zarového stfikani jsou:

- predmét, na némz se vytvari povlak, se jen slabé zahriva, ¢imz se zabrani deformaci nebo jinym
nezadoucim zménam struktury podkladového materialu. To neplati, pokud jsou poviaky béhem

nastriku nebo po nastriku tepelné upravovany;

- pouziti nezavisi na velikosti predmétu nebo soucasti. Strikani mdze byt stacionarni nebo mobilni
(v zavislosti na metodé);

- pfi pouziti vhodného zafizeni Ize zarovym strikanim vytvaret povlaky i na geometricky slozitych
soucastech;

- neupravené povrchy nastrikanych povlakl obvykle zajis»uji dobrou prilnavost natérd na povlaky;

- v zavislosti na metodé nastriku a na pridavném materialu Ize vytvorit povlaky rlzné tlous»ky, i
kdyZ v soucasné dobé se za dolni mez povazuje tlous»ka povlaku priblizné 10 mm.

S procesem strikani souvisi tyto nevyhody:

- prilnavost zarové strikanych povlakl bez dodatecné tepelné Upravy je tvorena pouze adheznimi
silami;

- prilnavost miZe byt ovlivnéna rozdilnou roztaznosti poviaku a podkladu, zejména v pripadé
provozu za vysokych teplot;

- nastfikané povlaky jsou mikroporézni;

- srostouci tlous»kou povlaku roste zbytkové napéti v ném, tudiz se zvysuje rozsah vicesmérného
namahani;

- nastrikané povlaky bez dodate¢né tepelné Upravy jsou citlivé na tlak na hrany, bodové a linedrni
zatizeni a rdzové namahani;

- existuji omezeni tykajici se geometrickych rozmérQ, napr. pro vnitfni povlaky predmétd, jejichz
vnitfni prdmeér je prilis maly.
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1 Pfedmét normy

Tento dokument obsahuje vSeobecné navody pro odborné vytvareni kovovych, kovo-keramickych,
oxido-keramickych a plastovych povlakd Zarovym strikanim na kovovych a nekovovych podkladovych
materialech.

Dokument uvadi doporuceni pro vhodné a praktické nastaveni nastriku, bezchybné vytvareni povlaku,
monitorovani, zabezpeceni kvality a pro nedestruktivni a destruktivni zkousky na soucasti a na préivodnim
vzorku. Podrobné popisuje negativni i¢inky, které mohou nastat. Poskytuje radu, jak témto G¢inkim
predejit. Pripustna zatizeni povlaku a kategorie hodnoceni kvality nejsou pfedmétem této normy,
protoze zavisi na provoznich podminkach.

Tento dokument Ize pouzit pro smluvni Gcely.

-- Vynechany text --



