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Préparation des subjectiles d’acier avant application de peintures et de produits assimilés - Evaluation
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fleurette de rouille
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normalizaCnim institutem. Ma stejny status jako oficialni verze.
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Czech Standards Institute. It has the same status as the official version.
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Podle zakona €. 22/1997 Sh. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozSifovany jen se souhlasem Ceského normalizacniho institutu.
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Narodni pfedmluva

Upozornéni CNI

Vzhledem k tomu, ze v soucasné dobé nelze zabezpecit reprodukci obrazové prilohy z originalu normy
ISO v odpovidajici kvalité, doporuCujeme pro referencni Ucely zakoupit original této normy v tisténé
podobé.

Obrazovou pfilohu v CSN doporu¢ujeme uzivat pouze jako informativni.

Informace o citovanych normativnich dokumentech

ISO 4628-3 zavedena v CSN EN ISO 4628-3 (67 3071) Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd -
Klasifikace mnozstvi a velikosti defektl a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cést 3: Hodnoceni
stupné prorezaveéni

ISO 8501-1 zavedena v CSN ISO 8501-1 (03 8221) Piprava ocelovych povrchl pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkd - Vizuélni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cést 1: Stupné zarezavéni a
stupné pfipravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po Uplném odstranéni
predchozich povlakd

Souvisici CSN

CSN ISO 8501-2 (03 8221) Pfiprava ocelovych povrchd pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 2: Stupné pfipravy dfive natfeného ocelového
podkladu po mistnim odstranéni predchozich povlakd

CSN SO 12944-4 (03 8241) Nat&rové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 4: Typy povrchi podklad( a jejich pfiprava

Vysvétlivky k textu prevzaté normy

Anglicky, francouzsky ani némecky text nejsou soucasti Ceské verze.
Vypracovani normy

Zpracovatel: SVUOM s. r. 0., IC 25794787, Ing. Hana Geiplova
Technicka normalizacni komise: TNK 32 Ochrana proti korozi

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jindfiska Nesvadbové
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Pfiprava ocelovych povrchi pred nanesenim natérovych hmot

a obdobnych vyrobkd - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu -

Cést 4: Potateni stav povrchu, stupné pfipravy a bleskové koroze

po vysokotlakém tryskani vodou

(1ISO 8501-4:2006)

Preparation of steel substrates before application of paints

and related products - Visual assessment of surface cleanliness -

Part 4: Initial surface conditions, preparation grades and flash rust grades
in connection with high-pressure water jetting

(1ISO 8501-4:2006)

Préparation des subjectiles d'acier avant Vorbereitung von Stahloberflachen

application de peintures et de produits vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen -
assimilés - Visuelle Beurteilung der Oberflachenreinheit -

Evaluation visuelle de la propreté d’un Teil 4: Ausgangszustande, Vorbereitungsgrade
subjectile - und Flugrostgrade in Verbindung mit

Partie 4: Etats de surface initiaux, degrés Hochdruck-

de préparation et degrés de fleurette de Wasserwaschen

rouille (1SO 8501-4:2006)

apres décapage a I'eau sous haute pression
(ISO 8501-4:2006)

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2005-09-30.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi,
©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2006 CEN  VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formeé a jakymikoli prostredky Ref. C.
EN ISO 8501-4:2006 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Predmluva

Tento dokument (EN ISO 8501-4:2006) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 35 ,Natérové
hmoty“ ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 139 , Natérové hmoty“, jejiz sekretariat zajiS»uje
DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do Cervna 2007 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani. Narodni normy, které jsou s ni v rozporu, je
nutno zrusit nejpozdéji do Cervna 2007.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, ©panélska,
©védska a ©vycarska.

Oznameni o schvéleni

Text mezinarodni normy ISO 8501-4:2006 byl schvalen CEN jako EN ISO 8501-4:2006 bez jakychkoliv
modifikaci.
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Uvod

Chovani ochrannych povlakt vytvorenych z natérovych hmot a obdobnych vyrobkd nanesenych na
ocelovém podkladu zavisi vyznamné na stavu ocelového povrchu bezprostifedné pred nanesenim
povlaku. Zakladnimi znamymi Ciniteli ovliviujicimi toto chovani jsou:

a) pritomnost rzi a okuji a predchozich povlakd;
b) pfitomnost necistot na povrchu vcetné soli, prachu, oleje a mastnot;
c) profil povrchu.

Mezinarodni normy ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 uvadéji metody pro posouzeni uvedenych Ciniteld,
zatimco 1SO 4628-3 poskytuje, mimo jiné, navod na vyhodnoceni degradace natérového povlaku
hodnocenim stupné prorezaveéni.

ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 neobsahuji doporuceni tykajici se systém{ ochrannych povlakd
aplikovanych na ocelovy povrch. Také neobsahuji doporuceni na kvalitu povrchu poZzadovanou pro
zvlastni pripady, i kdyz kvalita povrchu mdze mit pfimy vliv na volbu ochranného povlaku, ktery ma
byt aplikovan, a na jeho provedeni. Takovato doporuceni se nachazi v jinych dokumentech, jako jsou
narodni normy a prirucky pro praxi. Pro uzivatele této mezinarodni normy bude nezbytné presvédcit
se, ze stanovené hodnoty jsou:

- slucitelné a vhodné z hlediska danych atmosférickych podminek, kterym bude vystavena jak
ocel, tak pouzity ochranny systém;

- slucitelné se vsemi predchozimi povlaky, které zlstaly po ocistént;
- dosazitelné predepsanou metodou Cisténi.

ISO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 se zabyvaji hodnocenim aspektl pripravy ocelovych povrchd pod
obecnym nazvem Priprava ocelovych povrchi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych



vyrobkd. Dale maji nasledujici ndzvy:

ISO 8501 - Vizualni hodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8502 - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu

ISO 8503 - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladd
Kazda z téchto mezinarodnich norem se nasledné sklada z rady ¢asti.
Tato Cast ISO 8501 stanovuje:

- pét pocatecnich stavd, tfi z nich jsou pouzitelné pro degradované natéry a dva jsou pouZitelné pro
dilenské zakladni natéry;

- tfi stupné pripravy pro kazdy pocatecni stav povrchu, po ¢astecném nebo Uplném odstranéni
predchozich povlakl tryskanim vodnim paprskem o vysokém tlaku;

- tfi stupné bleskové koroze po predupravé tryskanim vodnim paprskem o vysokém tlaku.

Tato ¢ast I1SO 8501 je urcena jako nastroj pro vizudlni vyhodnoceni poc¢atecniho stavu povrchu, stupné
pripravy a stupné bleskové koroze pfi tryskani vodnim paprskem o vysokém tlaku. Obsahuje 23
representativnich fotografickych prikladd.

Fotografie ukazujici pét poc¢atecnich stavl a kazdy stupen pripravy jsou uvedeny v normé se
souhlasem firmy Hempel A/S. Fotografie predstavujici kazdy ze tfi stupnl bleskové koroze jsou
uvedeny se souhlasem firmy International Paint, Ltd.

POZNAMKA Tato ¢ast 1SO 8501 obsahuje text ve dvou ze tff oficilnich jazykl 1SO, anglicky a
francouzsky. Obsahuje také text v némciné, za jehoz vydani odpovida DIN.
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1 Pfredmét normy

Tato ¢ast ISO 8501 specifikuje fadu stupnd pripravy ocelového povrchu po ¢aste¢ném nebo Gplném
odstranéni zneci$»ujicich latek rozpustnych ve vodé, rzi, predchozich povlakl a cizich latek tryskanim
vodnim paprskem o vysokém tlaku. Rlzné stupné jsou definovany slovnim popisem spole¢né s
fotografii, ktera je reprezentativnim prikladem v rozsahu toleranci kazdého slovné popsaného stupné.
Navic tato ¢ast 1ISO 8501 specifikuje pocatecni stav povrchu a stupen bleskové koroze po ocisténi,
které jsou také slovné popsany spolecné s reprezentativnimi fotografickymi pfiklady.

POZNAMKA 1 Pfiklady cizich latek jsou sl, nedistoty, prach, okuje, olej, mastnota a morska vegetace,
napr. rasy.

Tato ¢ast ISO 8501 posuzuje Cistotu povrchu podle jeho vzhledu. V mnoha pripadech je toto
dostacujici, ale pro povlaky uréené pro expozici do agresivnich prostredi, jako je ponor do vody a
podminky kontinudlni kondenzace, se doporucuje provést stanoveni rozpustnych soli a ostatnich
vizualné nepostrehnutelnych znedis»ujicich latek na ocisténém povrchu pomoci fyzikalnich nebo
chemickych metod, které jsou predmétem jednotlivych ¢asti 1ISO 8502.

Charakteristiky drsnosti povrchu mohou byt posuzovany podle ISO 8503. Musi se vSak vzit v Gvahu, Ze
pfiprava povrchu tryskanim vodnim paprskem o vysokém tlaku nevytvofi profil nebo vyznamné



zmeény na jiz existujicim profilu povrchu.

POZNAMKA 2 Tlak vody, objem vody, tvar trysky, vzdalenost a rychlost posunu jsou faktory, které ovlivni
ucinnost odstranéni znecis»ujicich latek jako jsou necistoty rozpustné ve vodé, rez a natérové povlaky.
U¢innost odstranéni znecis»ujicich latek také zavisi na pouZiti detergentd pfi procesu ¢isténi. Jestlize
jsou pouzity, je nutné oplachnout povrch cistou vodou.

-- Vynechany text --



