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Uvod

Funkcnost ochrannych povlakd vytvorenych z natérovych hmot a obdobnych produktd nanesenych na
oceli je vyznamné ovlivnéna stavem ocelového povrchu bezprostfedné pred nanesenim natéru.
Zakladni Cinitele, o kterych je zndmo, Ze tuto funkcnost ovliviuji, jsou:

a. pritomnost rzi a okuji;
b. pfitomnost necistot na povrchu, véetné soli, prachu, olejl a mastnot;
c. profil povrchu.



Cilem vypracovani mezinarodnich norem 1SO 8501 (vSech casti), ISO 8502 (vSech Casti) a ISO 8503
(vSech c¢asti) bylo poskytnout metody posouzeni téchto Cinitelll, kdezto 1ISO 8504 (vSechny casti)
uvadi informace o dostupnych metodach ¢isténi ocelovych podkladd s udanim dosazitelné Grovné
Cistoty pro kazdou z nich.

Tyto mezinarodni normy neobsahuji zddna ustanoveni tykajici se ochrannych natérovych systém
nanasenych na ocelovy povrch ani ustanoveni o kvalité povrchu pro konkrétni pfipady, tfebaze kvalita
povrchu mlze mit prfimy vliv na volbu nanaseného ochranného natéru a na jeho funkénost. Takova
ustanoveni Ize najit v jinych dokumentech, napf. v narodnich normach a v pravidlech pro postup.

UZivatelé téchto mezinarodnich norem musi zajistit, aby specifikovana kvalita povrchu byla:

- slucitelna jak s podminkami prostredi, kterym je ocel vystavena, tak s pouzitym ochrannym natérovym
systémem;
. dosazitelna specifikovanym postupem ¢isténi.

Ctyfi vy3e uvedené normy pojednavaiji o t&chto aspektech pfipravy ocelovych podklad(:

- 1SO 8501: VizuaIni vyhodnoceni ¢istoty povrchu;

- 1SO 8502: Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu;

- 1SO 8503: Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladd;
- 1SO 8504: Metody pfipravy povrchu.

Bez ohledu na postupy a typy otryskavacich prostredkd pouzité k pripravé ocelovych podkladid se na
povrchu po tryskani vyskytuji nahodné rozmisténé nepravidelnosti s vystupky a prohlubnémi, které
nelze jednodusSe charakterizovat. Z toho vyplynul zavér, ze vzhledem k této nahodné povaze zadna
metoda neni schopna profil pfesné kvantifikovat. Proto bylo stanoveno, aby profil byl oznacen bud'
jako zaobleny (pokud je pouzit kulovity otryskdvaci prostredek), nebo ostrohranny (pokud je pouzit
ostrohranny otryskavaci prostfedek) a aby byl klasifikovan jako ,jemny“, ,stfedni” nebo , hruby”,
pricemz kazdy klasifikacni stupen je definovan pomoci mezi specifikovanych v této ¢asti ISO 8503.
Tyto charakteristiky povrchu jsou povazovany za dostatecné rozlisujici pro vétsinu pozadavkd pri
nanaseni natérd.

Zvlasté je vsak zddraznéna skutecnost, Ze klasifika¢ni stupné ,jemny”, ,stfedni” a ,hruby*
predstavuji rlizna rozmezi parametrd drsnosti v zavislosti na tom, zda jsou tyto stupné pouzity na
povrchy otryskané kulovitym nebo ostrohrannym otryskavacim prostfedkem. V ddsledku toho vliv
povrchu klasifikovaného jako ,jemny*, ,stfedni“ nebo ,hruby” na dany natér neni urcen jen
specifickym charakterem povrchu, ale i specifickou hodnotou drsnosti =] nebo ] prislusejici tomuto
klasifikacnimu stupni. Tam, kde je profil povrchu obzvlasté dllezity, je nutno specifikovat jak
klasifikacni stupen profilu povrchu (,jemny*, ,stfedni“ nebo ,hruby*), tak i typ otryskavaciho
prostredku, ktery ma byt pouzit.

Tato ¢ast ISO 8503 stanovi meze pro ,jemny*, ,stfedni” a ,hruby” povrch jak u zaobleného, tak
u ostrohranného profilu a specifikuje konstrukci ISO komparator( pro referencni Gcely.

Pozadavky tykajici se oSetfovani ISO komparatord profilu povrchu jsou uvedeny v priloze A.

ZpUsob pouzivani téchto ISO komparatort popisuje I1SO 8503-2. Mnohé bézné pouzivané postupy
otryskavani jsou popsany v ISO 8504-2.

1 Pfedmét normy

Tato ¢ast I1SO 8503 stanovi pozadavky na ISO komparatory profilu povrchu, které jsou urceny pro



vizualni a kontaktni porovnavani ocelovych podkladd, které byly otryskany bud' kulovitymi, nebo
ostrohrannymi otryskavacimi prostredky. Tato ¢ast ISO 8503 rovnéz obsahuje definice termin{
pouzivanych v souboru ISO 8503 a pozadavky na oSetrovani ISO komparatord profilu povrchu.

POZNAMKA 1 1SO komparatory profilu povrchu se pouZivaji k tomu, aby se na mist& posoudila drsnost
povrchl pred nanesenim natérd a obdobnych produktt nebo pred jinymi ochrannymi Gpravami.
POZNAMKA 2 Pokud je to vhodné, Ize ISO komparatory pouZit k posouzeni drsnosti jinych otryskanych
podkladd. Navic jejich pouZiti neni omezeno jen na podklady, které maji byt natreny.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



