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Předmluva

ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO,
který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech
záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Návrhy mezinárodních norem jsou vypracovávány v souladu s pravidly danými směrnicemi ISO/IEC,
část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je vypracování mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních
norem přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

ISO 10216 vypracovala technická komise ISO/TC 79 Lehké kovy a jejich slitiny, subkomise
SC 2 Organické a anodicky oxidované povlaky na hliníku.

Toto druhé vydání zrušuje a nahrazuje první vydání (ISO 10216:1992), které bylo technicky
revidováno.

Úvod

Odhad ostrosti zobrazení anodicky oxidovaných povlaků na hliníku a jeho slitinách je obvykle
prováděno vizuálně pozorováním ostrosti zobrazení na povrchu. Avšak zobrazení může být
pozorováno z různých úhlů a být spleteno s úrovní lesku povrchu a zatímco stupeň ostrosti zobrazení
je především ovlivňován průzračností povlaku, je také ovlivněn zkreslením obrazu způsobeném
nepravidelností povrchu a závojem vrstvy povlaku. Proto jsou požadovány normalizované metody
stanovení ostrosti zobrazení.

Tato mezinárodní norma specifikuje použití přístrojové metody pro měření ostrosti zobrazení použitím
optického hřebenu. Související mezinárodní norma (ISO 10215[2]) specifikuje použití použití grafické
mřížky založené na optickém hřebenu společně se stupnicí světlosti pro řadu ostrostí zobrazení.

POZNÁMKA Přístrojová metoda poskytuje přesnější měření ostrosti zobrazení a může být používána
v případech sporu.

1 Předmět normy

Tato mezinárodní norma specifikuje přístrojovou metodu pro stanovení ostrosti zobrazení anodickými
oxidovými povlaky na hliníku a slitinách hliníku měřením odrazu od povrchu pomocí hřebenové



posuvné clony.

Tato zkouška může být aplikována pouze na ploché povrchy, které mohou odrážet obraz na
ohraničenou hřebenovou clonu a foto přijímač. Touto metodou se může také měřit optická
stejnoměrnost anodicky oxidovaného povlaku na hliníku a slitinách hliníku.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


