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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organl (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len 1SO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem jsou vypracovavany v souladu s pravidly danymi smérnicemi ISO/IEC,
Cast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je vypracovani mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav.
ISO nelze Cinit zodpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

ISO 10074 vypracovala technickd komise ISO/TC 79 Lehké kovy a jejich slitiny, subkomise
SC 2 Organické a anodicky oxidované povlaky na hliniku.

Toto druhé vydani zruSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 10074:1994), které bylo technicky
revidovano.

Uvod

Tvrdd anodicka oxidace je elektrolytické zpracovani, jehoz vysledkem je vytvoreni tvrdého a obvykle
tenkého povlaku hliniku pouzivaného primarné pro strojirenské Ucely.

Tvrda anodicka oxidace mlze byt aplikovana na lity nebo tvareny hlinik a slitiny hliniku; avsak slitiny
obsahujici vice nez 5 % médi a/nebo 8 % kremiku a slitiny pro liti vyzaduji specialni postupy anodické
oxidace. Jsou vybrany slitiny s nizkym obsahem legujicich prvkd k ziskani optimalni mikrotvrdosti,
odolnosti proti opotrebeni nebo nizké drsnosti povrchu.

Pokud neni specifikovano jinak, predméty jsou anodicky oxidovany po veskerych operacich tepelného
zpracovani, obrabéni, svarovani, tvareni a dérovani. Nejlepsi vysledky se dosahuji na obrobenych
povrsich. Ostré hrany se obrdbé&ji na polomér alespon 10ndsobek zamyslené tloustky k zamezeni
otfepld a/nebo odlupovani.

Vysledkem tvrdé anodické oxidace je obvykle zvétseni rozmérd na kazdém povrchu o asi



50 % tloustky povlaku. Rozméry soucasti pred anodickou oxidaci jsou tedy mensi, je-li to nutné.

Tloustka je obecné v rozsahu 25 mm az 150 mm. Nizsi tloustka (az do 25 mm) se obcas pouziva

v rliznych

aplikacich, takovych jako kliny a zavity. Obvykla tloustka (50 mm az 80 mm) se pouziva pro
pozadavky na opotrebeni nebo izolaci. Velkd tloustka (150 mm) se pouziva pro Ucely oprav, ale tenké
povlaky maji tendenci byt mékci ve vnéjsich oblastech. Velmi tvrdé povlaky snizuji Gnavovou pevnost.
Tento jev se m{ze minimalizovat redukci tloustky a/nebo utésnénim. Tvrda anodicka oxidace vede ke
zvyseni drsnosti povrchu. To mlze byt omezeno nizsimi obsahy slitiny a/nebo mechanickou Upravou.

Tvrdé anodicky oxidované povlaky se obvykle pouzivaji k ziskani:

- odolnosti proti opotfebeni odérem nebo erozi;

- elektrické izolace;

. tepelné izolace;

- renovace (k opravam ¢asti mimo tolerance pfi obrdbéni nebo opotiebované ¢asti);
- odolnosti proti korozi (kdyz je utésnén).

1 Pfredmét normy

Tato mezinarodni norma stanovuje pozadavky na tvrdé anodicky oxidované povlaky na hliniku a jeho
slitinach vcetné zkuSebnich metod.

Informace zdkaznika pro dodani s anodickou oxidaci jsou uvedeny v pfiloze A.

POZNAMKA Tato mezindrodni norma neni pouzitelna pro povlaky vytvofené procesy vztazenymi
k plazmové elektrolytické oxidaci, mikroobloukové oxidaci, plazmochemické anodické oxidaci,
anodickému jiskrovému pokovovani nebo jiskrové anodické oxidaci.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



