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Nezobrazitelny cizojazyc¢ny text!

Pressure die castings and pressure die casting dies. Technical parameters.

Tato norma plati pro stanoveni parametrd tlakovych odlitkd, tlakovych licich forem a posuzovani jejich
technologické slozZitosti.

Nazvoslovi je uvedeno v CSN 04 6509 (PCSN 8-77).

. VSEOBECNE

Tabulka parametri

1. Parametry odlitkd a forem se uvadéji do tab. 1 nad popisovym polem vykresu odlitku (u formatu
A4). Na vétsich formatech mdze byt tabulka umisténa vedle popisového pole. Nepripousti se, aby
tabulka byla umisténa mimo vykres odlitku, nebo aby na oddélitelné ¢asti vykresu byla umisténa
pouze tato tabulka (nebo napf. s pohledem, pripadné rezem bez két).

V tabulce jsou kromé parametrl dalsi Gdaje, ohrani¢ené silnou ¢arou ve spodni ¢asti tabulky.
Vyplhovani spodni ¢asti tabulky
a) Typ stroje. Uvede se typ tlakového liciho stroje. U zahranic¢nich strojd se uvede i vyrobce.

b) Typ formy. Uvede se typové oznaceni podle CSN 22 8604 (u zakladnich typd) a provedeni podle
CSN 22 8600 (v¢etné doplitkovych &islic).

c) Dvanactic¢iselna klasifikace odlitku a formy se vyplIni podle platnych predpist pro ¢islovani.*)



d) Pri vyrobé formy se uvede odbératel formy, pfi vyrobé odlitku se uvede odbératel odlitku.

*) Vydal FederalIni statisticky Gfad (FSU)
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