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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO,
který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve
všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy použité při tvorbě tohoto dokumentu a postupy určené pro jeho další udržování jsou
popsány ve směrnicích ISO/IEC, část 1. Zejména se má věnovat pozornost rozdílným schvalovacím
kritériím potřebným pro různé druhy dokumentů ISO. Tento dokument byl vypracován v souladu
s redakčními pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.
Podrobnosti o jakýchkoliv patentových právech identifikovaných během přípravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v úvodu a/nebo v seznamu patentových prohlášení obdržených ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakýkoliv obchodní název použitý v tomto dokumentu se uvádí jako informace pro usnadnění práce
uživatelů a neznamená schválení.

Vysvětlení nezávazného charakteru technických norem, významu specifických termínů a výrazů ISO,
které se vztahují k posuzování shody, jakož i informace o tom, jak ISO dodržuje principy Světové
obchodní organizace (WTO) týkající se technických překážek obchodu (TBT), viz
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument připravila technická komise ISO/TC 306 Zařízení slévárny, ve spolupráci
s Evropskou komisí pro normalizaci (CEN) technické komise CEN/TC 202 Slévárenské stroje
v souladu s dohodou o technické spolupráci mezi ISO a CEN (Vídeňská dohoda).

Jakákoliv zpětná vazba nebo otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na adrese
www.iso.org/members.html.



Úvod
Tento dokument je norma typu C, jak je stanoveno v ISO 12100.

Tento dokument je důležitý zejména pro následující zájmové skupiny s ohledem na bezpečnost
strojního zařízení:

–    výrobce strojů (malé, střední a velké podniky);

–    orgány ochrany zdraví a bezpečnosti (regulační organizace, organizace ochrany zdraví,
organizace dozorující nad trhem).

Ostatní mohou být ovlivněny úrovní bezpečnosti strojního zařízení dosažené pomocí dokumentu výše
uvedených zájmových skupin:

–    uživatelé stroje/zaměstnavatelé (malé, střední a velké podniky);

–    uživatelé stroje/zaměstnanci (např. obchodní společnosti);

–    poskytovatelé služeb, např. údržba (malé, střední a velké podniky);

–    spotřebitelé (tj. strojního zařízení určeného pro použití spotřebiteli).

Výše uvedeným zájmovým skupinám byla dána možnost podílet se na přípravě tohoto dokumentu.

Příslušná strojní zařízení a rozsah nebezpečí, nebezpečných situací nebo nebezpečných událostí jsou
uvedeny v předmětu normy tohoto dokumentu.

Pokud jsou požadavky této normy typu C odlišné od požadavků, které jsou stanoveny v normách
typu A nebo typu B, mají požadavky této normy typu C pro stroje, které byly navrženy a vyrobeny
podle požadavků této normy typu C, přednost před požadavky jiných norem.

Pokud je v tomto dokumentu pro přehlednost uveden příklad preventivního opatření, nemělo by být
považováno za jediné možné řešení. Jakékoli jiné řešení vedoucí ke stejnému snížení rizika je
přípustné, pokud je dosaženo ekvivalentní úrovně bezpečnosti.

Předpokládá se, že strojní zařízení v souladu s předmětem normy obsluhuje a udržuje vyškolený
personál.



1 Předmět normy
Tento dokument platí pro stroje pro lití kovu pod vysokým tlakem:

a)   tlakové licí stroje s teplou komorou (horizontální systém uzavírání formy);
b)   horizontální tlakové licí stroje se studenou komorou (systém horizontálního uzavírání formy).

Tento dokument platí na jednotky pro lití kovu pod vysokým tlakem, tj. stroje pro lití kovu pod
vysokým tlakem (HPDCM), a jejich rozhraní s následujícím pomocným vybavením:

a)   formy;
b)   tavicí, udržovací a dávkovací pece (viz ISO 13577-1:2016);
c)   vybavení pro podávání kovu;
d)   vkládací a vyjímací zařízení;
e)   stříkací zařízení;
f)    ohřívací a chladicí zařízení pro formu.

Tato přídavná vybavení nejsou sama o sobě zahrnuta.

Nejsou zahrnuta další rizika, která vznikají při odlévání materiálu.

Tento dokument se nevztahuje ani na stroje pro lití kovu pod nízkým tlakem ani na gravitační licí stroje
ani na obojí.

Tento dokument se zabývá všemi významnými nebezpečími, nebezpečnými situacemi a událostmi,
které se vztahují na stroje pro lití kovu pod tlakem, pokud jsou používány tak, jak je předpokládáno
a za podmínek nesprávného použití, které jsou rozumně předvídatelné výrobcem (viz kapitola 4).

To zahrnuje nebezpečí vyplývající z úmyslných interakcí i z neúmyslných, ale předvídatelných
interakcí mezi
pohyblivými částmi stroje a osobami.

Tento dokument poskytuje požadavky, které musí výrobce splňovat, aby byla zajištěna bezpečnost osob
a majetku během přepravy, uvádění do provozu, používání, vyřazování z provozu a údržby, jakož i v
případě předvídatelných poruch nebo selhání, které se mohou u vybavení vyskytnout.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


