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Zvaranie ¢SN 05 5164
ELEKTRODA E 624.21
JK 312 125
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Electrode E 624.21
Farebné oznafenie elekerody hnedi
Technické dodacie predpisy | cs;“;ﬁ 5.16D
Viastnosti ndvaru
Chemické zlofenie . €© ) | Mn | sl
% 1,1 az 1,3 [ 103140 | 15ar22
Vo vychodisk
Tvrdost nvare stave po ,:“::':IT Po tepelnom spracovani

220 aF 320 —_—

Zviracl prid a polarita

jednosmerny plus pél

Drub obalu bazicky

Sposob vyroby

lisevané 5 hrubfm cbalom

N‘uira! 1a studena kritkymi hisenicami. Po navarenl

Charakteristické ddaje hisenice opatrne prekovat. Nie je moZné zaruit nivar

pre naviranie iplne bez trhlin. Pri nivare na ferriticke-perliticky

materidl odporiéa sa poulld na medzivrstvu elektrédu
E 20Cr19NiBMné-B podla CSM 05 5108

; Tlakovou deformiciou (kovanim) za previdzky sa tvrdost
Mavod na tepel o A ¥
:pracm-::ieepe ne mZe zvysit na 450 a¥ igE::ErE Mivar sa tepelne ne-
Priemer jadra vyrabanych . _5 o
elektrdd mm 315 ; 40 5.0 63
Lviracl prod A ) 110 a 130 | 140 aF 160 | 180 a¥ 220 220 a¥ 260
Digka elekeréd mm 450 450 450 450
Hmotnost 1000 ks
elektrdd kg 0 69,0 108,0 171,0
Potet elektréd v krabici ks 100 &0 40 i 30

Predchidzajice oznatenie E-Mn
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